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Atributska analiza okresanih kamenih artefakata

Rezime:
Tema disertacije je izrada opSteprimenljivog sistema za obradu artefakata od

okresanog kamena po kome se mogu obradivati nalazi koji imaju istu, ili drugaciju
tehnolusku tradiciju i hronolodku pripadnost.

Sa ujednacenim nac¢inom obrade daje se osnova za uspesSno poredenje sadrzaja nalaza
sa veceg broja lokaliteta, kako onih koji pripadaju istoj kulturnoj grupi, tako i onih koji
poticu iz razli¢itih kultura. Istim pristupom obradi dobija se bolja osnova za sagledavanje
tehnoloskih uticaja arheoloskih kultura koje istovremeno traju, ili onih koje neposredno slede
u prelaznim periodima.

Primenom ovoga sistema moze se izgraditi arhiv podataka za lokalitete iz jednog
regiona, $to daje Siroke mogucnosti za pracenje sadrzaja na veéem broju istrazivackih nivoa.
Za obradu nalaza razliCitih tehnoloskih tradicija neophodno je uneti veliki broj

atributa. Ali, brojnost atributa sama po sebi ne bi mogla izgraditi opSteprimenljiv sistem.
Osnovni uslov za to je razvrstavanje atributa po grupama sa jasno odredenim sadrzajem.
Upravo je meSanje atributa, §to je ¢est slucaj u poznatim klasifikacijama, ono §to
onemugucava izgradnju opSteprimenljivog sistema obrade. Ako su atributi jasno razdvojeni
po grupama, uspesnije je poredenje pojedinacne vrste atributa za nalaze iz veéeg broja
skupina sa lokaliteta iste ili razli¢ite kulturne grupe. Raznovrsnost i brojnost atributa
omogucava da se detaljnije prikaze operativni lanac izrade alatki.

Prikupljanje podataka je organizovano u pet nivoa. Prvi nivo je kontekst nalaza koji
pored stratigrafske i prostorne pozicije artefakta obuhvata i podatke o ocuvanosti
stratigrafskih slojeva, arheoloskim celinama i o orijentaciji artefakata. Drigi nivo se odnosi
na tehnoloske, morfoloske, metricke podatke odbitaka i svojstva sirovine za neretusirane |
retusirane artefakte. UneSene su 22 grupe atributa koje su dalje podeljene na uze celine. Tre¢i
nivo su podaci o atributima retusa svrstani u 10 grupa atributa. Cetvrti nivo je obrada

morfoloske tipologije retusiranih artefakata koja se sastoji iz 15 grupa atributa. Pored tipova



uneSeni su i podtipovi i varijacije atributa, jer alatke koje pripadaju istom tipu nisu istovetne,
vec¢ se razlikuju po prisutnim varijacijama. Ove razlike mogu biti odraz tehnoloske tradicije,
ali i u vezi sa primenjenom ekonomijom, kao i individualnog pristupa u izradi. U okviru
tipoloskih grupa unesen je 171 tip alatki. Peti nivo obuhvata obradu jezgara i sa¢injen je od
15 grupa atributa koje se odnose na svojstva sirovine, tehnologiju izrade, dimenzione
vrednosti i njihovu tipologiju.

Kod nekih grupa atributa data je podela na drugaciji nacin nego $to je uobicajeni
pristup (npr. kod vrste odbitaka, retusa,tipova alatki i dr.), a Sto je proizaslo iz nastojanja da
se atributi razvrstaju po svom sadrzaju u odgovarajuce grupe.

Prikazana tipologija je takode dobrim delom drugacija od uobicajene. Nastojalo se da
se, koliko je to moguce, podela zasniva na istim odrednicama za raznovrsne tipoloske grupe,
a to je prvenstveno polozaj retusa u odnosu na ivice odbitka. Dalja razrada tipova uradena je
prema razlikama u grupama atributa koji sacinjavaju tip alatke.

Naporedo sa organizacijom podataka i izradom tipologije, radilo se i na izgradnji
terminologije na srpskom jeziku. Pojedini termini na srpskom jeziku odstupaju od onih koji se
uglavnom koriste. Kod predlozenih naziva se tezilo da odrazavaju glavno svojstvo atributa.
Kako bi se pronaslo odgovarajuce reSenje, pracena je terminologija na nekoliko jezika. U
tekstu su naporedo sa srpskim nazivima navedeni i nazivi na engleskom, u nekim slu¢ajevima
na francuskom i nemackom.

Za svaki nivo obrade navedene su naj¢esce koriS¢ene klasifikacije razli¢itih
istrazivaca sa prednostima i nedostacima njihovih sistema. Potom je predstavljen sistem koji
autor ovog rada predlaze, sa obrazloZenjem izneSenog pristupa. U uvodnom delu su navedeni
ciljevi izgradnje ovakvog sistema i kakvi se rezultati o¢ekuju njegovom primenom. Prikaz
istorijata otkri¢a i izucavanja kamenih alatki dat je u drugom poglavlju. Tehnike odbijanja,
mehanizam odbijanja i tehnoloSke tradicije, kao i atributi odbitaka su sadrzaj treceg
poglavlja. U Cetvrtom su opisani nacini obrade koji se odnose na redukciju jezgara i
retusSiranih odbitaka i na analizu tipologije i funkcije. Peto poglavlje obuhvata organizaciju
podataka po sistemu izneSenom u ovome radu. U Sestom poglavlju je prikazana
primena sistema obrade na nalazima iz razlicitih perioda: ranog neolita, mezolita i
musterijena. Takode je izvedena uporedna analiza iz dva perioda koja uzastopno slede na

istoj teritoriji (mezolit-rani neolit). U prilogu 1 je predstavljen kodirani klasifikacioni sistem



atributa koji obuhvataju pet grupa podataka: kontekst nalaza, tehno-morfoloski podaci,
atributi retusa, morfoloska tipologija i podaci o jezgrima. Sistem je otvoren za svaku grupu
atributa, te je moguce unosenje novih. U prilogu 2 su dati kodni listovi za unoSenje podataka.

Tekst prati 85 ilustracija, 39 tabela, 5 grafikona i 6 kodnih listova za unoSenje
podataka

Metoda istraZivanja zasnovana je prvenstveno na rezultatima rada autora do kojih se
doslo tokom viSegodiSnje obrade veceg broja skupina nalaza razli¢ite kulturne pripadnosti.
Sa druge strane, izucavani su Klasifikacioni sistemi koje istrazivaci koriste za obradu
kamenih arefakata. Analizom poznatih sistema i rezultata svog rada, autor je izgradio sistem
koji omogucava obradu okresanog kamena od najranijegvremena postojanja ove industrije do
njenog kraja, a to je preko dva i po miliona godina.

Ocekuje se da ¢e primena predlozenog sistema obrade nalaza od okresanog kamena
dati dobru osnovu za razne vrste analaza, a pre svega, za uprednu obradu nalaza sa veceg
broja lokaliteta. Time ¢e se omoguciti da se uspesnije sagledaju tehnoloske sli¢nosti i razlike

preistrijskih zajednica kroz prostor i vreme.
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Attributive Analysis of Chipped Stone Artifacts

Summary

Dissertation subject is creation of generally applicable system for the analysis of
chipped stone artifacts that could be used to study finds, which have identical or different
technological tradition and chronological attribution.

Standardized method of the analysis provides the basis for successful comparison of
assemblages from many sites, as well as those belonging to the identical cultural group and
those originating from different cultures. Identical approach to the analysis offers better basis
for comprehension of technological influences of archaeological cultures, which are
concurrent or those immediately following in the transition periods.

By using this system it is possible to make the data archive for the sites within distinct
region, thus offering wide possibilities for observing the contents at larger number of
investigation levels.

For studying the finds of diverse technological tradition it is necessary to enter large
number of attributes. Nevertheless, quantity by itself could not provide generally applicable
system. Main condition for that is classification of attributes within groups with clearly
determined contents. Actually, mixing of attributes as is the frequent case in known
classifications is the element, which makes creation of generally applicable system of
analysis impossible. If the attributes are clearly distinguished in groups, comparison of one
type of attribute for the finds from larger number of assemblages from sites of identical or
different cultural group is more successful. Diversity and quantity of attributes make possible
detail presentation of the operational chain of tool production.

The data gathering is organized at five levels. First level is the finding context, which
includes besides stratigraphic and spatial position of the artifact also information about
preservation of stratigraphic layers, archaeological entities and orientation of the artifact.

Second level relates to technological, morphological, metric facts of flakes and



characteristics of the raw material for unretouched and retouched artifacts. Twenty-two
attribute groups further divided into smaller groups have been entered. Third level includes
information about retouch attributes classified into 10 attribute groups. Forth level is the
analysis of morphological typology of retouched artifacts that includes 15 groups of
attributes. In addition to the types also sub-types and variations of attributes are entered
because the tools identified as one type are not identical but differ according certain
variations. These diversities could be the result of technological tradition but also related to
the applied economy and also individual approach to manufacture. There are 171 types of
tools included into typological groups. Fifth level includes analysis of cores and consists of
15 groups of attributes regarding raw material characteristics, production technology,
dimensions and their typology.

Within certain groups of attributes the division is suggested in a different way than it is
common (e.g. types of flakes, retouch, types of tools etc) and it is the result of an attempt to
classify attributes into corresponding groups according to its contents.

Presented typology also differs to a great extent from the usual one. We tried as much
as it was possible to base the classification on the same characteristics for diverse typological
groups and that is primarily the position of retouch in relation to the flake's edges. Further
distinction of types was made according to differences in the groups of attributes composing
the tool type.

Along with the organization of data and making of typology we also worked on
creation of terminology in Serbian. Certain terms in Serbian deviate from the commonly used
terms. When suggesting the terms we tried to illustrate main characteristic of the attribute. In
order to find best solution we consulted terminology in few languages. So, in the text terms
in English are quoted parallely with Serbian terms and in some cases also terms in French
and German.

For every level of analysis we quoted mostly used classifications by various authors
with advantages and shortages of their systems. Then we presented the system proposed by
this author with explanation of suggested elements. In the introductory part are quoted goals
in creation of such system and what results are expected by its use. Second chapter includes
history of investigation and study of stone tools. Techniques of knapping, flaking mechanism

and technological traditions as well as the attributes of flakes are included in the third



chapter. In the forth chapter are explained working methods concerning reduction of cores
and retouched flakes and the analysis of typology and function. Fifth chapter includes data
organization according to the system presented in this work. Application of the system of
analysis on the finds from different periods (Early Neolithic, Mesolithic and Mousterian) is
presented in the sixth chapter. There is also presented comparative analysis for two
successive periods on the one territory (Mesolithic-Early Neolithic). In the appendix 1 is
presented coding classification system of attributes including five groups of data: finding
context, techno-morphological data, retouch attributes, morphological typology and data
about cores. System is open for each group of attributes so it is possible to add new attributes.
In appendix 2 are presented code sheets for data entering.

Text is accompanied by85 illustrations, 39 tables, 5 graphs and 6 code sheets for data
entering.

Investigation method is based mostly on working results of the author that were
obtained during many years of studying large number of assemblages of diverse cultural
provenance. On the other hand we studied classification systems used by explorers for
analysis of stone artifacts. By analyzing well-known systems and using the results of her
work author created system, which makes possible studying chipped stone from the earliest
times of existence of that industry to its very end and it is over two and a half million years.

We expect that application of proposed system of analysis of chipped stone finds would
provide good basis for various kinds of analyses and first of all for comparative analysis of
finds from large number of sites. That would make possible better comprehension of

technological similarities and differences of prehistoric communities through space and time.
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1. Uvod

Od svih arheoloskih sadrzaja artefakti od okresanog kamena su najduze u upotrebi i
obuhvataju period od oko 2.500.000 godina. Kako se razvijalo istraZivanje ovakve industrije,
tako su se razvijali i na¢ini obrade nalaza. Rani pristupi su se prvenstveno odnosili na opise
morfoloskih tipova alatki. Vremenom se sve viSe paznje posvecivalo tehnologiji izrade,
svojstvima sirovine, radnom veku i nameni. Iz toga je proisteklo nekoliko nivoa istrazivanja
koji sa udruzenim rezultatima daju potpuniju predstavu o procesu pravljenja i koris¢enja
kamenih alatki.

Postoje brojni sistemi obrade tehnoloskih i morfo-tipoloskih sadrzaja koji su
zasnovani na razli¢itom izboru i organizaciji atributa. Zapaza se prilicno velika
neujednacenost u podeli i nazivima tipova artefakata. Osim toga, uglavnom se prave sistemi
obrade za pojedinacni lokalitet, zbog ¢ega nisu uspes$no primenljivi za obradu nalaza sa
drugih lokaliteta, ¢ak i ako pripadaju istoj kulturnoj grupi. Tipoloski sistemi zasnovani na
deskriptivnom prikazu tipova u velikoj meri su subjektivni. Uvodenjem kodnih sistema za
statisticke analize, problem subjektivnosti je znatno umanjen. Ipak, on i dalje postoji, jer su
prisutne razlike u izboru atributa koje istrazivac¢i smatraju primarnim za odredivanje tipova i
tehnoloskih sadrzaja. Zbog primene razlicitih sistema obrade nije moguée obaviti poredenje
izmedu nalaza sa viSe lokaliteta. Da bi se uporedili nalazi iz dve, ili viSe skupina, neophodno
je izgraditi opSteprimenljiv sistem obrade. Cilj ovoga rada je upravo izrada sistema koji
mozZe u velikoj meri da to ostvari. Primena sistema treba da omoguc¢i sledece:

1. Obradu nalaza sa jednog, ili veceg broja lokaliteta koji pripadaju: a) lokalitetima iz iste
kulturne grupe; b) lokalitetima razli¢ite kulturne pripadnosti; c¢) lokalitetima iz razli¢itih
hronolo3kih perioda;

2. Obuhvatanje velikog broja tehnoloskih i morfoloskih atributa da bi se mogao istrazZivati
proces izrade od nabavke sirovine, preko tehnologije izrade, tipologije, do postupka
odrzavanja tokom upotrebe;

3. lIzgradnju arhiva podataka za veci broj nalazista iz iste kulturne grupe, ili vec¢eg broja
lokalitetu u jednom regionu sa razli¢itom kulturnom i hronolo§kom pripadnoscu;

4. Izgradnju ujednacene terminologije, $to je neophodno ukoliko se pravi arhiv podataka. U

strucnoj literaturi se razlikuju termini za iste tipove alatki, zavisno od toga koji se atribut



uzima za primarnu odrednicu. Nije retko da se daje prednost atributu koji ne odreduje tip,
ve¢ varijaciju tipa. Npr, naziv “konveksna postruska” izveden je prema obliku retuSirane
lateralne ivice, Sto je varijacija atributa za oblik retuSirane ivice, a ne tip alatke. Pravilniji
naziv je “lateralna postruska sa konveksno retuSiranom ivicom”, ili krace, “lateralna-
konveksna postruska“;

5. Izgradnju otvorenog sistema u koji se po potrebi mogu unositi novi atributi, grupe atributa
i morfoloski tipovi.

Osnovne hipoteze o primenljivosti predloZzenog sistema obrade su sledece:

1. Stvaranje arhiva podataka za razli¢ite lokalitete iste kulturne grupe mozZe da omogucéi
uspesno poredenje nalaza koje ¢e dati bolje sagledavanje sli¢nosti i razlika na tehnolosko-
tipoloskom nivou;

2. Obrada okresanog kamena iz raliCitih arheoloskih kultura, a u istom hronoloSkom periodu,
daje osnovu za pracenje medusobnih tehnoloskih uticaja;

3. Ujednacen sistem za obradu artefakata bi mogao da omoguci obradu industrija okresanog
kamena iz razlicitih perioda, a samim tim i sagledavanje razvoja tehnologije u odredenom
regionu;

4. Poredenje nalaza obradenih po istom sistemu pruza uslove za bolje izdvajanje sadrZaja
koji se prenose iz jedne tehnoloske tradicije u drugu;

5. Sistem treba da omoguc¢i interpretaciju aktivnosti ljudske zajednice ( eksploatacija
sirovina, razmena, organizacija povrsina radnog prostora i dr.).

Metod istrazivanja primenjen u ovom radu obuhvata: a) teorijsko razmatranje
podataka koji se odnose na analizu atributa okresanih kamenih artefakata, b) prikaz
predlozenog sistema za obradu podataka; c) testiranje sistema na artefaktima koji pripadaju
razli¢itim kulturama i hronolosim periodima.

Izgradnja sistema je zasnovana na proucavanju raznih tehnoloskih i morfo-tipoloskih
klasifikacija artefakata od okresanog kamena, kao i na liénom iskustvu ste¢enom tokom
obrade nalaza sa podrucja Balkana. Uporedo s tim, pracena je terminologija na engleskom,
francuskom, nemackom, ruskom 1 italijanskom jeziku, kako bi se uocile razlike u upotrebi,
odnosno prednosti i nedostaci pojedinih termina. Neki termini su preuzeti iz engleske,

francuske i nemacke terminologije, ukoliko su prisutni u svim terminologijama, ili ih nije



moguce uspesno prevesti. Neki su doslovni prevod stranih termina, a neki su formulisani
prema glavnom svojstvu artefakata.

Rad ima nekoliko nivoa istrazivanja gde svaki ponaosob sacinjava celinu. To su
izgradnja grupa atributa u skladu sa njihovim sadrzajem, klasifikacija atributa unutar grupa,
razrada tipologije, izrada terminologije na srpskom jeziku, izrada klasifikacionog sistema
atributa za obradu nalaza, izrada kodnih listova za unoSenje podataka sa jasno razgrani¢enim
grupama atributa i izgradnja otvorenog sistema za unosenja podataka. Objedinjeni nivoi daju
Siroku moguénost primene u obradi okresnih kamenih artefakata. Prikazane podele atributa,
tipovi i termini su rezultat kombinacije uobicajeno kori$¢enih klasifikacija i mojih
razmatranja u traZzenju reSenja koje ¢e omoguciti da se napravi opSteprimenljiv sistem
obrade.

Proces izrade alatki pocinje sa izborom sirovine i nastavlja se primenom odredenih
tehnika odbijanja, oblikovanja u alatku retuSiranjem i odrzavanjem alatke tokom upotrebe.
Podaci u klasifikacionom sistemu atributa su izgradeni tako da obuvataju sve ove faze, kao i
kontekst nalaza u koji su ukljuceni i uticaji okruzenja zbog kojih dolazi do izmena prvobitne
pozicije artefakata. Sastavljeno je pet kodnih listova za unoSenje podataka: kontekst nalaza,
tehnomorfoloski i metricki atributi, atributi retusa, morfoloska tipologija i podaci o jezgrima.
Za svaku vrstu analize dati su prikazi pristupa razlicitih istrazivaca, a potom objasnjenje za
nacin obrade koji koristim u svom sistemu.

Testiranje uspeSnosti primene sistema obrade datom u ovome radu sprovedeno je na

nalazima sa lokaliteta iz srednjeg paleolita, mezolita i neolita.

2. Istorijat izuéavanja kamenih artefakata

2.1. Otkri¢e kamenih alatki

Alatke od kamena su sakupljane joS tokom Sesnaestog veka kao prirodne tvorevine
neobi¢nog oblika. Brojni autoriteti iz kruga nauke su tvrdili da se stvaraju dejstvom munje,
odnosno groma. Otuda i naziv na engleskom jeziku ,“thunderbolts* ili “thunderstones”, tj.
»gromovni kamen“. Takode su ih zvali i “ceraunias* (latinski naziv izvucen iz gréke reci
“kerowvoc” Koja oznacava grom), (Bordaz, 1970; Gliyn, 1981; Goodrum, 2008). Prirodnjaci

su ih sakupljali kao fenomene prirode, izu¢avali njihove oblike i nastojali da otkriju nacin



nastanka. S druge strane i u tradiciji raznih naroda je postojalo verovanje u gromovni kamen
I pridavane su mu velike mo¢i. Smatrali su da ¢e onaj ko ga nosi imati dobro zdravlje, da
nece nikada biti pogoden gromom, niti njegova rodna kuca, a u bitkama ¢e pobedivati.
Izgled gromovnog kamena se razlikuje od naroda do naroda.

Objasnjenja o prirodi gromovnog kamena su se razlikovala u nau¢nim krugovima,
ali su sve do pred kraj sedamnaestog veka preovladivali stavovi da nastaju u oblacima pod
dejstvom munje. Tako je, npr. teolog i filozof Liber Fruamon (Libert Froidmont, prva
polovina 17. veka) smatrao da kerauniasi nastaje kada se isparenja tla podignu u atmosferu i
izmesSaju se sa vlagom u oblacima, gde se od toplote munje stvrdnu u kamen koji pada na
zemlju (Gudroom, 2008).

Nasuprot ovakvom shvatanju bilo je i misSljenja po kojima takvi predmeti nisu
rezultat prirodnih procesa, nego ljudske aktivnosti. Ve¢ u 16.veku prirodnjak Georgius
Agrikola (Georgius Agricola,1490-1555) je pretpostavio da su to ljudske izradevine.

Konrad Gizner (Conrad Gesner) je 1565. godine prihvatio uobicajeno objasnjenje
da kerauniasi nastaju u oblacima dejstvom munje, ali je zapazio da su neki primerci
oblikovani kao gvozdene sekire, da imaju rupu i da kamen ima ista svojstva kao kremen.
Poreklo rupe objasnio je kao posledicu neobi¢nih pokreta u toku padanja kroz vazduh
(Goodrum, 2008) .

Flamanski prirodnjak Anselm Butijes de Bout (Anselm Boethius de Boodt) je
1609.godine takode ukazivao na to da kerauniasi imaju svojstva kremena i da su sli¢ni
metalnim sekirama. Postavio je novu ideju: cerauinias-i nisu nastali u oblacima, ve¢ su
gvozdene sekire koje su se vremenom okamenile. Tvrdio je da je ne moguce da tako tesko
kamenje moze biti stvoreno u oblacima, a zatim noSeno vetrom padati na zemlju. Osim toga ,
ukoliko bi zaista nastajali u oblacima , morali bi imati sferican oblik. Ukazao je i na to da su
rupe na nekim kuraunosima uze na jednom kraju i da li¢e na busotine za usadivanje drske
(Goodrum 2008).

Ulise Aldrovandi (Ulisse Aldrovandi) je 1648.godine izneo stav da se radi o
ljudskim izradevinama u obliku gvozdenih sekira sa rupama namerno izbusenim za
usadivanje drske, a da su napravljene od materijala iz koga pri udaru izbijaju varnice kao kod

kremena.



Medu prvima koji su uocili sli¢nost ceraunias-a sa metalnim orudem bio je Mikeli
Merkati (Michele Mercati, 1541-1593). Medutim, njegova knjiga ,,Metallotheca,, je
objavljena tek 1717. godine, viSe od jednog veka posle njegove smrti. Merkati je nakon
detaljne analize kerauniasa, jo$ krajem 16. veka, zakljucio da su to oruda koja su ljudi
izradivali pre upotrebe metala. Svoje misljenje o pravoj prirodi kerauniasa, Merkati je
potkrepio ukazom na sli¢nost sa kamenim alatkama doneSenim iz Novog Sveta, izradenim
od strane plemena koja nisu koristila metal, kao i citatima iz Biblije o upotrebi kamenih
nozeva. Sta viSe, smatrao je da su kamene strelice pravljene udaranjem kremena sa drugim
kamenom i da je suzeni deo strelice pri¢vrs¢ivan za drvenu drsku (Goodrom, 2002, 2008).
Tvrdnja da su kerauniasi ljudske izradevine otvorila je pitanje zasto bi drevni evropljani
pravili primitivna oruda kada su metalne alatke bolje, a metal je uveden, po Bibliji, ubrzo
nakon stvaranja sveta. Merkati je ponudio kompromisno reSenje. Nakon potopa neki potomci
Noje su se raselili Sirom sveta, vremenom su izgubili znanje o metalu i presli na kamene
alatke.

Krajem 17. veka rastao je broj istrazivaca koji su nezavisno dolazili do istih uvida
u prirodu kerauniasa. Ovome su doprinele bogate kolekcije etnografskih predmeta iz Novog
Sveta, a i objavljene su brojne knjige o Zivotu urodenic¢kih plemena, §to je omogucilo
poredenje sa zbirkama kerauniasa. Sve viSe je preovladavalo misljene da su to oruda
napravljena od strane ljudi. 1z ovoga je izrasla druga zagonetka: ko su bili ti ljudi i zasto su
pravili alatke od kamena?

Francuski istrazivac¢ 1zak d la Perer (Isaac de la Peyrere) je jos 1655. godine je pisao
da je gromovni kamen orude izradivano od strane “pre-adamitske rase* koja je postojala pre
nastanka Jevreja. Njegova knjiga je spaljena jer je bila u sukobu sa ustaljenim shvatanjima o
vremenu stvaranja sveta i ljudskog roda (Triger, 2006 ). Naime, crkva i autoriteti iz
zvani¢nih nau¢nih krugova u sedamnaestom veku su na osnovu geneologije u Starom zavetu
izracunali da je svet stvoren oko 4000. g s. e. Postojale su razlike u odredivanju godine. Tako
je Luter (Luther, 1483-1546) izracunao da je to bilo 4000.g.s.e. Kepler (Kepler) je tvrdio da
je svet stvoren 3992. g.s.e., a Isak Njutn (Isaac Newton) 4000.g.s.e. Arhibiskup DZejms ASer
(James Ussher 1581-1656) je izraGunao da je dan stvaranje sveta bio u nedelju, u podne, 23.
oktobra 4004. g. s. e. Dr DZon Lajtfut (John Lightfoot), je 1642. godine dopunio da se to
dogodilo u 9 sati pre podne 23. oktobra 4004., a dve godine kasnije kasnije je izmenio datum



na 12. septembar 3928.g.s.e. Kasnije, 1802. godine. Anglikanski teolog Vilijem Pejli
(William Paley) je ASerovu hronologiju nastanka sveta pomerio na 6000 godina (Fagan
1972).

Godine 1797. DZon Frer (John Frere) je naSao u blizini sela Hoksni (Hoxne,
Engleska), u naslagama $ljunka na dubini preko tri metra, nekoliko kamenih sekira ispod
sloja sa kostima izumrlih zivotinja. Frer je ove nalaze definisao kao oruzje ljudi koji nisu
poznavali metal, a ziveli su pre 4004. godine koja je u to veme smatrana poc¢etkom nastanka
sveta. Ali ova interpretacija je brzo zaboravljena. Bilo je potrebno da jo$ neko vreme
protekne, pre nego §to strucna i $ira javnost postane spremna za promenu ustaljenih
shvatanja.

Robert Plot (Robert Plot), profesor hemije na Oksfordu i kolekcionar, je zakljucio,
1686.godine, da su keranuiasi nadeni u Britaniji zapravo oruda drevnih Brita (Trigger, 2006).
Svoje misljenje je potvrdio citatima iz rimskih istorijskih izvora, pre svega Julija Cezara koji
je opisao Brite i naveo da oni koji zive duz obale imaju gvozdeno orude, dok oni u
unutrasnjosti koriste alatke od kamena (Goodrum, 2008). I Plot je naveo sli¢nost izmedu
kamenih sekira nadenih u Britaniji i onih doneSenih iz Novog Sveta, kao i to da je povrSina
alatki namerno oblikovana. Engleski antikvar Vilijem Dagdejl (William Dugdale) je opisao
kamene nalaze otkrivene 1685. godine u selu Oldberi (Oldburie, Engleska) zakljucio da su
ga napravili Briti. Koristili su kamen jer nisu poznavali topljenje gvozda. Jak dokaz da su
kerauniasi orude pojavio se 1685. godine sa iskopavanjem grobnice u KolSleru, u
Francuskoj. Zajedno sa skeletima smestene su okresane i glacane kamene alatke, kao 1
obradene kosti. Francuz Anri Zistel (Henri Justel), koji je publikovao ove nalaze, zaklju¢io je
da skeleti pripadaju starim Galima i nekim stranim ratnicima poginulim u sukobu. Oruda od
kamena i kosti su pripadala strancima koji nisu znali za gvozde. Pitanje ko su varvarski
ratnici postace nova tema istrazivanja tokom 18. veka (Goodrum, 2008).

Kako se sve vise prihvatalo misljenje da su ceraunias-i kamene alatke, a sve se
veci broj nalaza otkrivao na tlu Evrope, otvaralo se pitanje da li su drevni Evropljani pre
poznavanja metala pravili alatke od kamena i Ziveli od lova kao plemena u Americi. Ovo je
pak vodilo pitanju o daljoj odrzivosti biblijske postavke nastanka sveta i Coveka.

Tokom osamnaestog i devetnaestog veka bilo je dovoljno prikupljenih

preistorijskih nalaza, kao i otkrica u geologiji, paleontologiji i biologiji, koji su pokazivali da



je svet znatno stariji od teoloskih objasnjenja. Nagomilana otkri¢a su ubrzano vodila razlazu
izmedu teoloskih i nau¢nih shvatanja. Znacajan napredak dostignut je sa istraZzivanjem
paleontologa ZorZa Kivijea (Georges Cuvier, 1769-1832). On je fosilne ostatke Zivotinja
uzimao kao indikatore za geoloske slojeve i odredivao njihov hronoloski redosled. U skladu
sa tim, ostaci ¢oveka i nalazi alatki su dobijali odredenu hronolosku interpretaciju. Geolog
Vilijem Smit (William Smith, 1769-1839) je izu¢avao procese nastanka geoloskih slojeva.
Smatrao je da je formiranje stena kontirnuirani prirodni proces. Nastanak, ili nestanak,
pojedinih vrsta Zivotinja dovodio je u vezu sa nastankom odredenih tipova geoloskih
formacija.

Dzejms Haton (James Hutton, 1726-1797) je 1785. godine objavio je rad ,, Theory
of the Earth” u kome se iznosi da je formiranje zemlje posledica sukcesivnih prirodnih
procesa kao Sto su erozije, sedimentacija, klimatski uticaju, zemljotresi i sl., Sto je bilo
suprotno prihva¢enom misljenju da je sve rezultat uzastopnih katastrofa. Ovo je postala
osnova tzv. doktrine “uniformitarijanisma“ koja je podelila nau¢nu javnost na pristalice
katastrofe i pristalice neprekidnih prirodnih delovanja. Ova poslednja struja ¢e preovladati
kada su nau¢ni radovi Carlsa Lajela (Sir Charles Lyell) objavljeni u tri toma, 1830-1833.
godine. Lajel je napravio sintezu najnovijih rezultata tadasnjih geoloskih istraZivanja i
konacno srusio teolosku teoriju o postanku sveta pre 6000 godina. Njegov rad je izvrsio
uticaj na Carlsa Darvina (Charles Darwin) u formiranju teorije o evoluciji i prirodnoj
selekciji iznetoj u radu “The Origin of Species®”, (Fagan, 1972). Time je istraZivanje starosti i
porekla ¢oveka dobilo novu dimenziju.

Intenzivno proucavanje drevnih kamenih artefakata tokom devetnaestog veka
vodilo je ka formiranju preistorijske arheologije kao nauc¢ne discipline. Proistekla je zapravo

iz teZznje da se objasni priroda i poreklo gromovnog kamena.

2.2. Razvoj obrade kamenih alatki

Nakon Sto se otkrilo da su kamene alatke proizvod drevnih zajednica, nastojalo se da
se napravi podela na tipove preko kojih se odreduje njihova pripadnost odredenoj
preistorijskoj kulturi. Takode su radene kopije alatki da bi se shvatili tehnoloski pristupi u
proizvodnji. Sa razvojem analize funkcije dobijena je mogucnost utvrdivanja radne namene

alatke. Istrazivanje zZivotnog veka, tj. trajanja upotrebljivosti alatke, dalo je nova saznanja o



morfoloSkim tipovima i tehnoloSkom ponaSanju zajednice. Svaki stupanj istraZivanja
razvijao se u odredenom vremenu i safinjavao je osnovu za dalji razvoj izucavanja kamenih

alatki.

2. 2. 1. Razvoj tipologije

Morfoloska tipologija je najstarija analiza alatki od okresanog kamena. Jednu od
prvih sistematska obrada uradio je Vilijem Holms (William Holmes) 1894. godine. Ukazao
je na evoluciju oblika artefakata, njihovu funkciju i na hronoloske odrednice. Njegov rad je
bio osnova za izgradnju razlicitih tipologija okresanih artefakata u dvadesetom veku prema
kojima je odredivana kulturna i hronoloska pripadnost nalaza (Andrefsky 2005). One su se
medusobno razlikovale i po nacinu klasifikacije i po kori§¢enoj terminolgiji i bile su
prilagodene oderedenoj skupini nalaza. Godine 1961. Fransua Bord (Francgois Bordes) je
napravio sistematsku klasifikaciju tipova za donji i srednji paleolit. Njegova taksonomija
artefakata postala je dominantan jezik za opisivanje okresanog kamena u evropskoj
arheologiji tokom druge polovine dvadesetog veka. Ali, Bordova tipologija je pretrpela i niz
kritika. Kriticari tipologije naglasavaju da varijacije tipova nisu stilski elementi, ve¢ su
posledica tehnoloskih 1 funkcionalnih ¢inioca, kao 1 povezanosti sa uslovima prirodnog
okruzenja (klima, sezona, fauna). Takode se isti¢e da su definicije tipova neodgovarajuce i
da je prisutna meSavina tehnoloskih i funkcionalnih varijanti.

Jedna od primarnih zamerki morfoloskoj tipologiji je subjektivnost, kao i to da je
svaki oblikovani odbitak svrstavan u poseban tip alatke, a da se pritom nije poklanjalo
dovoljno paznje obnovi retusa, preoblikovanju alatki i funkciji. Izucavanjem tehnika
odbijanja, prirode frakture kamena i fizi¢kih osobina razli¢itih sirivina, zatim rekonstrukcije
okresivanja jezgara, eksperimentalne izrade i upotrebe alatki, doSlo se do saznanja da
tehnoloSka analiza daje merodavnije podatke za razumevanje prave prirode alatki, nego
rezultati dobijeni samo obradom morfoloske tipologije.Posebno ostra kritika je nastupila sa
razvojem analize funkcije na osnovu koje je izgraden novi tipoloski sistem zasnovan na vrsti
rada koji alatka obavlja. Ipak, odredeni nedostaci u postoje¢im sistemima morfoloske
tipologije ne mogu da umanje njen znacaj. Pored tehnologije izrade, morfoloski tipovi alatki

jesu sadrzaj na osnovu koga razlikujemo preistorijske periode i kulturne grupe.



2. 2. 2. Razvoj replikacije

Drugi stupanj u razvoju obrade kamenih artefakata predstavlja eksperimentala izrada
alatki. Najstariji podatak o eksperimentalnom okresivanju kremena odnosi se na Stivena
Nilsona (Stiven Nilsson) koji je krajem devetnaestog veka pravio kremen za puske
kremenjace, ali nema podataka da je izradivao i preistorijske alatke (Jonson et al., 1978).
Jedan od prvih izradivaca preistorijskih kamenih alatki bio je Edvard Simpson (Edward
Simpson) koji je tokom 1850-ih pravio replikacije i prodavao ih kolekcionarima (Andrefsky,
2005). Prvi nau¢nik koji je uspesno pravio razne tipove preistorijskih alatki, poredio ih sa
preistorijskim nalazima i ustanovio atribute namernog okresivanja, bio je DZon Evans (Ser
John Evans). On je prikazao tehnike odbijanja direktnim udarom i pritiskom, kao i odbijanja
preko nakovnja. Opisao je razlicite tipove artefakata, Skoljkastu frakturu kremena, vaznost
mesta tacke odbijanja, bulbus, atribute odbitka i pripremu jezgra za odbijanje seciva (Jonson
et al., 1978). Mada su neki istrazivaci krajem devetnaestog i pocetkom dvadesetog veka
uocili da je saznanje steCeno replikacijama primenjlivo u interpretaciji arheoloskih nalaza,
ona ipak nije imala vecu primenu u arheoloskim istrazivanjima sve do polovine dvadesteog
veka. Nakon eksperimenta izvedenih od strane Don Krabtrija (Don Crabtree), Borda, Zaka
Tiksijea (Jacques Tixier) i Luisa Likija (Loius Leakey), tokom Seste i sedme decenije
dvadesetog veka, doslo je do ubrazanog razvoja ovakvog nacina istrazivanja. Dobijeni
rezultati su dali niz podataka o tehnikama i stupnjevima izrade kamenih alatki koji su pruzili
osnovu za igradnju novih pristupa u obradi kamenih artefakta. Poseban doprinos dao je
Krabtri (Crabtree 1964, 1967, 1968, 1970, 1972;1982) koji je radio samostalno i udruzeno sa
Bordom. Tokom 1970-ih ova oblast izu¢avanja se brzo $irila, ne samo medu arheolizima,
ve¢ 1 brojnim amaterima. Medutim, znatan broj eksperimenata nije bio sistematski
kontrolisan, te je doSlo i do pogresnih zakljucaka, $to je dovelo do ostre kritike 0
merodavnosti dobijenih rezultata. Tek sa organizovanom kontrolom eksperimenata doslo se
do boljeg uvida u nacin izrade i tehnoloske atribute.

Podaci dobijeni replikacijom su u pocetku imali za cilj prepoznavanje namerno
izradenih alatki. Potom je istarZivanje bilo usmereno na duplikate preistorijskih alatki da bi
se razumelo kako je tekao prvobitni proces izrade. Dalji razvoj je doveo do novih smerova
istrazivanja, a koji se odnose na svojstva frakture kamena (Speth, 1972; Cotterell and
Kamminga, 1987; Pelcin 1997b), stupnjeve redukcije jezgra (Ahler, 1989; Magne, 1989;



Sullivan and Rozen, 1985; Mauldin and Amick, 1989), zatim na redukciju retuSiranih
odbitaka (Dibble, 1984, 1987, 1989, 1995 a, b; Davis and Shea, 1998; Shot et al ,2000;
Hisckock and Clarkson, 2005; Ehren et al, 2005), na postupak zagrevanja sirovine radi
poboljSanja odbijanja (Crabtree and Butler, 1964; Purdi and Brooks, 1971;
Mandeville,1973; Purdi, 1974; Flenniken and Garrison, 1975; Bleed and Meier, 1980;
Domanski and Webb, 1992). Takode se istrazivalo ponasanje razli¢itih vrsta sirovina
tokom odbijanju, njihov uticaj na morfologiju odbitaka i na trajanje zZivotnog veka alatki
(Morrison, 1994). Naporedo sa razvojem replikacije izucavali su se i etnografski podaci o
izradi, tipologiji i upotrebi kamenih alatki. Zapavo, oni su bili prvi podsticaj za

prepoznavanje preistorijskih artefakata.

2. 2. 3. Razvoj analize funkcije

Znacajan napredak za obradu okresanog kamena je na¢injen uvodenjem
mikroskopske analize tragova upotrebe prisutnih na alatkama. Interes arheologa o na¢inu
upotrebe postojao je ve¢ sredinom devetnaestog veka. Prvi pokusaji su uradeni poredenjem
sa etnografskim podacima. Krajem devetnaestog veka Evans, Spjuel i Rau (Evans,
Sppurel, Rau) su ukazali da postoji veza izmedu upotrebe i oStecenja na ivicama alatki
(Andrefsky, 2005). Po¢etkom dvadesetog veka obavljen je veci broj takvih istrazivanja, ali
bez koris¢enja mikroskopa. Tek sa radom ruskog naucnika Sergeja Semonova (Cepreit
CemenoB) poceo je intenzivan razvoj ove oblasti arheologije. Simonov je jos 1930. godine
zapoceo istrazivanje, a rezultate je objavio 1957. godine. U zapadnoj arheologiji poznat je
od 1964.godine, kada je prevedena njegova knjiga “Prehistoric Archaeology” (Semenov,
1964). Nakon toga je doslo do porasta interesovanja za ovu vrstu analize (Wilmsen and
Roberts, 1968; Gould et al., 1971; Tringhaim et al, 1974; Keeley, 1974,1980, 1982; Odell
,1977, 1981; Lawrence, 1979; Anderson, 1980; Vaughan ,1985a). Uporedo sa
eksperimentima o uptrebi radilo se na poredenju praistorijskih i etnogafski zabelezenih
alatki kako bi se sagledale sli¢nosti, odnosno razlike u na¢inu kori§¢ena odredenog
morfoloskog tipa alatke (Gould et al., 1971).

Od 1980. godine u istrazivanje se uvodi elektronski mikroskop (SEM) sa kojim
mogu da se utvrde ostaci obradivanog materijala zadrzani u porama kamena (Anderson,

1980; Eisele et al., 1995; Fullagar et al., 1996; Hortola, 2002; Rots and Williamson, 2004;
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Geeske, 2009). Ovakva analiza daje preciznije utvrdivanje vrste materijala, za razliku od
zapazanja sa stereo mikroskopom koji moze da mu odredi samo Siru prirodu - da li je tvrdi,
srednje tvrdi, ili meki materijal (npr. moze da odredi da se radi o svezem, ili suvom drvetu,
ali ne i vrstu drveta). Nedostatak metode je u tome 5to se ostaci obradivanog materijala ne
zadrzavaju uvek, jer mogu biti razgradeni u vlaznom i kiselom zamljistu, ili kontaminirani
iz zemljiSta oko artefakta.

Utvrdivanje funkcije se vrsi na osnovu tragova upotrebe, tj. oStecenja koja ostaju na
radnoj ivici alatke i njenoj povrsini. Njihov izgled odreduje prirodu materijala koji se
obraduje, a nain rasprostriranja vrstu obavljenog rada. Ostecenja se obrazuju u obliku
mikrofaseta (upotrebni retus), uglacanosti, linija i zaobljenosti radne ivice:

- mikrofasete imaju razli¢it oblik i veli¢inu, zavisno od prirode materijala u obradi. Nacin
rasprostiranja je uslovljen vrstom rada, npr. unifasijalni poloZaj pokazuje jednosmerno
kretanje, bifasijalni dvosmerne pokrete kao Sto je seCenje 1 testerisanje;

- uglacanost je izmenjena prirodna povrsina alatke u vidu povec¢anog sjaja. Moze biti
smestena na uskoj povrsini duz radne ivice, ili prekrivati veci deo povrSine. Ja¢ina sjaja je
povezana sa radnim kontaktom, tj. vrstom obradivanog materijala;

- linearna oStecenja se obi¢no javljaju na ugla¢anoj povrsini i pokazuju pravac kretanja
alatke;

- zaobljenost radne ivice upucuje na vrstu materijala i smer pokreta. Meki materijali
stvaraju zaobljenost , a kod tvrdih se to ne deSava. Kod jednosmernog pokreta zaobljenost
se javlja duZ jedne strane, dok je kod dvosmernog prisutna sa obe strane ivice.

Analiza tragova upotrebe ima odredena ograni¢enja. Tragovi mogu biti nedovoljno
vidljivi, ili potpuno otsutni, Sto se deSava pri kratkotrajnoj upotrebi, naroc¢ito na mekim
materijalima. Zatim, da su slabo o¢uvani zbog fizicko-hemijskih uticaja u zemljistu, ili su
pak teSko prepoznaju zbog viSenamenskog koriS¢enja alatke. Problem prave 1 oStec¢enja
nastala slucajno fizickim i hemijskim uticajima u zemjiStu, tokom iskopavanja, transporta i
skladiStenja nalaza.

Uspesno odredivanje finkcije alatke postize se ako se koristi skup podataka, a to su
njen morfoloski oblik, eksperimentalna upotreba, rezultati dobijeni stereo i elektronskim
mikroskopskom i etnografski podaci. Rezultati mikroskopske analize su ¢esto u suprotnosti

sa odredivanjem funkcije alatke na osnovu njenog oblika, po kome je pravljena morfoloska
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tipologija i odgovarajuc¢a terminologija koja ukazuje na njenu funkciju. Ovo je dovelo do
ostrih rasprava o vrednosti morfoloske tipologije, a neki istrazivaci su i$li dotle da je
potpuno odbacuju. Zastupnici analize funkcije smatraju da je morfoloska tipologija suvise
subjektivna i opisnog karaktera i da ne odraZzava pravu namenu alatke. Medutim, Bord je
zastupao stav da analiza funkcije ima smisla samo kao dopuna morfoloskoj tipologiji, ali da

ne moze objasniti razlike izmedu industrija koje su posledica kulturnih promena.

2. 2. 4. Razvoj analize Zivotnog veka alatke

Cetvrti stupanj u razvoju obrade kamenih alatki proisti¢e iz uvida da je upotrebljivost
alatke ograni¢ena. Nacin proizvodnje, obnavljanje, preoblikovanje i odbacivanje alatke je u
uskoj vezi sa dnevnim aktivnostima, a one su uslovljene prirodnim okruzenjem. Tokom svog
radnog veka alatka menja prvobitni oblik: izrabljuje se, radna ivica se ponovo retusem
izoStrava, ili preoblikuje 1 kona¢no odbacuje. Vreme od pocetka upotrebe do trenutka
odbacivanja je zZivotni vek alatke. Ispitivanjem nacina preoblikovanja i smanjivanja
prvobitne veli¢ine alatke moguce je sagledati njen vek trajanja. Izmenjeni izgled usled
obavljenog rada i preoblikovanja odraZzava se i na prikaz morfoloske tipologije odredene
skupine nalaza. Naime, jedna alatka se u razli¢itim fazama svog radnog veka prikazuje kao
razlicit tip alatke, odnosno varijanta, a zapravo se radi 0 menjanju oblika iste alatke. To
dovodi do neodgovarajuc¢eg povecanja broja tipova i varijacija u morfoloskim tipoloskim
sistemima. Obavljena su brojna istrazivanja sa ciljem da se utvrde nacini preoblikovanja
alatki tokom upotrebe i njihov Zivotni vek (Dibble,1984, 1987; Kuhn,1990; Hiscock, 1996;
Davis and Shea, 1998; Shot et al., 2000; Ehren et al., 2005; Hiscock and Attenbrow, 2005;
Andrefsky, 2006).

3. Izrada artefakata od okresanog kamena

Od vremena kada se spoznalo da gromovni kamen predstavlja preistorijsku alatku,
glavno pitanje je bilo kako je na pravljena i za ¢ega je sluzila. U cilju otkrivanja nacina
izrade i upotrebe raden je veliki broj istrazivanja, od prikupljanja etnoloskih podataka,
cksperimentalne izrade i primene razlicitih tehnika, spajanja artefakata, istraZivanja vrsta
atributa na odbicima i uslova njihove pojave, ispitivanja upotrebe, do upoznavanja vrsta

materijala i nacina snabdevanja.
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Izrada kamenih alatki je sistem ponaSanja koji zapoc¢inje nabavkom sirovine, a
zavrsava se odbacivanjem iskori§¢ene alatke nepodobne za dalju doradu i upotrebu (Selet,
1993.). Ovaj proces naziva se operatvni lanac, ili ,,Chaine Opératoire* na francuskom jeziku.
Koncept je uveden 1964. godine od strane Lerua-Gurana (Leroi-Gourhan). U anglo-
saksonskoj terminologiji koristi se naziv ,,sekvence redukcije”,, (en. reduction sequence),
(Shot, 2003; Tostevin, 2011).Tok izrade obuhvata nekoliko stupnjeva: nabavku sirovine,
probno (inicijalno) odbijanje, priprema jezgra, primarno odbijanje, oblikovanje odbitaka u
alatku i odrzavanje alatki kroz obnovljeno retuSiranje i preoblikovanje. Navedeni stupnjevi
su zajednicki za svakog izradivaca, ali se unutar pojedina¢nog stupnja odigravaju
individualni pristupi koji oslikavaju ponaSanje pojedinca. Pojedinac bira kakav ¢e biti ugao
odbijanja, koliko ¢e se platformi na jezgru koristiti, kako ¢e se pripremiti, koji ¢e se greben
na licu jezgra upotrebiti za usmeravanje sile odbijanja, gde ¢e se smestiti retus, da li ¢e se
izrabljena ivica izostriti, da li ¢e se polomljena alatke preoblikovati ili odbaciti. Dakle,
operativni lanac obuhvata pored tehnoloskog znanja i misaone postupke izradivaca. Za svaki
od ovih stupnjeva razvilo se zasebno polje istrazivanja, ali su sva medusobno povezana i
ukupan skup podataka daje dobru osnovu za rekonstrukciju nacina izrade i kori$¢enja alatki.

Operativni lanac prikazuje kroz proces izrade alatki kulturne odlike zajednice
(Boeda, 1995; Audouze, 1999). Svaki stupanj izrade odrazava ne samo tehnoloski postupak,
vec 1 ponasanje zajednice. Oni tehnoloski postupci koji preovladuju oznacavaju tehnolosku
tradiciju odredene zajednice. To nam omogucava da pratimo tehnoloSko ponaSanja zajednica
i promena izmedu razli¢itih skupina nalaza kroz vreme i prostor. Razlike u operativniom
lancu izmedu zajednica 0znacavaju razlicite kulture. Promena tehnoloskog ponasanja moze
biti rezultat nezavisne inovacije, ili posledica Sirenja znanja od jedne do druge zajednice
(difuzija), ali i nezavisna inovacija kod vise razli¢itih zajednica. Razliite operativne
sekvence pokazuju nezavisne inovacije, a sli¢ne su posledica Sirenja inovacija.

Izbor pristupa svakom stupnju operativnog lanca ne zavisi ne samo od raspolozivog
tehnoloskog znanja i individualnog nac¢ina razmisljanja izradivaca, vec i od uslova prirodnog
okruzenja (npr. dostupnost, vsta i kvalitet sirovine ), od tipa alatke koji se Zeli dobiti i od
toga koji rad alatka treba da obavi (Andrewsky,1999).

Na osnovu koncepta ,,chaine opératoire,, razvijena su dva razliita, uzajmno

dopunjujuca sistema: tehno-ekonomija i tehno-psihologija. Tehno-ekonomija se odnosi na
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stupnjeve od preoblikovanja sirovine do kona¢nog proizvoda. Tehno-psiholoski pristup je
sagledavanje nac¢ina misljenja preistorijskog izradivaca koje se odrazava kroz izbor

tehnoloskog pristupa u izradi alatke.

3.1.Atributi odbitaka

Radi lakSeg pracenja teksta koji sledi, neophodno je prvo sazeto prikazati atribute
namernog odbijanja prisutne na odbitku, tehnike odbijanja, mehanizme odbijanja i
tehnolosku tradiciju.

Atribut predstavlja pojedinac¢no obeleZje artefakta koje nije dalje deljivo. Skup
atributa sacinjava ukupni sadrzaj jednog artefakta. Pojava i na¢in ispoljavanja atributa je
povezan sa tehnikama odbijanja i vrstama sirovine. Siri opis atributa je dat u tekstu koji se
odnosi na organizaciju podataka, a na ovom mestu si iznete definicije atributa prisutnih na
namerno proizvedenom odbitku (SI. 1).

Odbitak (en. Flake) je svaki namerno odbijeni deo jezgra, ili od ve¢ dobijenog odbitka.
Sadrzi odredene atribute koji pokazuju da li je odbitak rezultat slu¢ajnog, ili namernog
odbijanja i po kojima se raspoznaju tehnike upotrebljene za odbijanje.

Fasete (en. Facete) su negativi od prethodnih odbitaka na licu jezgra i dorzalnoj strani
odbitka.

Grebeni (en. Arris) su ivice na mestu spajanja faesta na odbitku i jezgru

Plohe (en. Spine-plane.) su povrsine faseta seciva koje se pruzaju od proksimalnog ka
distalnom ktaju.

Dorzalna strana (en. Dorsal Surface )j e povrsSina odbitka sa fasetama koje su ostaci negativa
odbitaka sa lica jezgra (SI.1). Broj faseta se krec¢e od jedne, pa do nekoliko, zavisno od
toga iz kog stupnja okresivanja jezgra odbitak poti¢e. Ako je odbitak nastao tokom
skidanja korteksa, njegova dorzalna strana je u potpunosti, ili delimi¢no prekrivena
korteksom.

Ventralna strana (en. Ventral Surface) je povrSina odbitka koja je bila uz jezgro. Negativ
ventralne strane ostaje na jezgru i pretstavlja fasetu jezgra. Na ventralnoj strani se
nalazi nekoliko atributa koji imaju razli¢litu jac¢inu ispoljavanja u skladu sa

primenjenom tehnikom odbijanja.
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Tacka odbijanja (en. Point of Impact) je mesto na kome je delovala sila odbijanja
sprovedena preko udara ili pritiska.

Platforma odbitka (en. Striking Platform) je deo platforme jezgra na kojoj je bila smeStena
tacka odbijanja.

Usna platforme (en. Platphorm Lip) je istaknuta ventralna ivica platforme. Javlja se kod
odbijanja upotrebom mekog cekiéa.

Bulbus (en. Bulb of Force) je ispupcenje koje nastaje pri frakturi materijala. To je deo tzv.
“hertzian” frakture. Nastaje povratnim dejstvom elasti¢nosti materijala na primenjenu
silu odbijanja. Nalazi se ispod platforme, na ventralnoj strani odbitka. Da li ¢e bulbus
biti istraknut, rasplinut, ili odsutan, zavisi od tehnika i mehanizma odbijanja, jacine sile
odbijanja i prirode sirovine.

Bulbusni oZiljak (en. Bulbar Scar; fr. erraillure) je mala faseta u neposrednoj blizini bulbusa.
Nastaje zbog primene prenaglaSene sile odbijanja . Bulbus je toliko saZet da elasti¢nost
materijala prouzrokuje odvajanje josS jednog malog odbitka.

Fisure, ili radijalne linije, (en. Hatchure Lines; Fissures ) se javljaju kod primene jake sile
udara. Sire se od tatke odbijajnja prema ivicima odbitka. Vidljive su u predelu
bulbusa, a kod primene vrlo jake sile udara prisutne su i duz lateralnih ivica u smeru
prema bulbusu. Cesto se javljaju kod sitnozrnastih sirovina.

Talasi sile (en. Ripples) su polukruzne, istaknute linije koje se pruzaju od bulbusa prema
distalnom kraju odbitka. Nastaju zbog deformacija materijala pod dejstvom radijalnog
prenoSenja sile odbijanja. NajviSe su izraZzeni kod upotrebe direktnog udara tvrdim
¢ekicem. Dobro su vidljivi kod sirovina sa sitnozrnastom teksturom i na opsidijanu.

Proksimalni kraj (en. Proximal End) je onaj deo odbitka gde je platforma.

Distalni kraj (en. Distal End) se nalazi nasuprot proksimalnom kraju. Oblik mu varira
zavisno od nacina odbijanja.

Medijalni, ili srediSnji deo (en. Medial Part) je deo odbitka izmedu proksimalnog i distalnog
kraja.

Lateralne ivice (en. Lateral Edge) su one koje se pruzaju duz leve i desne strane odbitka.

Proksimalna ivica (en. Proksimal Edge) se pruza duz platforme i prema tome sa koje se

strane nalazi ona je proksimalna dorzalna, ili proksimalna ventralna ivica.
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Distalna ivica (en. Distal Edge) se nalazi na distalnom kraju, na rastojanju izmedu leve i

desne lateralne ivice odbitka.
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Sl. 1. Atributi odbitaka (slika preuzeta i prilagodena iz:Débenath and Dibble, 1995:13).

3.2.Tehnike odbijanja

Proces izrade odbitaka naziva se odbijanje, ili okresivanje jezgra. Svaki komad
sirovine koji sluzi za proizvodnju odbitaka predstavlja jezgro (opSirnije u poglavlju o
jezgrima). Alatke sa kojima se prave alatke su fabrikatori. Pored jezgra, ovde se ubrajaju
odbijaci, nakovnji i glacalice.

Odbijac je alatka kojom se vrs$i odbijanje (en.Indenter). Prema tome ¢ime se
sprovodi sila odbijanja, imamo podelu na ¢ekié¢, pan¢ i retuSer

Ceki¢ je instrument kojim se direktno, ili indirektno udara o jezgro. Ako je od
kamena, naziva se tvrdi ¢ekié, a od roga, kosti i dreveta je meki ¢eki¢. Ove dve vrste
¢ekica nemaju isto dejstvo na proces odbijanja. Meki ¢ekic¢ povecava duzini u Sirinu
odbitka (Hayden and Hutchings, 1989), a smanjuje debljinu odbitka (Crabtree,1967),
povrsinu platforme (Hayden and Hutchings 1989), duzinu i debljinu bulbusa (Crabtree,
1972; Whittaker, 1994) i dovodi do pojave usne platforme. Pogodan je za finiju izradu
alatki.
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Sl. 2. Tehnike odbijanja. 1-3 direktnim udarom; 2 preko nakovnja (bipolarno); 4 — 6
indirektnim udarom; 7, 8 pritiskom (slika preuzeta i prilagodena iz: Bordaz, 1970: 14).

Panc je instrument naj¢eSc¢e napravljen od roga, ali moze biti i od drugog
materijala. Postavlja se izmedu jezgra i ¢ekica tako da se svojim $picastim delom oslanja
na jezgro (SI.2: 4). Omogucava preciznije smestanje tacke odbijanja i bolji prenos sile
udara. Neophodan je za izradu seciva.

RetuSer je instrument koji sluZi za doterivanje, tj. retusiranje odbitka u odreden tip
alatke. 1zvodi se primenom direktnog udara, pritiska ili preko nakovnja (bipolarni retus).
RetuSer moze biti od razli¢itih materijala (Sl. 2: 7, 8; 4: 1, 2, 3)

Pored ovih navedenih instrumenata koristila se i glacalica - komad pescara sa kojim
se pripremala ivica ili Siri deo platforme da bi se obavilo bolje odbijanje. Takode i abrador
- kamen zrnaste teksture kojim se povrsina platforme ogrubljuje (Crabtree, 1974).

Jezgro mozemo da okresujemo na nekoliko nacina, ve¢ prema tome kakvu vrstu
odbitaka i alatki Zelimo da dobijemo.

Metoda direktnog udara odnosi se na odbijanje sprovedeno direktnim udarom ¢ekica

(SL. 2: 1, 2, 3). Odbici dobijeni na ovakav nacin imaju istaknut bilbus i izrazene talase sile. U
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ovu metodu se ubraja i tzv. klaktonijenska tehnika (ili tehnika nakovnja) koja se izvodi tako
Sto se jezgro udara o nepokretni blok kamena, tj.o nakovnj. Odbici dobijeni klaktonijnskom
tehnikom imaju veliku platformu, visok spoljni ugao platforme, rasplinut bulbus i naglasene
talase. Metoda direktnog udara se primenjuje i za obradu odbitaka u neke tipove alatki.

Drugi nacin je odbijanje indirektnim udarom upotrebom panca (Sl. 2: 4,6). Sila udara
se preko panca usmerava na veoma malu povrsinu jezgra i time se obezbeduje bolja kontrola
odbijanja. Ovakva tehnika se koristi kod pripremljenih jezgara za izradu posebne vrste
odbitaka zvanih seciva.

Tre¢a metoda odbijanja je tehnika pritiska Smatra se da je tehnika pritiska uvedena u
dugoj polovini gornjeg paleolita. 1zvodi se tako Sto se retuser, postavi na ivicu odbitka i
snazno pritiska nadole (SI. 2: 7; 4:2). Primenjuje se za konac¢nu obradu odbitaka, tj.
retusiranje, kao i za stanjivanje bifasijala.RetuSiranje pritiskom moZze se izvesti i bez retuSera
tako Sto se odbitak pritiska o0 kamenu podlogu (SI. 2: 8). Odbici su pravilni, dugi i tanki u
poredenju sa onim dobijenih direktnim udarom tvrdim ¢eki¢em. Posebna varijanta ove
tehnike je odbijanje ,,grudnim pritiskom,, (en. Chest Pressure). Koristi se instrument koji
omogucava da se preko pritiska grudima usmeri velika sila odbijanja na platformu jezgra, $to
dovodi do odvajanja odbitka vec¢ih dimenzija (SI. 3).

Cetvrti na¢in odbijanja je bipolarna tehnika (SI. 2: 2). Jezgro se osloni na podlogu
od kamena, nakovanj, a na suprotan kraj se sprovodi udar tvrdim ¢eki¢em. Na povrsini
nakovnja ostaje plitko ulegnuce grube povrsine koje je nastalo oslanjanjem jezgra tokom
odbijanja. Sila odbijanja prolazi kroz jezgro, odbija se od nakovnja 1 vraca kroz jezgro u
pravcu platforme. Zbog ovog dvosmernog dejstva sile odbici imaju drugacije atribute u
odnosu na one dobijene drugim tehnikama odbijanja. Bulbus moze biti slabo izrazen ili
otsutan. DeSava se da su prisutna dva bulbusa, jedan na proksimalnom, drugi na disalnom
kraju. Platforma takode moze biti prisutna na oba kraja odbitka. Vrlo je uska, duz svoje
ivice ima sitne, stepenaste fasete i deluje ljuspasto (Cotterell and Kamminga, 1987).
Moguce je da su ove fasete prisutne sa obe strane platforme, zavisno od ugla oslanjanja
jezgra na nakovanj i ja¢ine udara. Ova tehnika je pogodna za okresivanje malih oblutaka i
tvrdih sirovina kao §to je kvarcit. To je jednostavan nacin odbijanja primenjivan jo$ u

donjem paleolitu. Zastupljena je tokom svih perioda kamenog doba.
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Sl. 3.0dbijanje grudnim pritiskom (slika preuzeta i prilagodena iz:Bordes, 1972:26).

Sl.4. Nacini retusiranja. 1, 3: direktnim udarom; 2: pritiskom (slike preuzete i prilagodene
iz: Bordes, 1972:25, 26).

3.3. Mehanizam odbijanja

Nacin dejstva sile odbijanja (en. Initiation) odreduje kakav ¢e biti tip frakture
materijala, a fraktura uti¢e na oblik odbitka i pojavnost njegovih atributa. Isto tako na
izgled odbitka se odrazava i pravac Sirenja sile odbijanja kroz jezgro (en. Propagation).
Postoje tri mogucnosti dejstva sile odbijanja koje prouzrokuju tri vrste frakture materijala:
konkoidalnu (8koljkastu), povijenu (en.Bending) i klinastu (en. Wedging), (Cotterell and
Kamminga, 1987; Andrefsky, 2005). U odnosu na tip frakture i odbici su podeljeni na tri
vrste, a za svaku je svojstveno razli¢ito ispoljavanje atributa odbijanja (SI. 6).

Mnogi istrazivaci smatraju da nastanak konkoidalne i povijene inicijacije zavisi od
vrste instrumenta kojim se vrsi odbijanje, te da tvrdi ¢eki¢ dovodi do konkoidalne , a
upotreba mekog ¢ekica 1 pritiska do povijene frakture (Cotterell and J. Kamminga,1987;
Whittaker, 1994). Konkoidalna fraktura ima vrlo izrazen bulbus i talase sile, dok je kod

povijene frakture bulbus rasplinut, ili potpuno nedostaje, a talasi sile su slabi. Medutim, po
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Pel¢inu (Pelcin,1997b) vrsta frakture ne zavisi od tipa ¢ekica, veé od spoljneg ugla i
debljine platforme jezgra.

Povijena inicijacija ¢e nastati primenom i tvrdog i mekog ¢ekica ako su
uspostavljene odgovarajuée vrednosti spoljnjeg ugla i debljine platforme. Neophodno je da
je ugao platforme jezgra mali, a tacka odbijanja da je smesStena blizu ivice platforme. Ako
je ugao veci od 90 ° doci ¢e do konkoidalne frakture, ¢ak i pri upotrebi mekog ¢ekica. Zbog
toga je po Pelcinu na osnovu bulbusa tesko izvoditi zakljucak o vrsti upotrebljenog ¢ekica.

Konkoidalna fraktura se zove i Skoljkasta jer je povrsSina preloma na jezgru ulegnuta
kao kod Skoljke. Ovaj tip frakture je zapravo nepotpuno izrazena tzv. “hertzian* fraktura
koja nastaje kada se primeni sile udara tvrdim ¢eki¢em sferi¢nog oblika, popre¢no na
povrsinu materijala Sila udara se radijalno i ravnomerno $iri u svim pravcima od tacke
odbijanja i krajnji rezultat je izdvajanje kupaste formacije koja se zove “hertzian cone* (sl. 5:
a). Kada se tacka udara postavi blizu ivice jezgra, sila odbijanja se delimi¢no prostire kroz
materijal, a delom izlazi iz njega. To dovodi do nepotpunog formiranja ,,hertzian cone-a” (sl.
5: b). Dobijamo Skoljkasti odbitak na kome je prisutan samo deo “hertzian con-a” koji se
zove bulbus. Dakle, “hertzian” fraktura i Skoljkasta fraktura nisu istovetne (Cotterel and
Kamminga 1987). Razlikuju se po tome koliku povrSinu materijala zahvata sila odbijanja.

Klinasta inicijacija se dobija upotrebom tehnike odbijanja preko nakovnja. Ugao
primene sile je oko 90 °. U ovom slucaju kretanje sile odbijanja je dvosmerno, te nastaje
poseban tip odbitka (bipolarni odbitak, ili kompresioni odbitak).

Atributi odbitaka dobijenih dejstvom ove tri inicijacije nisu istovetni. Kod
konkoidalnih odbitaka bulbus je istaknut, kao i talasi sile. Kod povijene inicijacije odbici
nemaju bulbus, mada se moze pojaviti veoma blago ispupcenje koje se oznacava kao
rasplinuti bulbus, a Sto nije stvarni bulbus (Cotterell and Camminga, 1987). Zatim se javlja
usna, radijalne linije i talasi sile koji nisu izrazeni. Kod bipolarnih odbitaka dvosmerno
kretanje sile odbijanja daje ravnu ventralnu povrsinu, bulbus je odsutan, ili slabo izrazen,
talasi sile odbijanja se prostiru dvosmerno, a platforma je uska, linijska i uglavnom

prisutna na oba kraja odbitka.
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Sl. 5. Nacin prostiranja sile odbijanja u odnosu na postavljanje tacke odbijanja: a) potpuna

hercian fraktura; b) nepotpuna hercian fraktura (Skoljkasta fraktura).

INITIATION PROPAGATION

Hertzian Bending Wedging Stiffness- controlled Compression-controlled

]
1

|

Sl. 6. Vrste inicijacije: a) Skoljkasta; b) povijena; c) klinasta (slika preuzeta iz: Cotterel and
Camminga, 1987: 684).

Sl. 7. Vrste propagacije: a) zakoSena; b) zbijena (slika preuzeta iz: Cotterel and Camminga,
1987: 684).

Pored inicijacije izgled odbitaka zavisi i od pravca Sirenja sile odbijanja (en.
Propagation) kroz jezgro. Postoje dva nacina propagacije: ,,zakosena” propagacija (en.
Stiffnes -controlled ) i zbijena (en. Compression — controled), (Cotterell and Camminga,
1987; Andrfsky, 2005). Skoljkasta i povijena inicijacija daju ,,zako$enu* propagaciju, a
klinasta inicijacija daje zbijenu propagaciju. Krajnji rezultat ova dva nacina dejstva sile

odbijanja je oblik (terminacija) distalnog kraja odbitka.
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Kod “zakoSene” propagacije povrsina frakture se Siri pod odredenim uglom. Ugao
prostiranja sila odbijanja kroz jezgro je nestabilan jer zavisi od uticaja vise ¢inioca. Na
njega utice morfologija jezgra, vsta inicijacije, ugao pod kojim se sprovodi sila odbijanja..
Kontrola ugla je bitna za uspeSno odvajanje odbitaka. Bez toga ne bi bilo moguce dobiti
odbitke odgovarajuce duzine i debljine. Zbijena propagacija nastaje kada se sila odbijanja
Siri zbijeno i udaljena je od lica jezgra. Ovakva propagacija ima stabilnu povrsinu preloma.
Javlja se kod bipolarnog odbijanja (SI. 7).

3.4.Tehnoloska tradicija

Izrada kamenih alatki se razvijala i trajala veoma dugo (oko 2 500 000 godina), a
upotreba neobradenog kamena sa prirodno izlomljenim ivicama svakako je jos starija.
Razvoj tehnologije se ogleda sa jedne strane u uvodenju novih tehnika, a sa druge u na¢inu
primene raspoloZivih tehnika, narocito njihovih kombinacija. Sa napredovanjem tehnologije
povecava se raznovrsnost tipova alatki. U najstarijoj olduvajskoj industriji zastupljeni su
uglavnom Coperi, u manoj meri i upotreba odbitaka sa ostrim ivicama. U aSelijenu broj
tipova se povecava, ali tek u musterijenu dolazi do vece raznovrsnosti. U gornjem paleolitu
je velika zastupljenost raznih tipova sa specijalizovanom namenom, naroc¢ito onih izradenih
na sec¢ivima. Razvoj tehnologije prati i teznja ka povecanju ukupne duzine upotrebljivih
ivica adbitaka dobijenih sa jednog jezgra. Tehnikom izrade se¢iva postignut je da je ukupna
duZina ivica veca nekoliko desetina puta u odnosu na odbitke dobijene ranijim tehnikama.
Kako se povecava sloZenost izrade, tako raste i utroSak vremena i enrgije. Za pravljenje
Copera potrebno je samo nekoliko udara u trajanju od par minuta, a za proizvodnju se¢iva
veci broj radnji - od pripreme jezgra i platforme do retusiranja.

Tehnoloska tradicija donjeg paleolita obuhvata alatke pretezno izradene na oblucima,
rede na blokovima sirovine i odbicima. To su Coperi, Coping alatke, zatim aselijenske ru¢ne
sekire, cepaci (en.Cleavers) i pikovi. Alatke na oblucima (en. Pebble Tool) su najstarije i
najjednostavnije izrade. Sa nekoliko odbitaka duz jedne ivice oblutka dobija se ostra secica.
Ovakav tip alatke ,Coper (Sl. 26: 1), moZe da obavlja razne vrste rada. Kada se ivica oblutka
dvostrano obradi, dobija se ¢oping alatka koja ima radnu ivicu znatno pravilinijeg oblika
(SI.26: 2.). Sa razvojem aSelijenske tradicije ru¢nih sekira poboljsava se efikasnost alatke

uvecavanjem secice, tj. radne ivice. Izraduje se bifasijalnim odbijanjem povrsine oblutka ili

22



masivnog odbitka. Cepaci su sli¢ni ruénim sekirama. Okresani su bifasijalno, ali im je radna
ivica neretuSirana, Siroka, ravna i transferzalno postvaljena (SI. 37).

TehnoloSka tradicija rasprostranjena u srednjem paleolitu je levalua tehnika i tehnika
diskoidnih jezgara. Levalua tehnika je najstariji nacin pripreme jezgra. Tehnika diskoidnih
jezgara je sli¢na prethodnoj. Smatra se da je glavna razlika u tome Sto diskoidno jezgro daje
vise upotrebljivih odbitaka.

Tehnoloska tradicija gornjeg paleolita odlikuje se visokom zastupljeno$c¢u izrade
seCiva i dleta. Tehnika proizvodnje seciva sa pripremljenih jezgara omogucava da se sa
malog komada sirovine proizvede veliki broja upotrebljivih odbitaka sa dugom, pravom i
vrlo oStrom ivicom. Na njima se izraduju razne vrste alatki koje su se mogle koristiti
pojedinacno, ili udruzeno (kompozitne alatke). Seciva se javljaju tokom musterijena, ali sa
znatno manjim u¢e$¢em u ukupnoj industriji nego Sto je to slucaj u gornjem paleolitu (SI. 18:
1-8). Prisustvo dleta postji joS u donjem paleolitu i musterijenu. Njihova upotreba i kvalitet

izrade je najveca u gornjem paleolitu.

4. Nacini obrade artefakata od okresanog kamena

Analiza atributa okresanih artefakata obuhvata tehnologiju, morfologiju, morfolosku
tipologiju i analizu funkcije. Stupnjevi izrade alatki, ukljuc¢ujuéi odabir, nabavku i svojstva
sirovine, obuhvaceni su analizom tehnoloskih i morfoloskih atributa jezgara i odbitaka.
Odredivanje tipova alatki na osnovu stilskih odlika i svojstava retusa je sadrzaj morfoloSke
tipologije. Nacin upotrebe alatki otkriva nam analize funkcije. UdruZeni rezultati ove tri
vrste obrade omogucavaju da se dobije potpuniji uvid u tok procesa nastanka i trajanja alatki.
U daljem tekstu sazeto su prikazani sadrzaji ovih obrada.

4.1. Analiza tehnologije i morfologije

Do kraja sedme decenije dvadesetog veka arheolozi su prvenstveno bili usmereni
na tipoloSke sisteme koji su sluzili za organizaciju retusiranih artefakata, sa ciljem da se
uoce razlic¢iti modeli tehnologije koji se mogu koristiti za rekonstrikciju ponasanja
zajednica 1 meduuticaja kultura. Sa razvojem eksperimentralne arheologije usledili su
drugaciji na¢ini razmisljanja i usmerenja u rekonstrukciji preistorijskih akivnosti. Tokom
1970. godina, paznja je sve vise bila usredsredena na tehnoloSke nivoe. Budu¢i da se vrste

koris¢ene tehnologije utvrduju preko atributa odbitaka, istrazivanje se usmerilo na
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neretusSirane odbitke, koji se ranije nisu bradivali, niti u celosti sakupljali, jer su ubrajani u
“otpadne* proizvede.

Uocavanje velikog broja morfoloskih atributa omogucilo je prepoznavanje razlika u
nacinu odbijanja jezgara i oblikovanja odbitaka. Arheolozi koji se bave obradom
neretusSiranih odbitaka naglaSavaju da ova tehnoloSka analiza daje merodavnije podatke o
prirodi skupine artefkata nego tipoloSka obrada alatki. Na razvoj izu¢avanja tehnologije
izrade i morfoloskih svojstava odbitaka, pored eksperimentalnog pravljenja aretfakata,
uticale su i studije o prirodi frakture kamena, o vrsti i nac¢inu iskori§¢avanja sirovine, zatim
rekonstrukcija okresivanja jezgara, kao i etnografski podaci.

Upoznavanjem nacina izrade alatki mi saznajemo kakav je bio kulturni proces u
odredenoj praistorijskoj zajednici. Podaci dobijeni analizom tehnologije i morfologije
odbitaka koriste se u rekonstrukciji organizacije praistorijske tehnologije i prac¢enja njenog
razvoja tokom vremena. Oni mogu objasniti varijacije u skupinama kamenih artefakata,
prikazati funkcionalnu organizaciju stanista, ukazati na sli¢nosti i razlike izmedu tehnoloskih
stilova u istom vremenu unutar jednog regiona, ili medu regionima, sagledati medusobne
uticaje razli¢itih kultura, postojanje trgovine itd.

Preko dobijenih tehnoloskih podataka, tehnologija kojom raspolaze jedna zajednica
smesta se u Siri kontekst, kao $to je odreden tehnokompleks ili hronoloski period. U
pravljenju artefakata postoje razliciti tehnoloski stilovi koji otkrivaju promene u tradiciji
izrade tokom vremena kod jedne populacije, ili pak promene kod veéeg broja populacija u
okviru jednog regiona. Stepen sli¢nosti i razlika tehnoloskih stilova ukazuje na to koliko se
jedna tradicija odrzava, ili gubi, a ovi podaci se dalje koriste u razmatranju prirode inovacija,
u smislu da li su posledica Sirenja ideja ili nezavistan stvaralacki ¢in.

Terminologija koriS¢ena za analize neretuSiranih odbitaka je veoma neujednacena.
Npr. u engleskoj terminologiji naziv ,,shatter,, (otpaci) je isto Sto i debris, waste material,
angular waste, nonorientabile flakes, chunks, dregs, chips, limited information lithic
fragments i dr. Termin ,,débitage,, potice iz francuske terminologije. i oznacava sve odbitke
odbijene od jezgra. Isti termin se u engleskoj terminologiji odnosi na odbitke koji nisu
odabrani za retuSiranje i kori§¢enje, bez obzira na njihovu veli¢inu, oblik i moguéu
funkcionalnost. Upravo zbog ovih razlika, poZeljno je u radu navesti definicije kori§¢enih

termina.

24



4. 1. 1. Redukcija jezgra

U savremenom istrazivanju okresanih kamenih artefakata posebna paznja se pridaje
upoznavanju procesa redukcije, tj. smanjivanja jezgra tokom njegovog odbijanja i
smanivanju veli¢ine odbitaka pri oblikovanju u retuSirane alatke.

Pravljenje alatki zapoc€inje sa odbijanjem jezgra, a nastavlja se izradom odredenog
tipa alatki na jezgru ili odbitku (sekundarna redukcija). Pri tome dolazi do smanjivanja
prvobitne veli¢ine i promene oblika, §to prouzrokuje morfoloske varijacije i na jezgrima i na
odbicima. Na osnovu zastupljenih atributa na neretusiranim odbicima moguce je odrediti
kom stupnju redukcije jezgra pripadaju i kakva je tehnika kori§¢ena tokom odbijanja. Isto
tako, i atributi retusSiranih odbitaka pokazuju stupanj redukcije nastale tokom retusiranja, kao
I stepen iscrpljenosti retusirane ivice.

Analiza okresivanja jezgra, tj. odbijanja, otkriva nam kako tece izrada od stupnja
skidanja korteksa do odvajanja odbitaka koji ¢e se dalje oblikovati u odreden tip alatke, ili se
pak jezgro oblikovati u jezgrasku alatku. Zatim, pokazuje koje su vrste tehnika odbijanja
koris¢ene u razli¢itim stupnjevima redukcije, kada nastupa promena tehnike i kakav je uticaj
primenjene tehnike na morfologiju odbitka. Osim toga, moZe da pokaze razlike u
stupnjevima okresivanja jezgra kroz vreme i prostor.

Odbijanje jezgra je kontinuirani proces u kome se javlja odnos izmedu atributa
odbitaka i stupnjeva odbijanja. Svaki stupanj redukcije i primenjena tehnika daju odredenu
vrstu atributa na odbitku i intenzitet njihove pojavnosti. Na osnovu toga se moZe predvideti
relativni poloZaj odbitka u stupnju redukcije.Stupnjevi redukcije vode ka smanjivanju
korteksa, veli¢ine odbitka i ugla platforme jezgra, a pove¢avanju broja dorzalnih i
platformnih faseta na odbitku (Magne and Pocotylo, 1981; Patersson, 1982, 1990; Stahle and
Dunn, 1982,; Ahler, 1989; Larson and Bradlyey, 1989; Mauldin Amick, 1989; Tomka ,1989;
Shot, 1994, 1996). Glavni stupnjevi odbijanja su: pocetni (primarni), srednji (sekundarni) i
zavrsni (tercijalni). U pocetnom stupnju odbici su prekriveni korteksom i imaju jednu fasetu,
ili je uopste nemaju. U drugom stupnju koli¢ina korteksa je znatno manja, a broj faseta veci.
U trec¢em stupnju korteksa nema, a broj faseta je veliki.

Postoji nekoliko razli¢itih metodoloskih pristupa za uvrdivanje stupnjeva redukcije
jezgra zasnovanih na atributima odbitaka . Siru primenu ostvarila su &etiri sistema :

Magneov (Magne), Alerov (Ahler), Salivan-Rozenov (Sullivan-Rozen) sistem i Dibl-
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Pel¢inov (Dibble-Pelcin) sistem. Njihovi nacini obrade su naisli na podrsku , ali i na
negativne Kritike.
Magneov sistem

Sistem obrade razvijen od strane Magnea (1989) za odredivanje stupnja redukcije
jezgra, poznat i kao “individualna analiza atributa odbitaka” (en. Individual Flake Atribute
Analysis), zasnovan je na koli¢ini korteksa na odbitku i broju faseta na dorzalnoj strani
odbitka i na povrsini platforme. Odbici sa korteksom prvenstveno poticu iz prvog stupnja
odbijanja (skidanje korteksa), dok su u drugom stupnju znatno redi. Broj dorzalnih faseta
takode ukazuje na stupanj redukcije. Kako se redukcija povecava, tako raste i broj faseta.
Stoga odbici bez dorzalne fasete, ili sa samo jednom fasetom, pripadaju, po Magneu, prvom
stupnju redukcije jezgra, sa dve faseta srednjem, a sa vise faseta treCem stupnju. Isto tako
fasete na platformi odbitka ukazuju na stupanj redukcije. Npr. odbici dobijeni izradom alatki
tipa bifasijala imaju veliki broj faseta na platformni, kao i dorzalnih faseta, a nastaju u
tre¢em stupnju redukcije odbijanjem sa mekim ¢eki¢em. Prebrojavanjem dorzalnih i
platformnih faseta i prema koli¢ini korteksa Magne je odredivao fazu redukcije. Za analizu
su uzimani samo celi artefakti i fragmenti sa prisutnom platformom. Odbitke nastale u
bipolarnom odbijanju, Magne je klasifikovao prema preovladuju¢im atributima.

Magneov sistem je kritikovan od veceg broja istrazivaca (Sullivan and Rozen, 1985;
Ingbar et al., 1989; Mauldin and Amick, 1989; Morison, 1994) koji su na osnovu svojih
eksperimenata zakljucili da ne postoji pouzdan odnos izmedu stupnjeva redukcije 1 broja
dorzalnih faseta Tako npr. fasete na odbicima dobijenim sa jezgara u obliku blokova, ili
bipolarnom tehnikom, su brojniji u prvom stupnju odbijanja nego u druga dva. Zatim,
platforme odbitaka dobijenih bipolarnom tehnikom odbijanja imaju drugacije atribute i na
njima se ne mogu prebrojavati afsete. Dalje, korteks, koji se uzima kao vodeci podatak za
prvi stupanj redukcije jezgra, moze biti prisutan u svakom stupnju redukcije ako u prvom
stupnju nije u potpunosti odstranjen. Bitan propust je i ne uzimanje u obzir ¢injenice da
izmedu kremena i drugih vrsta sirovina, npr. kvarcita, postoji razlika u manifestaciji atributa
odbijanja (Morison, 1994). Najzad, veliki nedostatak ove metode je to Sto se za obradu
uzimaju samo celi odbici i oni sa o¢uvanom platformom na kojima je moguce prebrojavati

fasete, a svi ostali ostaju izvan obrade.
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Alerov sistem

Analiza mase (en. MASS Analysis) je obrada neretuSiranih odbitaka razvijena od
strane Alera (1989). Zasnovana je na klasifikaciji odbitaka prema gradaciji njihove velicine,
obliku i prisustvu korteksa (Ahler, 1989; Henry et al, 1976; Paterson and Sollberger, 1978;
Stahle and Dunn, 1982). Po ovom sistemu je moguce, u relativno kratkom vremenu, odrediti
u celini odlike skupine nalaza. Cilj analize je da se ustanove tehnike redukcije jezgra (Ahler,
1989; Patterson, 1990). Naime, veli¢ina odbitka pokazuju iz kog stupnja odbijanja jezgra
potice. Povecanjem okresivanja smanjuje se veli¢ina i tezina odbitaka. U prvom stupnju
odbici su vedi 1 tezi , a u narednim se smanjuju. Isti odnos pokazuje i koli¢ina prisutnog
korteksa. Za izvodenje analize se koriste standardna geoloska sita sa okcima veli¢ina: 1 inc,
1/2 inca, 1/4 inca, 1/8 inca. Odbici su grupisani prema veli¢ini sita. 1z svakog sita se
prebrojava ukupan broj nalaza i meri im se teZina. Posebno se izdvajajaju odbici sa
prisustnim korteksom i oni koji su proizvedeni specificnom tehnikom (seciva i bipolarni
odbici) i potom prolaze kroz isti postupak.

Nakon Alervog eksperimentalnog rada sa klasifikacijom artefakata po veli¢ini, raden
je veci broj eksperimenata da bi se utvrdila uspesnost njegove metode. Od strane nekih
istrazivaca ovakav sistem obrade je prihvac¢en (Odell, 1989; Mauldin and Amick, 1989), dok
su drugi ustanovili da ni je pouzdan. Kritike se odnose na varijacije u izboru tehnika od
strane majstora, ( Andrefsky, 2007, 2009), na vestinu izrade, na uticaj prirode sirovine
(Andrefsky, 2007, 2009), na izmeSanosti odbitaka (Brudberry and Carr, 2009).Uticaj
majstora se ogleda u tome $to dve osobe za izradu istog tipa alatke mogu upotrebiti razlicite
tehnike 1 veli¢ine odbitaka i imati rezliCit nivo iskustva, a rezultat ¢e biti varijacije u
atributima. Osim toga, kod razli¢itih vrsta sirovina atributi odbijanja variraju. Kako je sistem
analize mase zasnovan na eksperimentima izvedenim na kremenu, pitanje je da li moZze biti
merodavan i za druge materijale (Morison, 1994). | od izbora tehnike odbijanja zavisi kakvi
¢e biti atributi. Odbici dobijeni bipolarnom tehnikom ne uklapaju se svojim atributima u ovaj
sistem obrade. Ni odredivanje faze redukcije prema korteksu nije sasvim pouzdano. Po
Aleru, korteks treba biti najviSe prisutan u prvoj fazi redukcije, a odsutan u poslednjoj.
Medutim, korteksiodni odbici mogu varirati po stupnjevima redukcije zavisno od vise
situacija. Ako jezgro uopste nema korteks, jer se koristi blok sirovina, onda korteksoidnih

odbitaka nece ni biti. Ili, ako jezgro pre poc€etka odbijanja nije potpuno prekriveno
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korteksom 1 pocetna faza odbijanja upravo krece sa strane bez korteksa , onda u prvoj fazi
nece postojati korteksoidni odbici, ali se mogu javiti kasnije. Zatim, mali odbici mogu
poticati iz poslednjeg stupnja odbijanja, kada je jezgro znatno iscrpljeno, ali mogu biti i iz
prethodnih faza ako se namerno koristi jezgro male dimenzije. Osim toga, odbici sa kraja
jednog stupnja izrade mogu biti sli¢ni odbicima sa pocetka narednog stupnja izrade.
Salivan-Rozenov sistem

Ova metoda je zasnovana na distribuciji fragmentacije odbitaka (Sullivan and Rozen,
1985). Odredivanje kojem stupnju redukcije odbici pripadaju zasnovano je na stavu da je u
reduikciji jezgra veliki broj celih odbitaka i odbitaka bez atributa odbijanja (en. Debris), a
kod bifasijalne redukcije je veliki broj fragmentovanih odbitaka i to proksimalnih i
medijalno-distalnih fragmenata. Sistem je kasnije razraden od strane Prentisa (Modified
Sullivan-Rozen Typological Aproache, MSRT), (Prentiss and Romansky, 1989). Odbici se
propustaju kroz Cetiri vrste sita sa razli¢itom veli¢inom okaca. 1 in¢a, 1/2 in¢a. 1/4 in¢a i1/8
inca. Artefakti se svrstavaju u Cetiri grupe: 1. neopredeljivi odbici kojima se ne moze
odrediti ventralna strana i nemaju ocuvane atribute sile odbijanja i lateralne ivice; 2.
medijalno-distalni fragmenti bez o¢uvanih atributa sile odbijanaja i lateralnih ivica, ali imaju
odredljivu ventralnu stranu; 3. proksimalni fragmenti koji imaju atribute sile odbijanja, a
nemaju ocuvane lateralne ivice; 4. celi odbici koji imaju sve atribute odbijanja.

Salivan-Rozenov analiticki sistem je znatno uprostio obradu artefakata i doprineo
ustedi vremena, te su ga mnogi istrazivaci prihvatili. S druge strane, sistem je doZiveo niz
kritika. Ingbar sa saradnicima (Ingbar et al., 1989) isti¢e da ova metoda ne daje pouzdane
podatke o razlici izmedu redukcije jezgra i obrade bifasijalne alatke. Takode Prentis i
Romanski (Prentiss and Romansky, 1989) smatraju da nije sasvim ta¢na podela
fragmentarnosti izmedu redukcije jegra i bifasijalne redukcije. Njihovi eksperimenti su
pokazali da se u bifasijalnoj redukciji ne javlja veliki broj medijalno-distalnih fragmenata,
ve¢ da je veci broj celih odbitaka nego sto ih ima u nebifisijalnoj redukciji jezgra, a da se
proksimalni fragmenti podjednako javljaju u obe vrste redukcije. Dakle, redukcija jezgra ne
daje veliki broj celih i neorijentisanih odbitaka, kao $to se smatra po Salivan-Rozenovom
sistemu. Po Odelu (Odell, 2000) je ovaj sistem potpuno neupotrebljiv, osim za podatke o

nacinu fragmentacije tokom odbijanja.
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Dibl -Pel¢inov sistem

Po ovome sistemu odreduje se prvobitna masa odbitaka na osnovu atributa platforme.
Brojni eksperimenti o na¢inu odbijanja ukazali su da postoji veza izmedu mase, veli¢ine
odbitka i atributa platforme (Speth, 1972, ,1981; Diblee and Whittaker, 1981; Diblee, 1997;
Dibble and Pelcin, 1995; Davis and Sheaa, 1998; Dibble and Rezek, 2009). Po ranije
izvedenim eksperimentima smatralo se da na masu obitka uti¢u Sirina, debljine i spoljni ugao
platforme, masa ¢ekica i sila odbijanja. Noviji eksperimenti su pokazali da veli¢ina ¢ekica 1
brzina udara ne vr$e znacajni uticaj na masu. Po Diblu i Pel¢inu masu odbitka kontrolise
debljina i spoljni ugao platforme (Dibble and Pelcin,1995; Dibble, 1997). Ovi atributi su
dovoljni da se odredi prvobitna masa odbitka. Masa odbitka se uvecava se spoljnim uglom,
ili debljinom platforme, tj. ili manji ugao, a deblja platforma, ili tanja platforma, a veci ugao.
Sirina i debljina platforme su tesno povezane. Sa pove¢avanjem debljine platforme poveéava
se i njena Sirina. Zbog toga je uticaj Sirine platforme na masu odbitka prividan, jer je ona
zapravo odraz debljine platforme (Dibble, 1997). Formula za izraCunavanje prvobitne mase
odbitka je: prvobitna masa = debljina platforme X spoljni ugao platforme (Dibble and
Pelcin, 1995).

VeliCina odbitka se povecava sa uve¢anjem spoljnjeg ugla, ili debljine platforme, ili
obe ove veli¢ine. Veci spoljnji ugao dace tanje i duze odbitke. Deblja platforma daée deblje
odbitke. PreviSe uvecana debljina platforme onemogucava dalje odbijanje. Varijacije
debljine platforme su ogranicene povecavanjem spoljnjeg ugla platforme jezgra. Zbog toga,
ako se zeli povecati veli¢ina odbitka neophodno je povecati spoljni ugao platforme jezgra, a
smanjiti debljinu platforme.

Pel¢in smatra da na oblik i duzinu odbitaka u velikoj meri uti¢e morfologija povrsine
jezgra, ali ne uti¢e na masu (Pelcin, 19973, b, c). Pri istim vrednostima platforme na jezgru
koje ima ravnu povrsinu lica i plarforme na jezgru sa licem pod izduzenim grebenima (npr,
jezgra za proizvodnju seciva), odbici ¢e imati razliite dimenzije. Sa poveéanjem vrednosti
platforme veca je duzina odbitaka kod jezgara sa izduzenim grebenima, nego kod jezgara sa
ravnom povrsinom lica. Ali, masa kod oba odbitka bice ista. To zna¢i da morfologija jezgra
ne utice na koli¢inu mase, ve¢ na raspored mase na odbitku. Termini “masa” 1 “veli¢ina”

predstavljaju dva razli¢ita sadrzaja i treba voditi ra¢una o njihovoj upotrebi da ne bi doslo do

nesporazuma u tumacenju datih podataka. Ako se govori o veli¢ini odbitka, u smislu
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njegovih dimenzija, onda morfologija jezgra vrs$i uticaj na veli¢inu. Ako se pak govori o
masi odbitka, onda morfologija jezgra nema uticaja (Pelcin, 1997c¢).

Po Diblu i Vitakeru spoljni ugao platforme utice i na tip terminacije odbitka (Dibble
and Whittaker, 1981). Manji ugao ¢e dati $picastu, a ve¢i ugao povijenu, ili ulegnutu
terminaciju. Pelc¢in (Pelcin, 1996; 1998) zastupa misljenje da je terminacije viSe uslovljena
morfologijom jezgra i debljinom platforme.Tako konveksna morfologija jezgra uti¢e na
stvaranje Spicaste terminacije i kada su razlicite vrednosti platforme, dok ¢e se kod jezgra sa
ravnom povrsinom lica to retko desiti.

Dejvis i Sej su ukazali na to da se i terminacija moze odraziti na masu odbitka (Davis
and Shea, 1998), dok po Pelcinu tip terminacije i morfologija jezgra uti¢u na oblik odbitka,
ali ne i na masu (Pelcin, 1997c, 1998).

Dakle, prema Dible-Pel¢inovom sistemu se na osnovu atributa platforme moze
ustanoviti kolika je bila masa odbitaka, kako kod onih koji su celi tako i kod polomljenih i
retuSiranih odbitaka, ukoliko imaju sacuvan proksimalni kraj. Ako smo u stanju da odredimo
prvobitnu masu retusiranog odbitka, onda je moguce videti kolika mu je redukcije izvedena
retuSiranjem, odnosno kolika je razlika izmedu prvobitne mase odbitka pre i1 posle retusiranja
(Dibble ,1987; Pelcin, 1997¢). Utvrdivanjem prvovitnog izgleda odbitka dobija se uvid o
tome kakav je nacin odabiranja odbitaka za proizvodnju odredenih tipova alatki i kakav je
postupak iskiri§¢avanja alatki u razli¢itim skupinama okresanih artefakata.

Zamerke analizi atributa platforme se odnose na to da su eksperimenti zasnovani na
tehnici odbijanja direktnom udarom tvrdim ¢eki¢emi, te nije pouzdana primena zaklju¢aka
na druge tehnike kao Sto je bipolarna, odbijanje pritiskom i bifasijalno stanjivanje. Zatim,
ekspermenti su uglavnom radeni na kremenu, a u znatno manjem broju na drugim vrstama
sirovina kao $to je, npr. kvarcit kod koga se neki atributi odbijanja drugacije ispoljavaju
(Morison, 1994). Osim toga, ovaj sistem merenja se odnosi na odbitke sa Spicastom
terminacijom, koji su idealni tipovi odbitaka, a ne i na odbitke sa drugom vrstom terminacije
koji su takode koris¢eni za izradu alatki (Davis and Shea, 1998).

Navedene analize pokazuju da se obrade odbitaka razlikuju po tome koji se atributi
posmatraju. Neki uzimaju i cele i fragmentovane odbitke koji imaju atribute platforme
(Jelinek et al, 1971; Sulivan and Rozen, 1985; Mauldin and Amick, 1989; Prentiss and
Romanski, 1989;Ahler, 1989). Drugi izdvajaju samo cele odbitke (Odell, 1989; Stahle and
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Dunn, 1982), tre¢i uzimaju odbitke sa o¢uvanim atributima platforme (Magne and Pokotylo,
1981). Razlike u odabiru artefakata mogu dovesti do problema u rezultatima obrade.
Zakljucci izvedeni na izdvojenom broju odbitaka ne mogu se primeniti na celu skupinu
nalaza. Isto tako nema usaglaSenosti oko izbora atributa koji ¢e merodavno odraziti faze
odbijanja jezgra. Izbor se krece od veli¢ine oditka, koli¢ine korteksa, stepena fragmentacije,
broja dorzalnih i platformnih faseta, do dimenzije i ugla platforme. Danas preovladuje

misljenje da se najbolji rezultati postizu kombinacijom razlicitih atributa.

4. 1. 2. Redukcija retusiranih odbitaka

Termin ,,retus” potice iz francuskog jezika i znaci ,,doterivanje”. To je postupak
oblikovanja odbitka u odreden tip alatke. Retusiranje se izvodi direktnim, ili indrektnim
udarom, pritiskom i preko nakovnja. Kod primene pritiska retusne fasete su plitke, duge,
pravilnog oblika. Upotrebom nakovnja dobijamo tzv. bipolarni retus, jer se zbog povratne
sile odbijanja retusne fasete istovremeno stvaraju sa obe strane ivice odbitka, a ugao im je
vrlo strm.

Nacin retuSiranja je podreden tipu alatke koja se Zeli napraviti za odredenu vrstu rada.
Istovremeno to je i odraz tehnoloSkog nivoa kojim zajednica raspolaze. Ali, izrada alatke se
ne zavrSava sa prvim retusiranjem, ve¢ traje i tokom upotrebe, sve dok ne postane
neupotrebljiva. Kamene alatke prolaze kroz niz preobrazaja tokom svog upotrebnog veka.
Ako se tokom rada izlome, mogu biti preoblikovane, ako se istupe, ponovo naostrene.
Preoblikovanje menja izgled alatke, a ¢esto i njenu funkciju. Preoblikovanje jedne alatke se
moze obaviti viSe puta, sve dok ne izgubi svoju funkcionalnost. Dakle, retus ne odrazava
samo prvobitnu izradu alatke, ve¢ i ponovno retuSiranje radi izoStravanja i menjanja oblika.
Neuocavanje preoblikovanja i izo$travanja lako dovodi do pogresne tipoloSke Klasifikacije,
kao i do stvaranja brojnih varijacija unutar jednog tipa (Dibble, 1984, 1987).

Tokom 1990-ih godina istrazivaci su usmerili paznju na proucavanje redukcije
odbitaka do koje dolazi tokom retuSiranja (Dibble, 1984, 1987, 1995b, 1989; Dibble and
Pelcin, 1995; Pelcin, 1998; Kuhn,1990, 1992; Davis and Shea, 1998; Andrefsky, 2006;
Hiscock, 1996; Hiscock and Clarkson, 2005; Eren et al., 2005; Shot et al., 2000). Rezultati
istrazivanja su pokazali da su mnogi tipovi klasi¢ne tipologije zapravo varijacije nastale

izoStravanjem i preoblikovanjem retu$iranih ivica. Naime, sa izoStravanjem se veli¢ina
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odbitka kontinuirano smanjuje i menja se njen prvobitni oblik. Podaci o obnovljenom
retuSiranju dolaze sa brojnih, kulturno i hronoloski razlicitih lokaliteta Sirom sveta. |
etnografske studije savremenih zajednica koje koriste okresane kamene alate pokazuju da je
ovaj postupak u ¢estoj primeni (Gould et al.,1971; Dibble, 1995 b; Hiscock, 2003).

Merenje redukcije nastale retuSiranjem moze pokazati da li postoji veza izmedu
odredenog tipa alatke i koli¢ine izgubljene mase. Zatim, koliko je alatka izmenila oblik
tokom izoStravanja, odnosno koje su varijacije oblika posledica odredenog stupnja redukcije.
Dalje, da li postoji veza izmedu stepena invazivnosti retusa i izrabljenosti radne ivice, koji se
delovi alatke prvo oblikuju, kakvi su nacini retuSiranja u odnosu na prirodu sirovine, kako se
redukcija odrazava na zivotni vek alatke i dr. (Eren et al., 2005). Podaci merenja redukcije
omogucavaju da se uporedi postupak retusiranja i odrzavanja alatki u razli¢itim skupinama
nalaza, kao i varijacije retuSiranih artefakata unutar jedne ili vise skupuna.

Za odredivanje stepena redukcije retusem najcesce su u primeni sledeci sistemi: Dibl-
Pelcinov sistem (Dibble and Pelcin,1995) , Kunov (Kuhn, 1990) indeks redukcije,
Klarksonov indeks invazivnosti (Clarkson, 2002), Erenov sistem redukcije (Eren et al.,
2005) i sistem Andrefskog za izra¢unavanje indeksa retusne redukcije kod bifasijala i Siljka
koji se usaduju (Andrefsky, 2006). Njihovi indeksi su usmereni na razlicite vrste redukcije, a
sa istim ciljem: da pokazu koli¢inu izgubljenog materijala tokom retusiranja.

Dibl-Pel¢inova metoda (en. Mass Predictor Equation, MPE)

Ovom metodom se odreduje prvobitna masa retuSiranog odbitka merenjem debljine
platforme i spoljnog ugla platforme (Dibble and Pelcin,1995), (str. 29). Prema Erenu i
Prendergastu, MPE nije pouzdana za utvrdivanje prvobitne mase retusiranih alatki, jer daje
varijajuce podatke zavisno od vrste sirovine (Eren and Prendergast, 2008).

Kunov indeks redukcije (en. Geometric Index of Unifacial Reduction, GIUR)

Ova metoda ima z a cilj da se utvrdi koli¢ina odstranjenog materijala tokom
retusiranja, sve do trenutka odbacivanja alatke iz upotrebe Primenljiva je na lateralno
unifasijalno retuSirane alatke (Kuhn, 1990). Zasniva se na odnosu izmedu visine retusnih
faseta 1 debljine odbitka. Izracunavamje se vrsi prema formuli:

IR=(D)sin (a)
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IR je indeks redukcije, D je duZina retudnih faseta (od ivice prema srediSnjem delu
odbitka), t je vertikalna debljina na mestu retusa , a je ugao retusa, T je maksimalna debljina
na sredi$njem delu unifasijalne alatke. Kun je odredivao t na tri mesta duz retuSirane ivice .
Potom je t delio sa T. Ove tacke se mere pod pravim uglom prema ventralnoj strani odbitka
(SI. 8). Vrednosti Kunovog indeksa se kre¢u od 0 do 1. Sa 0 se oznacava stanje bez retusa, a
1 je vrednost za stanje kada retusne fasete dostizu do mesta gde je maksimalna debljina
odbitka.

GIUR
Z&Ia 10mm = 0.3
a)
A 6| 10mm = 0.6
b) _
8 10 mm = 0.8
c) A

S1. 8. Geometrijski indeks unifasijalnog retusa (GIUR). Prikaz vrednosti sa povecavanjem

retudne redukcije (slika preuzeta iz: Clarkson, 2007: 36).

Kuhn-ov indeks redukcije se, sa jedne starne, uzima kao dobar indikator za koli¢unu
retusne redukcije kod lateralno, unifasijalno retusirane ivice alatke (Hiscock and Clarkson,
2005). S druge strane je kritikovana njegova ogranicenost. Glavna zamerka je da se moze
primeniti samo na unifacijalno, a ne i na bifasijalno retusirane alatke kojima nedostaje
prvobitna debljina odbitka i ugao retusa. Zatim, merljivi su samo odbici kojima je retus
smeseten na dorzalnoj strani. Budu¢i da Kun meri t i T vrednosti sa ventralne strane, indeks
nije moguce primeniti ako je retus smesten na ventralnoj strani. Isto vazi i za slucaj kada je
retus smesSten na obe strane. Indeks je primenljiv za artefakte sa trougaonim i trapezoidnim
popre¢nim presekom, ali nije za one koji imaju vise ravnu dorzalnu povrsinu (sl.10),

(Dibble, 1995 b). Takode se kritike odnose i na to da indeks nije moguce primeniti kod
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artefakata koji su distalno retusirani. Prema Erenu i Sampsonu, Kunov sistem daje dobre
podatke o smanjivanju retuSirane ivice, ali nije pouzdan za odredivanje ukupne izgubljene
mase sa velikim povecavanjem redukcije (Eren and Sampson, 2009). Kada je redukcija
toliko velika da prelazi maksimalnu debljinu odbitka(T) ,vrednost GIUR opada, te izgleda

kao da je redukcija bila mala (Sl. 9)
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T=5
GIUH[ | ti t=25
GIUR =05
i T=5
GILR t 1=4
GIUR=028

GMRl

t=35
GIUR =07

I; = —
—
=]
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Ln

S1. 9. Prikaz promena GIUR vrednosti sa povecavanjem jacine redukcije: a) neretusirana
ivica; b) prvi stupanj retusiranja; ¢) drugi stupanj retusiranja, blizu T vrednosti; d) treci
stupanj retuSiranja kada redukcija prelazi maksimalnu debljinu T i izracunata vrednost GIUR

opada. (slika preuzeta iz: Eren and Sampson, 2009: 1244).
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Sl. 10. Prikaz problema kod izracunavanja redukcije po GIUR indeksu za artefakte sa
ravnim popre¢nim presekom: a) bez ravnog poprecnog preseka, b) sa ravnim popre¢nim

presekom (slika preuzeta iz: Dibble , 1995 b: 329).

Klarksonov indeks invazivnosti retusa (en. Index of Invasiveness, I1)

Ova analiza nije prvenstveno usmeren na odredivanje izgubljene mase i stepena
smanjivanja retusirane ivice, ve¢ na prikaz povrsine odbitka pod retuSem (invazinosti
retusa). Njegov sistem omogucava merenje invazivnosti i na dorzalnoj i na ventralnoj strani
odbitka (Clarkson, 2002). Invazivnost se izracunava tako Sto se artefakt podeli na 16
segmenata, po osam na dorzalnoj i osam na ventralnoj strani odbitka (SI. 11) Svaki segment
iznosi 1/5 ukupne duZine artefakta. Zatim se povrsina strane dalje deli, po svakom segmentu,
na spoljnju i unutra$nju zonu. Za $est unutra$njih segmenata (oznacenih sa 2-7 i 10-15)
grani¢na linija invazivnosti retusa je na polovini rastojanja od lateralne ivice do sredine
odbitka. Za distalni i proksimalni segment (oznacenih brojevima 1, 8, 9, i 16) grani¢na linija
invazivnosti retusa se nalazi na polovini rastojanja izmedu dorzalne, ili proksimalne ivice
odbitka 1 grani¢ne linije unutrasnje zone invazivnosti. U svakom segmentu se zasebno meri
invazivnost retusa. Ako retusne fasete ne prelaze spoljnu zonu prostiranja (ne vise od
polovine rastojanja od lateralne ivice do sredine odbitka), vrednost iznosi 0,5 (SI. 12). Ako
retusne fasete zalaze u unutradnju zonu prostiranja, tj. protezu se vise od polovine rastojanja
od lateralne ivice do sredine odbitka, radi se o invazivnom retusu koji ima vrednost 1.

Dobijene vrednosti invazivnosti retusa za svaki segment se sabiraju. Zatim se dobijena suma
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deli sa 16, koliko ukupno ima segmenata. Kona¢nu vrednost koja iznosi 0, oznacava da
nema retusa, a vrednost 1 da je artefakt potpuno retusiran.

Formula indeksa invazivnosti glasi: indeks invazivnosti =)'Ss /16. Y'Ss je ukupan
zbir vrednosti retusa po segmentima. Invazivnost retusa oznacena sa 0 znaci da uopste nema
retusa, vrednost od 0, 5 oznacava da invazivnost retusnih faseta ne prelazi polovinu
razdaljine od ivice do sredi$ne tacke odbitka, a vrednost 1 se odnosi na retusne fasete koje
prelaze viSe od polovine razdaljine od lateralne ivice do sredisnjeg dela odbitka (SI. 13).

Ovaj indeks nije primenljiv za fragmentovane odbitke, kao i za one koji imaju bipolarni

retus.
(a) 1 9 (b)
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V4 | /o —
r '/ g - ’/“ N
2 310 / AR |
] ," 1+ ] 'I 1R
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Dorsal Ventral D
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Sl. 11. Podela na segmente sa dorzalne i ventralne strane odbitka po Klarksonovom indeksu
invazivnosti retusa. a) 1. dorzalno, proksimalni kraj; 2. dorzalno, levo, proksimalno: 3.
dorzalno, desno, proksimalno: 4. dorzalno. levo, medijalno; 5. dorzalno, desno, medijalno; 6.
dorzalno, levo distalno; 7. dorzalno, desno, distalno; dorzalno, distalni kraj; 9-16 isti
redosled za ventralnu stranu odbitka. b) VVrednosti invazivnosti retusa: od ,,0,5* za segmente
u kojima je retu$ smesten u sivoj zoni.. Vrednost ,,1* je za retu$ koji se Siri unutar bele zone.

Segmenti bez retusa imaju vrednost ,,0“. (slika preuzeta iz: Clarkson, 2002: 67).
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S1.12. Primer primene Klarksonovog indeksa invazivnosti retusa (slika preuzeta iz:

Clarkson, 2002: 68).
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Sl. 13. Primeri invazivnosti retusa izvedeni po Klarksonovom indeksu

invazivnosti retusa (slika preuzeta iz: Clarkson, 2002: 69).

37



Erenov indeks redukcije (en. Estimated Reduction Percentage, ERP)

Sa ovim indeksom redukcije se odreduje prosecno izgubljena prvobitna masa
izraCunavanjem smanjene zapremine tokom retusiranja (Eren et al., 2005; Eren and
Prendergast, 2008). Za odredivanje procenta izgubljene mase potrebno je izmeriti dorzalni
ugao plohe , ugao retusirane ivice , prostiranje retusa izmereno od ivice prema srediSnjem
delu odbitka, duzinu retusirane ivice i zapreminu retuSirane alatke tako Sto se potapanjem u
vodu izmeri koli¢ina istisnute vode. Ako je retus§ diskontinuiran, duzina retuSirane ivice meri
se za svaki retusirani deo posebno i potom se zbrajaju. Jednacina koja odreduje retusnu
redukciju (en. Reduction Equation, RE) sa unifasijalno retusirane alatke je:

V=L D2 (sin%(a)cot (b) — sin (at)cos(a).
2
V je izracunata zapremina skinutih odbitaka tokom retusiranja (en. Volume

Estimated Debitage). L je duzina retuSirane ivice, D je duzina retusa od ivice prema sredini
odbitka, @ je ugao retusa, b je ugao dorzalne plohe. Vrednosti a, b i D se uzimaju na
nekoliko mesta i izraCunava se prosec¢na vrednost.

Da bi se izracunao procenat redukcije retuSem u odnosu na prvobitnu masu (pre
retusiranja), treba izmeriti zapreminu retusiranog artefakta tako sto se on potapa u vodu i
izmeri se kolika je zapremina istisnute vode (en.Volume Retouched Piece). Kona¢na formula
glasi:

Volume Estimated Debitage

Volume Estimated Debitage + Volume Retouched Piece

Nedostatak ERP je u tome $to se ne moze primeniti na odbitke sa ravnom dorzalnom
povrsinom, kao i na odbtike sa sa izrazenom konkavnom dorzalnom stranom jer im se ne
moze izmeriti ugao.

Eren i Prendergast su, prema svojim eksperimentima, pokazali da svaki od ova tri
sistem ima prednosti i slabosti (Eren and Prendergast , 2008). Primena razli¢itih sistema
odredivanja redukcije retuSem daje drugacije rezultate, jer su usmereni na razliite aspekte
redukcije. To znaci da se rezultati dobijeni po jednom sistemu ne mogu uporedivati sa onima
koji su dobijenoi po drugom sistemu. Izmedu merenja redukcije po indeksima GIR, 11 i EPR

postoji razlika u prikazu izgubljene mase. Da bi se videlo koji sistem bolje odreduje koli¢inu
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izgubljene mase, izmereni su odbici pre retusiranja, a zatim je izvrSeno poredenje rezultata
dobijenih preko navedenih indeksa. Uoceno je da se dobijene vrednosti znatno razlikuju.
Ovo je razumljivo ako se ima u vidu da sistemi mere razlicte pojavnosti redukcije. GIR daje
podatke o iscrpljenosti retuSirane ivice. 1l indeks je upotrebljiv za odredivanje invezivnosti
retusa. ERP je pogodan za odredivanje ukupne izgubljene mase retusiranog odbitka.
Pokazalo se da ERP daje bolje rezultate o izgubljenoj masi nego IR i Il. Najbolji rezultati se

postizu udruzivanjem sva tri indeksa.

S1. 14. PoloZaj segmenata i njihove oznake za izraGunavanje retuSne redukcije (HRI) kod

bifasijala sa delom za usadivanje (slika preuzeta iz: Andrefsky, 2006: 746).

Andrefski indeks retusne redukcije za bifasijale i Siljke (en. Hafted Retouch Index, HRI)

Andrefski je dao formulu za zraCunavanje indeksa retusne redukcije za bifasijale i
Siljke koji se usaduju (Andrefsky, 2006). Ovaj indeks je osmisljen da se utvrdi do koje mere
je bifasijal bio ponovo retusiran i preoblikovan. Odreduje se kolicina retusa duz lateralnih
ivica bifasijala, bez dela za usadivanje.Telo bifasijala je izdeljena na 16 segmenata, po osam
sa dorzalne i ventralne strane (SI. 14). .Na svakom segmentu se odreduje vrednost retusa
(SI.15). Vrednost 0 ima retus kod koga originalne fasete ne prelaze sredinu povrSine alatke, a
susrecu se originalnim fasetama koje polaze sa naspramne ivice (ova vrednost predstavlja
obradu ivica bez obnavljajuceg retusa). Vrednost 1 ima segment sa fasetama od

obnavljajuceg retusa, ili sa originalnim fasetama, koje se ne dosezu do sredine strane, niti do
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faseta sa suprotne lateralne ivice. Vrednost 0.5 ima segment sa priblizno istom koli¢inom
retusnih faseta i originalnih faseta koje se pruzaju do sredine povrsine alatke. Formula retusa
bifasijala je : HRI = Zsi/n. Si je ukupna zbir vrednosti svih segmenata, n je uklupan broj

segmenata. Zbir vrednosti svih segmenata se deli sa ukupnim brojem segmenata.

Sl. 15. Primer vrednosti HRI po segmentima na Siljku sa usadnikom oblikovanim
udubljenjima (slika preuzeta iz: Andrefsky, 2006: 747).

4. 2. Analiza tipologije

Tipologija je sistem organizacije artefakata u tipove na osnovu zajednickih atributa.
Morfo-tipoloski sistemi su se dugo koristili kao nac¢in za organizaciju alatki sa ciljem da se
uoce razli¢iti modeli tehnologije 1 ponaSanja zajednice i meduuticaja kultura. Primenom
Bordove tipoloije ustalilo se misljenje da je morfoloska tipologija najsigurniji nacin za
utvrdivanje hronoloske pripadnosti nalaza sa razli¢itih lokaliteta. Sa razvojem tehnolosko-
morfoloSke analize okresanog kamena i analize funkcije, morfolosko-tipoloSka obrada je
pretrpela snazne kritke. Ipak, ona je i dalje osnovni analiticki metod za klasifikaciju
artefakata. Tipologija je i hronoloski indikator skupine nalaza, buduci da su odredene vrste
alatki zastupljene u odredenom tehnoloskom periodu. Pre uvodenja apsolutog datovanja,

tipologija je bila jedini na¢in odredivanja starosti nalaza. Prema stilskoj i tehnoloskoj

40



sli¢nosti izvodilo se relativno datovanje arheoloske startigrafije. Preko tipologije se
sagledavala i regionalna rasprostrnjenost odredenih vrsta alatki. Ogranicena geografska
distribucija tipova ukazuje na kulturolosku i etni¢ku pripadnost zajednice. Poseban znacaj, a
mozda i najvazniji, je u tome $to bez tipologije ne bi bilo struéne komunikacije medu
arheolozima.

Jedna od osnovnih zamerki klasi¢noj tipologiji je subjektivnost u odredivnju tipova
koja nastaje zbog toga $to razliciti istrazivaci razli¢ito posmatraju atribute artefakta. Tokom
1960-tih tezilo se primeni statistiCkih metoda sa namerom da se umanji subjektivnost. Laplas
je smatrao da aretfakti ne treba da budu odredeni samo nazivom tipa, ve¢ i skupom kodiranih
atributa za morfoloSke odlike artefakta , ¢ime bi se sSmanjila subjektivnost u opisu (Laplace,
1966). Izradio je analiticku tipologiju u kojoj je svaki artefakt morfoloski opisan kroz
kodove i imenovan. Smatrao je da analiza artefakata zasnovana na hijerarhiji skupa atributa
moze objasniti kultune promene. Vajt je takode tvrdio da se subjektivnost moze prevaziéi
izu¢avanjem morfoloskih atributa. preko kojih se obrazuju grupe alatki na osnovu sli¢nih
morfoloskih odlika (White, 1968). U daljem razvoju statisticke obrade atributa artefakata
primenjivane su razne metode za klasifikovanje 1 odredivanje tipova. Ipak, subjektovnost
nije odstranjena u potpunosti, jer postoje razlike u definiciji pojedinih atributa.

Glavne rasprave su vodene 0ko toga Sta predstavljaju brojne varijacije tipova alatki.
Po Fransua Bordu tipovi su rezultat namerne izrade, a razlike u tipovima skupina nalaza su
posledica kulturnih promena. Izradio je tipolodku listu za donji i srednji paleolit, sa idejom
da bude primenljiva u razli¢itim regionima i da se tipovi mogu uporedivati (Bordes, 1961).
Bordova tipologija je prvenstveno zasnovana na morfoloskim i tehnoloskim odlikama alatki.
Pre Bordove tipologije opisi artefakata dati od strane razlicitih istrazivaca su se veoma
razlikovali. Nedostatak standardizovane tipologije i terminologije stvarao je velike teSkoce,
jer se artefakti nisu lako mogli medusobno porediti. Boreds-ova tipologija musterijena je bila
revolucija u klasifikaciji i opisivanju aretfakata. Tokom 1960. godina, Bordova tipologija
musterijena je bila Siroko prihvac¢ena kao sistematski nacin obrade i objektivan nacin
sagledavanja.

Protivnici Bordove tipologije naglaSavaju da varijacije tipova nisu stilski elementi na
osnovu kojih bi se mogla razlikovati etni¢ka pripadnost, ve¢ su posledica tehnoloskih i

funkcionalnih ¢inioca. Takode se kritikuje subjektivnost u odredivanju naziva prema
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predpostavljnoj funkciji i podela tipova na, tipi¢ne, i “atipi¢ne”. Posebno se kritikuje
nedoslednost u izdvajanju atributa kao odrednica za tipove. Tako su tipovi postruski
odredeni prema polozaju retusa, a kod nekih drugih alatki polozaj retusa nije odrednica za
tip. Bordova tipologija predstavlja meSavinu tehnoloskih svojstava u izradi odbitaka i
atributa retusa (Debenath and Dibble,1994)). Osim toga, kritika se odnosi i na to da je
njegova tipologija prvenstveno deskriptivna , te nije upotrebljiva za analiticku obradu. Luis
Binford je smatrao da rezlike u tipovima nisu posledica nacina izrade od strane razli¢itih
zajednica, ve¢ su rezultat drugacijih radnih namena alatki koje su u skladu sa razli¢itim
aktivnostima u datom okruzenju. Izmedu Borda i Binforda vodila se viSegodiSnja rasprava u
koju su se ukljucili i drugi istrazivaci (Wargo, 2009).

Sa razvojom proucavanja retusne redukcije doslo se do saznanja da su mnoge
varijacije tipova alatki posledica njihovog odrzavanja postupkom izoStravanja i
preretuSiranja (Dibble,1984, 1987, 1995; Kuhn, 1992). Na primer, razni tipovi
musterijenskih postruski su proistekli obnavljanjem retusa (Dibble 1987), (SI. 16).
Ponovljeno retusiranje menja izgled alatke, a time se menja odredivanje tipa (Andrefsky,
1998). Pojava morfoloske slicnosti na razli¢itim lokalitetima je rezultat slicnog intenziteta
obnavljanja retusa.

Proces promene oblika aretfakta tokom upotrebe je kontiniuran, sve dok se ne zavrsi
njegov zivotni vek. Dakle, zivotni vek artefakta je dinamic¢an proces uzastopnih promena. 1z
toga sledi da su tipoloske varijacije zapravo razliciti stupnjevi u procesu redukcije retuSem.
Nesagledavanje procesa promene alatki tokom upotrebe dovodi do neodgovarajuce podele
tipova. Kako klasi¢na tipologija ne daje mogucnost da se ovaj proces promena
sagleda,upravo se to smatra njenim vode¢im nedostatkom.

U prethodnom tekstu vec¢ je bilo re¢i da je posebno oStra rasprava o merodavnosti
morfoloske tipologije vodena od strane istrazivaca koji se bave analizom funkcije. Nazivi
tipova izvedeni prema subjektivno predpostavljenoj funkciji nisu uvek podudarni sa
namenom utvrdenom preko tragiva upotrebe. Istrazivaci funkcije zastupaju stav da nacin
koris¢enja odreduje tip alatke i da je na ovoj osnovi izradena tipologija merodavnija od
klasi¢ne tipologije.

Tipoloska descripcija je vazna za utvrdivanje prirode nalaza, ali ona nije dovoljna

sama po sebi. Za puno razumevanje sadrzaja litickih skupina potrebno je razmatrati sve
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ono §to prati izradu 1 koriS¢enje alatke, jer su te pojavnosti u medusobnom odnosu 1 uticu

na vrste tipova i njihove varijante.

S1.16. Prikaz promene oblika alatke tokom retusne redukcije (slika preuzeta iz: Dibble, 1987:
112).

Sa razvojem istrazivanja ukazala se potreba za i univerzalnim tiploskim sistemom
koji bi bio primenljiv za sve regione i hronoloSke priode i standardizovanim terminoloskim
re¢nikom OdrZano je nekoliko simpozijuma, medutim, nije se doSlo do reSenja (Hours,
1974). Neki istraziva¢i smatraju da je nemoguce napraviti univerzalnu tipolosku listu. Po
njima sve tipologije trebaju biti ograni¢ene na geografski region i hronoloske periode, jer
zbog varijabilnosti tipova i tehnika neizvodljiva je izrada tipologije koja bi bila
sveobuhvatna (Cahen and Van Nothen, 1971). S druge strane, Bord smatra da izgradnja
tipologije za svaki loklaitet pojedina¢no ne moze sluziti za poredenje, te upravo zbog toga
mora postojati standardizovana tipoloska lista. Uporedne analize razlika i slicnosti daju

osnovu za izvodenje definicija kultura i kulturnih regija (Bordes, 1950, 1961).
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Posebnu teskocu u morfoloskoj tipologiji predstavljaju velike razlike u terminologiji.
Do sada nije uspostavljena standardizovana terminologija. Jasnije razumevanje upotrebljenih
termina moguce je postici ako istrazivaci u svojim radovima daju definicije koris¢enih

termina.

4. 3. Analiza funkcije

O razvoju analize funkcije bilo je reci u prethodnom tekstu. Ova oblast istrazivanja je
zasnovana na utvrdivanju tipova ostecenja specificnih za odredene vrste materijala i nacina
upotrebe. Pored utvrdivanja vrste obavljenog rada i prirode obradivanog materijala, preko
analiza funkcije dobijamo i druge podatke. Ona omoguc¢ava da se odredi radni deo alatke, da
pokaze da li postojili veza izmedu oblika alatke i njene upotrebe, da ustanovi razlike izmedu
faseta retuSa i faseta nastalih upotrebnim oste¢enjem, da pokaze da li je i koji je deo alatke
usadivan, odnosno drZan u ruci bez usadivanja. Preko analize funkcije doslo se do saznanja
da dve razlic¢ito oblikovane alatke, koje se u morfoloskoj tipologiji odreduju kao dva razlicita
tipa, zapravo mogu biti isti funkcionalni tip (Keeley, 1980; Pawlik, 1995). Posebno je
znacajno to Sto ona daje moguénost da se vidi koji su neretusirani odbici bili koris¢eni za
rad, te predstavljaju alatke, a ne otpadni materijal. Pre primene analize funkcije artefakti su
se delili na alatke, tj. retuSem oblikovane odbitke, i otpadne proizvode nastale tokom izrade
alatki. Pokazalo se da mnogi neretusirani odbici, takozvani otpadni proizvodi, imaju tragove
upotrebe. 1z toga sledi definicija da su alatke svi kameni artefakti koji imaju tragove
upotrebe. Neke altake su koriS¢ene samo za jedan zadatak i potom odbacivane (kratkoro¢ne
alatke), a neke za veci broj radnih zadataka (dugorocne alatke) i tokom upotrebe su
obnavljane. Zivotni vek alatke zavisi od toga koliko je moguée obnavljanje radne ivice, a to
zavisi od veli¢ine, pravilnosti oblika i debljine odbitka na kome je izradena alatka. Osim
toga, analiza funkcije, kombinacijom podataka o na¢inu upotrebe i prostorne distribucije
nalaza, omogucava da se utvrditi radni prostor i vrsta rada koja je tu obavljana.

Uspesno odredivanje vrste tragova upotrebe nije uvek moguce. Oni mogu biti
nedovoljno vidljivi, ili potpuno odsutni, $to se deSava pri kratkotrajnoj upotrebi, naro¢ito na
mekim materijalima, ili su slabo o¢uvani zbog fizicko-hemijskih uticaja u zemljistu, ili su

pak teSko prepoznaju zbog visenamenskog koris¢enja alatke. Teskocu predstavlja i to $to
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razli¢ite vrste obradivanog materijala mogu dati vrlo sli¢ne tragove upotrebe, npr. tvrdo drvo
i rog.

Kada razmatramo raspravu da li je tipologija izvedena prema funkciji merodavnija od
one dobijene prema morfologiji alatke, smatram je da obrada morfoloske tipologije
artefakata ne moze biti potisnuta obradom finkcije, jer se radi o sadrzajima koji se
dopunjuju. Naime, svrha analize funkcije je da se utvrdi ¢emu je sluzila alatka i rekonstruise
aktivnosti preistorijskih zajednica, a klasi¢na tipologija pokazuje nacin izrade i oblik alatki,
$to nije povezano samo sa namenom alatke, ve¢ 1 sa hronoloskom i kulturnom pripadnoscu.
Sjedinjavanjem rezultata ove dve vrste obrade dobijamo potpunu predstavu o alatkama. Ono
Sto stoji kao sporno kod morfoloske tipologije je naziv odredene vrste alatke izveden

subjektivno na osnovu pretpostavljene funkcije, a ne prema stvarno obavljanom radu.

5. Izrada sistema obrade artefakata od okresanog kamena

Izrada sistema prema kome se obraduju nalazi je primarni deo ovoga rada. Sve
ocekivane prednosti predlozenog sitema klasifikacije atributa zasnovane su na organizaciji
podataka po kojima se obavlja obrada. U njemu je prikazan nacin razdvajanja atributa 1
njihovo svrstavanje u grupe sa odredenom vrstom sadrzaja, postupak obrazovanja varijacija i
izvodenje tipologije Zbog brojnosti atributa ovo je veoma sloZen posao.

Podaci su organizovani u pet celina (prilog 1). Prva se odnosi na kontekst nalaza,
druga na tehnoloske 1 metricke vrednosti artefakata, kao i svojstva sirovine. Tre¢a sadrzi
podatke o svojstvima retusa, tj. o naginu kako je alatka izradena. Cetvrta grupa je skup
podataka o tipologiji alatki, a peta o jezgrima.

S obzirom na to da treba da se obuhvate okresani artefakti od najstarijeg paleolita do
mladih perioda, broj atributa je zaista veliki. Da bi se stvorio ujednacen nacin obrade moralo
se, kad god je to moguce, pristupiti klasifikaciji tipova zasnovanoj prvensteveno na polozaju
retusa u odnosu na strane odbitka jer je to atribut koji je svojstven svim artefakatima. Nazivi
po lokalitetu ili kulturnoj grupi (kako se ¢esto navode u literaturi) dali bi ogroman broj
tipova, a izgubila bi se osnovna odlika tipa alatke u njenoj tipoloskoj grupi, a koja se zasniva
na tome Koji je deo odbitka retusiran i na koji nac¢in .Ali, kako je kulturni stil po kome je

alatka izradena vazna odrednica, dat je zaseban odeljak u kome se takav podatak belezi. Radi
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detaljnije obrade navedeni su podtipovi i varijacije izrade alatki u odredenoj tipoloSkoj grupi.
Takode su navedene zajednicke tehnoloske odlike prisutnih tipova u okviru jedne tipoloske
grupe. Unos podataka je otvoren, te se mogu dodavati novi atributi svrstani u odgovarajuc¢u
grupe.

Podaci se unose preko kodnih listova za kontekst nalaza, tehnologiju i svojstva

sirovine, retus, tipologiju i jezgra (prilog 2).

6. Organizacija atributa za artefakte od okresanog kamena

Atribut je pojedinacno svojstvo artefakta koje ne moze biti dalje deljivo. Artefakt
sadrzi nekoliko razlicitih grupa atributa koji ga odreduju kao posebnu celinu. Pojedinacna
grupa atributa odnosi se na odredeni sadrzaj artefakta, npr. podatke o svojstvima sirovine, 0
tehnologiji, o dimenzionim vrednostima, vrsti odbitaka, nacCinu retuSiranja, morfoloskom
tipu alatke itd. Svaka grupa atributa sastoji se od vec¢eg broja atributa koji blize odreduju
prirodu artefakta.

U obradi artefakata od okresanog kamena nedostaju jasno utvrdeni i prihvaceni
klasifikacioni sistemi, zbog ¢ega se javljaju prili¢no velike razlike u sistemima datim od
strane razliCitih istrazivaca. Ovo se ne odnosi samo na izbor atributa koji ¢e biti obradivani,
nego i na nacin njihove podele prema sadrzaju. Cesto se u sistemima prikazanim u
arheoloskoj literaturi nailazi na stanje da se u jednu grupu atributa svrstani i oni koji po svom
sadrzaju pripadaju nekoj drugoj grupi.

Uobicajeno je da istrazivaci izraduju klasifikacione sisteme prilagodene sadrzaju
lokaliteta koji obraduju, ili sadrzaju nalaza sa viSe lokaliteta jedne kulture u odredenom
regionu. Ukoliko je skupuna nalaza obradena i od strane drugog istrazivaca, pokazace se
razlike u rezultatima zbog neujednacenosti u izboru 1 nac¢inu organizacije atributa. Zbog toga
je teSko obaviti poredenje rezultata. Postavlja se pitanje da li se moZe izraditi sistem, kako za
veci broj lokaliteta iste kulture u jednom regionu, tako i za razli¢itih kulture i razli¢ite
regione. Po mom misljenju moze se napraviti opSteprimenljiv sistem koji omogucava obradu
ne samo veceg broja lokaliteta jedne kulture i jednog regiona, nego i lokaliteta iz razli¢itih
kultura i hronoloskih perioda. Da bi se to postiglo, veoma je vazno detaljno razdvajanje
atributa i njihovo svrstavanje u grupe koje obuhvataju samo jednu vrstu sadrzaja. Osim toga,

neophodno je uvesti veliki broj atributa kako bi se mogle izvesti razne tehnoloske i tipoloske
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analize na osnovu kojih se moZe bolje sagledati operatvni lanac primenjen od strane neke
zajednice

Obrazovanje grupa atributa je vrlo osetljiv posao, te je lako napraviti gresSku koja se
naj¢escée ogleda u nedovoljno preciznom razdvajanju atributa po njihovom sadrzZaju. Pri
izradi klasifikacionog sistema predstavljenog u ovom radu nastojalo se da se prvo uradi
ras¢lanjivanje na grupe atributa, gde svaka grupa obuhvata jednu vrstu pojavnosti na
artefaktu. Potom, unutar grupa izvrsi podela na uze grupe koje se dalje razlazu do
pojedinacnog atributa. Pri tome se vodilo racuna da ne dode do meSanja atributa razli¢itih
sadrZaja, kao i to da nema ponavljanja istog atrtibuta. Kod svih grupa atributa otvorena je
mogucnost dodavanja novih, ukoliko se za time ukaze potreba. Obrada nalaza pocinje sa
unoS$enjem vrednosti pojedinacnog atributa, a zavrSava se spajanjem dobijenih rezultata svih
grupa atributa. Da li ¢e svi atributi navedeni u prikazanoj bazi podataka biti obradivani, ili
jedan deo, zavisi od toga koju vrstu podataka istrazivaé¢ zeli da dobije. Ukoliko se pravi arhiv
podataka za vise lokaliteta, pozeljno je obraditi Sto veéi broj atributa, jer se time dobija dobra
osnova za razne vrste uporednih analiza.

Obrada artefakata od okresanog kamena obuhvata razli¢ite sadrzaje, od izbora
sirovine, do trenutka odbacivanja artefakta iz upotrebe. U skladu s tim liste za unosenje
podataka su podeljene na pet vrsta, a medusobno su povezane preko kodnih brojeva na
artefaktima (prilozi 1 i 2):
1.kodni list za kontekst nalaza na kojoj su podaci o prostornoj poziciji artefakta, o
stratigrfskim i arheoloSkim slojevima, prirodi povsine iskopavanja, prisutnosti poremecaja i
dr.;

2. kodni list sa tehnoloSkim podacima: o vrsti sirovine, hemijskoj i fizickoj razgradnji
sirovine, o atributima odbijanja preko kojih se sagledava tehnologija izrade, morfologiji
odbitaka, o stanju o¢uvanosti i dimenzionim vrednostima;

3.kodni list sa podacima o svosjstvima retusa. Retus je podeljen na dva kodna lista da bi se
mogli uneti podaci za kombinovne alatke koje nemaju iste vrste atributa retusa i one alatke
koje pored glavnog, radnog retusa (R1) imaju jos$ jedan retus (R2) sa drugacijim svojstvima,
4. kodni list o morfoloskoj tipologiji na kome su podaci o tipoloskoj grupi kojoj artefakt
pripada, tipu i podtipu alatke. Kod istih tipova alatki mogu se javiti varijacije atributa.

Stoga je na kodnoj listi za tipologiju uvedeno nekoliko odeljaka za varijacije koji su
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oznaceni rednim brojem, a ukoliko se ukazZe potreba, broj odeljaka se moZze prosiriti. Za
svaki tip alatke redni broj varijacije obuhvata drugaciji sadrzaj koji je naveden u datoj bazi
podataka. Preko uvedenih odeljaka za varijacije moguce je pratiti, kako vece, tako i manje,
razlike kod istih tipova alatki. Ove razlike odrazavaju tehnoloSke ponasanje odredene
zajednice, kao i vestinu izrade.
5. kodni list sa podacima o jezgrima koji se odnose na svojstva sirovine, atribute jezgara,
tipologiju jezgara i dimenzione vrednosti.

Prikazani nacin organizacije atributa treba da omoguci obradu artefakata iz svih
perioda razvoja industrije okresanog kamena.

List za unosenje podataka dobijenih analizom funkcije nije obuhvaéena ovim radom.

6. 1. Kontekst nalaza
Kodni list br. 1

Kontekst nalaza je mesto gde je artefakt naden i njegova povezanost sa okruzenjem.

Ne odnosi se samo na poziciju, veé i na prirodu stratigrafskog, odnosno arheoloskog sloja
kome artefakt pripada, na prirodu arheoloske celine iz koje nalaz poti¢e, na vrste poremacaja
i na orijentaciju artefakta koja ukazuje na njihovu dislokaciju. Kontekst je izuzetno vazan jer
se na osnovu skupa prikupljenih podataka odreduje arheoloski sadrzaj. Kontekst je ,,knjiga”
iz koje istrazivac Cita o proslosti. Artefakt bez konteksta daje podatke o samom sebi (tip
alatke, nacin izrade, mozda kulturnu pripadnost), ali ne i podatke potrebne arheologu da
rekonstruiSe situaciju iz proslih vremena. Tokom iskopavanja, kontekst se razara i ukoliko se
prethodno ne sakupe svi raspolozivi podaci, oni su zauvek izgubljeni.

Glavni problem kod izrade kodnog lista za kontekst odnosi se na pitanje kako da se
organizuju grupe podataka koje mogu da obuhvate podatke prikupljene razli¢itim tehnikama
iskopavanja i vodenja terenske dokumentacije. S obzirom na to da je cilj da se omoguci
obrada industije okresanog kamena sa veceg broja nalazista, neophodno je da se na kodnom
listu nalaze odeljci u koje se mogu unositi raspolozivi podaci i sa starijih i sa novih
iskopavanja. Ovo se naro€ito odnosi na na¢in oznac¢avanje povrsine iskopavanja. Za oznaku
povrsine iskopavanja uneSen je odeljak za sondu, blok, sektor, ako je povrSina iskopavanja
bila na takav nacéin organozovana, kao $to je Cest slucaj kod starijih istrazivanja. Potom je dat

odeljak za kvadrat i kvadrant, ukoliko je tako odredena najmanja jedinica povrsine
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iskopavanja. Ako je zastupljena drugacija oznaka povrSine iskopa, podaci se uklapaju u
jedan od navedenih odeljaka, ili se obrazuje novi odeljak. Isti postupak je i za
trodimenzionalu poziciju nalaza.

Kodni broj artefakta

Kodni broj ispisan na artefaktu se koristi tokom obrade. Preko njega se artefakt
identifikuje i povezuje sa podacima uneSenim na kodne listove.
Oznaka lokaliteta

Lokalitet u obradi ima svoju slovnu oznaku koja se unosi u odljak za oznaku
lokaliteta. Pri obradi viSe od jednog loklaliteta kodni brojevi za svaki lokalitet teku od jedan
nadalje.

Sonda, blok, celina iskopavanja (“unit™)

Oznaka sonde, odnosno bloka, ako takva podela otkopnih povrSina postoji na
lokalitetu sa koga potice nalaz u obradi. Ili, unoSenje drugih nacina obelezavanja povrsine
iskopavanja.

Kvadrat

Oznaka kvadrata kome artefakt pripada.
Kvadrant

Oznaka kvadranta u kvadratu u kome se nalazi artefakt. Date su i kombinacije, ako
postoji mesanje nalaza iz dva, ili vise kvadranata. Ovaj podatak ima znacaja u situacijama
kada nije moguce uzimati tacnu horizontalnu poziciju za sve artefakte. Podatak o pripadnosti
odredenom kvadrantu daje pribliznu horizontalnu poziciju, §to se moze koristiti za analizu
prostorne distribucije artefakata.

Trodimenzionalna pozicija artefakta

UnoSenje podataka o poloZaju artefakta po X i Y osi kvadrata i njegove dubinske
kote (2), ili na¢ina obelezavanja po nekom drugom sistemu odredivanja pozicije.
Stratigrafski sloj
- oznaka stratigrafskog sloja

UnoSenje oznake stratigtafskog sloja iz koga nalaz potice.
- mansel
Oznaka stratigrafskog sloja po Manselovoj tabeli (Munsell). Sifra Mansela

omogucuje preciznije oznacavanje slojeva u odnosu na subjektivno dat verbalni opis sloja.
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U situacijama kada je prisutan veliki broj stratigrafskih slojeva koji se razlikuju po
varijacijama u boji, prili¢no je tesko pronac¢i odgovarajuci opis, a da ne dode do mesanja
reci u toku vodenja dokumentacije. Unosenjem Manselove numericko-slovne Sifre ovo je
znatno olaksano. Ali, 1 odredivanje Sifre Mansela podleze subjektivnosti zbog razlika u
vizuelnom opazanju pojedinaca, a postoji 1 razlika u odredivanju boje kod vlaznog i suvog
uzorka, te je potrebno uvek raditi samo na jednom stanju uzorka. Osim toga, Manselova
Sifra je 1 jednostavan klju¢ za povezivanje dokumentacije i nalaza na svim nivoima.
- poremecaj stratigrafskog sloja

Ukoliko je stratigrafski sloj poremecen, neophodno je naznaciti prisutni poremecaj
jer se to odrazava na prvobitnu poziciju artefakta. U okviru jednog, ili vise uzastopnih
stratigrafskih slojeva, mogu se javiti razne vrste poremecaja geoturbacione, bioturbacione
ili antropogene prirode. Mada artefakti iz zone poremecaja nisu upotrebljivi za odredivanje
pouzdane pipadnosti arheoloSkom sloju, niti za analizu horizontalne i vertikalne
distribucije nalaza, niti za obradu nalaza sa mesta odredene radne aktivnosti, ipak se mogu
uzeti u obzir za razmatranje tehnoloskih i tipoloskih svojstava, ukoliko je poremecaj
zatvoren u okviru stratigrafskog sloja, ili je pak smeSten u grupi stratigrafskih slojeva koji
sacinjavaju jedan kulturni period. Od veli€ine i vrste prisutnog poremacaja zavisi da li
rezultati dobijeni obradom artefakta mogu biti merodavni.
Arheoloski sloj

Oznaka arheolo$kog sloja unutar koga se nalazu artefakt. Arheoloski sloj moze biti
zastupljen samo sa jednim stratigrafskom slojem, ali i sa viSe stratigrafskih slojeva. S toga
je podobno za obradu da na kodnom listu bude podatak za obe vrste slojeva.
Celina (zona) u arheoloskom sloju
- priroda celine

UnoSenje oznaka za prirodu arheoloSke celine kojoj artefakt pripada. U prikazanoj
bazi podatakaje navedeno nekoliko razlicitih vrsta celina sa otvorenom moguénosti za
dodavanje novih. Ukoliko postoji drugaciji nacin Sifrovanja celina iz kojih poti¢u nalazi u
obradi, unose se nezavisno od priloZene podele za prirodu celine.
- poremecaj celine

UnoSenje oznaka za vrstu prisutnog poremecaja unutar date arheoloSke celine (npr.

podnica prosec¢ena ukopom itd.).
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Otkopni sloj

Oznaka otkopnog sloja iz koga potice artefakt. Ovaj podatak ima vrednost ako nije
uzimana dubinska kota za svaki nalaz, $to je ¢esto kod starijih iskopavanja, ali i u onim
sluc¢ajevima kada je koncentracija nalaza tako velika da nije moguce za sve uzeti kotu. S
obzirom na to da su dubinske kote zavrsnih novoa otkopnih slojeva zavode u terenskoj
dokumentaciji, imamo vrednosti na osnovu kojih se moze dobiti priblizna dubina nalaza,
pogotovo ako su otkopni slojevi male i ujednacene debljine i uzeta je kota u svakom uglu
kvadrata ili kvadranta.

Orijentacija artefakta

Analiza usmerenosti i nagiba artefakta (en.Fabric-Analysis), zajedno sa dubinom i
horizontalnom pozicijom, daje mogucénost da se uoci razlika izmedu distribucije nalaza koja
je rezultat ljudske aktivnosti i one koja je posledica prirodnih procesa u slojevima.Uskladena
orijentacija ukazuje na postdepozicione poloZaje aretfakata, dok neujednacena orijentacija
pokazuje prvobitni polozaj nalaza sa minimalnim dislociranjem (McPherron, 2005). Podaci o
priridnim procesima u sedimentima su znac¢ajni za arheolosku interpretaciju funkcije nalaza.
Ako se pri obradi artefakata ne uzmu u obzir rezultati fabrik analize, moguci su pogresni
zakljucci o funkciji grupisanih artefakata (organizcije povrSine stanista, mesta radnih
aktivnosti i dr.). Prema nac¢inu pomeranja i akumulacije objekata odreduju se uzroci
poremecaja slojeva (Bertran and Tixier, 1995). Ova analiza je u aktivnojoj primeni tokom
poslednjih decenija, pre svega na paleolitskim lokalitetima.

Fabric-analiza obuhvata dve vrste podataka: usmerenost artefakta prema datoj
odrednici i ugao artefakata prema horizontalnoj ravni. Ove dve vrednosti se obraduju
zajedno da bi se dobila ta¢na orijentacija Treba imati u vidu da se u stru¢noj literaturi ¢esto
koristi termin ,,orijentacija,, samo za usmerenost artefakta, a drugi istrazivaci pod tim
podrazumevaju obe vrste merenja: usmerenost i ugao.

- Usmerenost aretfakta

Meri se horizontalni polozaj poduzne ose artefakta u odnosu na sever, ili Y osu
kvadratne mereze, i kreée se od 0° do 360 °. Merenje se vrsi samo na artefaktima koji imaju
izraZzenu poduZnu osu, tj. koji su duZi nego Siri. Ovo je zbog toga Sto se artefakti usmeravaju

svojim duzim delom.
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Najprecizniji na¢in merenja postize se upotrebom total stanice. Merne tacke se na oba
kraja aretafakta na liniji poduzne ose, a ako to nije moguce, jedna tacka na sredini artefakta,
ili viSe tacaka duz ivica (McPherron 2005). Pre upotrebe total stanice usmerenost je merena
kompasom i inklinometrom, ili je beleZena prema kretanju kazaljki na satu, tako Sto se
pozicija od dvanaest sati postavi u pravcu severa, odnosno Y ose kvadratne mreze. Ukoliko
istrazivac raspolaze podacima sa ovakvim nac¢inom odredivanja orijentacije i zeli je unetu, u
prilozenoj bazi podataka su dati kodovi sa podelom na dvanaest jedinica (sati).

- Nagib artefakta

Nagib je ugao koji zauzima poduzna osa aretfakta sa horizontalnom ravni. Ako se ne
unose vrednosti merene total stanicom, podaci o nagibu su podeljeni na jedinice od nule do
devedeset stepeni. Ugao koji ima vrednost nula pokazuje da artefakt lezi horizontalno, a

ugao od devedeset stepeni da je artefakt postavljen vertikalno.

6. 2. Tehnoloski, morfoloski i metri¢ki podaci
Kodni list broj 2

Na ovom kodnom listu su sadrZani podaci za neretuSirane i retuSirane odbitke, kao i
komade sirovine i prisutne oblutke. Odnose se na obradu svojstava sirovine, primenjene
tehnike izrade, morfologije, metrickih vrednosti i zateCenog stanja fizicke i hemnijske
razgradnje artefakta. Atributi su grupisani u celine koje obuhvataju skup podataka za jednu
vrstu sadrZaja. RetuSirani artefakti su preko kodnog broja povezani sa listama za retus i
morfoloSku tipologiju. UneSene su dvadeset i Cetiri grupe atributa. Unutar grupa napravljena
je dalja podela prema uzem sadrzaju.

Postoji veliki broj vrsta odbitaka.Radi odrzavaja otvorenog sistema unosenja
podataka, svi odbici su svrstani prvo u grupe odbitaka (iverci, se¢iva, odbici dleta i
mikrodleta), a potom unutar svake grupe u vrste odbitaka sa kodnim brojem koji poCinje od
jedinice. Time je postignuto da se nove vrste odbitaka mogu neograni¢eno dodavati.

Klasa artefakta

Podatak o zastupljenosti odredenih vrsta artefakata. Naznacava se da li je artefakt

neretusirani odbitak, retusSirani odbitak, fabrikator, jezgro, komad sirovine bez atributa

odbijanja ili oblutak bez makroskopski vidljivih tagova upotrebe.
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Fragmentacija

Do fragmentacije artefakta moze do¢i u toku odbijanja, slu¢ajnim lomom pri
upotrebi, tokom lezanja u slojevima lokaliteta i pri transportu nakon iskopavanja.

Analiza fragmentacije ima viSestruku namenu. S jedne strane omogucava da se
priblizno utvrdi kolika je stvarna koli¢ina nalaza u skupini, budu¢i da fragmenti znatno
povecavaju brojnost. S druge strane, tacnim zavodenjem polozaja loma mogu se izdvojiti
fragmentovani nalazi upotrebljivi za odredene vrste obrade.

Za utvrdivanje prvobitne brojnosti nalaza Hiskok je dao formulu izra¢unavanja u
odnosu na sledece vrste fragmentacije: uzduznu (ili longitudionalnu -artefakt je uzduzno
polomljen od proksimalnog ka distalnom delu), popre¢nu (ili transferzalano — proksimalnu,
distalno ili medijalno polomljeno), marginalnu (polomljeno samo na delu lateralne ivice) i
povrsinsku (lom na dorzalnoj , ili ventralnoj strani odbitka) (Hiscock, 2002).

Minimalni broj odbitaka (en. MNF - Minimum Number of Flakes) je moguce odrediti
pomocu formule 1:

Flake Initiations = C+P+(LCS/2)
C je broj celih odbitaka, P je broj proksimalnih fragmenata, LCS je broj uzduznih
fragmenata podeljeno sa 2, jer dva uzduzna fragmenta Cine jedan artefakt.

Preciznija odrednica stvarnog broja dobija se ako se ukljuce i druge vrste
fragmentacije. Formula 2: MNF =C+T+L.

C je broj celih aretfakata, T je zbir transferzalnih fragmmenata, (proksimalnih ili distalnih,
bez medijalnih), L je broj uzduznih fragmenata dobijenih po indeksu L = CL + BL, gde je
CL zbir levih ili desnih uzduznih lomova (bez istovremeno prisutnih popre¢nih preloma) , a
BL je zbir cetiri vrste uzduzno/poprecnih preloma (desno/proksimalno, levo/proksimalno,
desno/distalno, levo/distalno). U formuli MNF nisu ukljuceni medijalno/transferzalni,
marginalni i povrSinski fragmenti jer nemaju uticaja.

Mnogi istrazivaci iskljucuju iz obrade svaki artefakt koji je fragmentovan, Medutim,
neke lomovi ne ometaju odredene vrste obrade. Tako je na odbicima sa lomom samo u
jednom delu distalnog, ili proksimalnog kraja, ili kod onih sa delimi¢nim lateralnim lomom,
maksimalna vrednost sve tri dimenzije merljiva, Sto je vazno ukoliko se bavimo pojavama
povezanim sa dimenzijama odbitaka i nastojimo da imamao Sto viSe artefakata koji ¢e pruZiti

merodavnije rezultate. Precizniji poloZaj fragmentacije kod retusiranih alatki pokazuje gde i
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koliko retu$ nedostaje, a to se odrazava na utvrdivanje tipa alatke i atributa samog retusa.
Zbog toga je u bazi podataka dat razraden prikaz fragmentacije, a za odredene vrste lomova
su naporedo navedeni uobicajeni nazivi (proksimalni, distalni i medijalni fargment i uzduzna
fragmentacija).

Spajanje fragmenata

Spajanjem fragmentovanih nalaza se povecava broj celih artefakata i time se
doprinosi potpunijoj tipoloskoj i tehnoloskoj obradi. Takode je moguée sagledati okupacionu
povrsinu stanista, tj. koji slojevi ¢ine jednu okupacionu povr$inu.Osim toga, spajanje moze
da ukaze na propadanje nalaza kroz stratigrafske slojeve zbog prisustva raznih vrsta
poremecaja.

U bazi podataka, u odeljku za spajanje fragmenata date su tri vrednosti: ima spojenih
delova, nema spojenih delova , spajanje nije izvrSeno. Za spojene fragmente unosi se kodni
broj sa jednog fragmenta u odeljku za kodni broj, a u odeljku za napomne upisiju se
pojedinac¢no kodni brojevi svih spojenih fragmenata, kako bi se mogli pratiti njihovi podaci o
kontekstu nalaza koji su upisani na kodnom listu br. 1, ukoliko je kodiranje nalaza obavljeno
pre spajanja.

Sirovina

Za kontrolisanu izradu alatke je neophodno da sirovina poseduje odredene osobine.
To je: sposobnost da prenosi silu odbijanja u svim pravcima (izotropija), zatim homogena
tekstura 1 izraZzena tvrdoca. Veliki broj koriS¢enih sirovina sa navedenim osobinama pripada
stenama izgradenim od silicijuma: kriptokristalni silikati (kremen, kalcedon), mikrokristalni
silikati (kristalni kvarc, mle¢ni kvarc), akristalni silikati (opsidijan, i krupnozrnasti, manje
homogeni materijal kao kvrcit), (Kooyman, 2000; Cotterell and Kamminga, 1987). U
upotrebi su bile 1 druge vrste sirovina sa ovakvim svojstvima (sitnoznasti homogeni pescar,
kre¢njak, dolomit i dr).

Tehnologija izrade kamenih alatki zavisi od vrste lezista sirovine koje zajednica
eksploatise, zatim od dostupnosti odgovarajuéih vrsta sirovina, od nacina redukcije jezgara i
redukcije odbitaka koja je povezana sa raspolozivom koli¢inom materijala. Za preistorijsku
zajednicu je izuzetno vazna dostupnost materijala i raspoloziva koli¢ina. Ucestalost jedne
sirovine je povezana sa udaljeno¢u lezista. Sto je izvor dalje, to ¢e manje biti takve sirovine

na stanistu. Zbog lakSeg transporta se ne donose veliki komadi, ve¢ se na samom nalazistu
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skida korteks ili se i jezgro tu okresuje i pravi odabir odbitaka. Kada je leziste lako dostupno
I obiluje materijalom, nije problem donositi velike komade na staniste i tu ih obradivati.
Tada ¢e biti prisutni brojni korteksoidni odbici, jezgra i neiskoriS¢eni komadi sirovine. Kada
se upotrebljava loSa sirovina, na staniStu ¢e biti veliki broj jezgara, odbitaka sa korteksom i
izlomljenih komada. Duze kori$¢enje jednog lezista dove$ée do smanjenja sirovine, $to ¢e se
odraziti na izradu alatki. Produzavace im se radni vek kroz obnavljanje retusa i
preoblikovanje. Takode ¢e se i1 jezgra maksimalno iskori$¢avati.

Vaznu ulogu u dobavljanju sirovine ima stepen mobilnosti grupe. Veoma pokretljive
grupe lakse dolaze do izvora sirovine, te nemaju naglaSenu potrebu za noSenjem (Shot,
1986), a odbici se mogu odbaciti nakon kratkotrajne upotrebe i ne moraju se izradivati alatke
koje zahtevaju veliki utroSak rada i vremena. Slabo pokretne grupe, kada iscrpe leziste
sirovine kojim raspolaZzu, moraju da je dobavljaju sa udaljenih lezista, ili razmenom, a to
znaci da je njena koli¢ina ograni¢ena. Nelokalna sirovina, pogotovo ako je teSko dostupna,
postaje retka, tj. ,,skuplja” , te se sa njom postupa ekonomicnije. Jezgra se pripremaju tako
da daju Sto manje neupotrebljivih odbitaka, alatkama se ¢esto obnavljaju radne ivice kako bi
se Sto duze koristile, a moguce je i da se pristupi izradi alatki manjih dimenzija (Jeske,
1989). Raznovrsnost materijala pokazuje da je veci broj lezista koris¢en, Sto govori o
mobilnijoj zajednici koja koristi Siri Zivotni protor. Nedostatak raznovrsnosti sirovine je
posledica suviSe udaljenih, teSko dostupnih izvora. Prisutnost odredene vrste sirovine na
staniStu koje je smeSteno u regionu gde ona ne postoji, ukazuje na postojanje razmene.

Promene u nabavci mogu se utvrditi preko vrsta zastupljenih sirovina. Uvodenje nove
sirovine odrazava promenu koriséenja lezista, bilo da je u upotrebi novi izvor ili da je nacin
dobavljanja usmeren na razmenu sa drugim zajednicama. Razlike u nabavci sirovine koriste
se za prac¢enje kulturnih promena. Promena u preovladujucoj upotrebi odredene vrste
sirovine je jedan od indikatora o uvodenju novog tehnolo§kog ponasanja. Ako novi
tehnoloski pristup izboru sirovina ne postoji u regionu i znatno se razlikuje od ostalih,
pogotovo ako se pojavljuju i razlike u nacinu izrade artefakata, onda bi to mogao biti rezultat
demografske smene. Nastavak koris¢enja dominatnih sirovina u arheoloskom periodu koji
neposredno sledi (npr. mezolit-rani neolit) i slicnost u morfologiji artefakata ukazuje na

prenos tehnoloSke tradicije, a mozda i prisustvo iste etnicke grupe.
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LeZista sirovina se dele na dve grupe: primarna i sekundarna. Prva se odnose na
mesto gde je sirovina nastala. U slucaju kremena to su kre¢njacke stene u kojima se
pojavljuje u obliku nodula i slojevitih naslaga. Sekundarna leziSta nastaju prenosom
materijala pod uticajem razli¢itih ¢inioca. Do povrSinskog izlaganja moze doc¢i dejstvom
erozije, protoka vode i tokovima lave (opsidijan). Nacin dobavljanja sirovine je prilagoden
prirodi lezista. Nodularni i slojeviti kremen, ukoliko nisu erozijom izlozeni na povrsini,
moraju se vaditi, a to je poces rudarenja koji zhteva odgovarajuci nivo znanja i vrste alatki.
Velika je razlika u uloZenom vremenu 1 koli€ini energije izmedu rudarenja i sakupljnja
oblutaka i komada sirovine sa povrsine tla.

Cinjenica da su podaci o leZi§tima sirovine glavni deo rekonstrukcije na¢ina
dobavljanja materijala, sezonskog kretanja i kontakta sa drugim zajednicama, govori nam
koliko je vazna obrada preko koje se utvrduju koris¢ena lezista. Mnoge sirovine imaju veliki
broj varijacija izmedu razli¢itih leZiSta, kao i unutar jednog lezista, zbog toga Sto se proces
njihovog nastanka nije odvijao pod potpuno istovetnim uslovima i u isto vreme. To je
narocito prisutno kod kremena. Da bi se ustanovilo leziSte neophodno je pored vrste sirovine
odrediti teksturu, elasti¢nost, boju, propustljivost svetlosti, inkluzije, prisustvo traka i mrlja i
patinu.

Minerali u kamenu po svom obliku, veli¢ini i odnosu ¢ine njegovu teksturu. Zavisno
od mesta nalaza, tekstura iste sirovine varira zbog specifi¢nih uslova i vremena nastanka.
Odreduje se prema fino¢i, odnosno veli¢ini zrna materijala. Dosta uspesno se moze odredi
poreklo poredenjem sa uzorcima iz lezista. Veli¢ina zrna je veoma vazna za mehaniazan
frakture (termin koji se odnosi na na¢in lomljenja sirovine). Sto su zrna manja to je i tekstura
finija. Veoma finu sitnozrnastu teksturu imaju kriptokristalne sirovine kao Sto je kremen,
kalcedon, jaspis i dr. Opsidijan uopSte nema zrnastu teksturu jer je prirodno staklo nastalo
tokom vulkanskih aktivnosti. Rrazlikuju se tri osnovna tipa teksture. Sitnozrnastasta (fina),
homogena tekstura ima dobru Skoljkstu frakturu koja omogucava da se materijal lako
obraduje jer ravnomerno prenosi silu odbijanja. Kod srednjezrnaste teksture zrna su malo
krupnija (gruba tekstura kremena, sitnozrni kvarcit) i povrsina sirovine je nesto grublja u
odnosnu na prethodni tip. Krupnozrnasta tekstura ima vidljiva zrna i slabo izrazenu

Skoljkastu frakturu (npr. krupnozrni kvarcit).
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Elasti¢nost je drugi ¢inioc vazan za mehanizam frakture. Ovo svojstvo se odnosi na
teznju materijala da se suprostavi primenjenoj sili odbijanja. Dobri materijali za odbijanje su
oni koji imaju dovoljno izraZzenu elasti¢nost koja ne¢e dovesti do poremecaja prenosa sile
odbijanja.

Boja je vazna za razlikovanje varijeteta materijala. Kod kremena su zastupljene
brojne varijacije boje svojstvene za pojedinacno mesto nalaza. Odreduje se preko Manselove
karte za boju kamena (Munsell Color Rock Chard). MoZze se primeniti i opisna odrednica
uskladena sa odgovaraju¢im uzorcima sirovine.

Providnost je sposobnost sirovine da propusta svetlost. Stanje neprovidnosti je kada
svetlost ne prolazi kroz materijal, osim kroz veoma tanke ivice. Materijal je prozracan ako
delimi¢no propusta svetlost, a providan kada ona sasvim prolazi. Neki varijeteti kremena
mogu biti prozrac¢ni, §to je dobar indikator za odredivanje leZista, jer je 0vo svojstvo posebno
za svako nalaziste.

U sirovini mogu biti prisutni uski slojevi u obliku traka koje se pojavljuju zbog
promene boje, ili teksture. Zatim, javljaju se mrlje i tacke koje su mestimi¢no zastupljene u
razli¢itim nijansama boje. Moguce je i prisustvo raznih inkluzija kao Sto su dZzepovi
menerala, ostaci fosila i drugi sadrzaji, zbog ¢ega materijal nije homogen.

Patina na kremenu takode moze da ukaze na poreklo iz razliclitih leziSta. Naime,
zbog razlika u fizickim i1 hemijskim odlikama, neke vrste kremena ¢e brze patinirati, a to
pokazuje da ne pripadaju istom lezistu.

Svaka promena navedenih svojstava sirovine u datoj skupini nalaza govori nam da je
doslo do nabavke novog varijeteta sa nekog lezista koje se nije do tada koristilo.
Najjednostavniji nacin odredivanja odlika sirovine, a na osnovu kojih se utvrduje njeno
leZiSte, je vizuelna analiza koja je Siroko primenjena od strane aheologa zbog svoje
jednostavnosti i zato 3to ne zahteva veliki utro$ak vremena i novca. Cesto je potrebno
koristiti mikroskop sa niskim uvec¢avanjem. Ali, ne mogu Se svi varijeteti vizuelno opazati.
Za detaljnu odredivanje porekla lezista koriste se geohemijske analize zasnovane na
utvrdivanju prisutnih hemijskih elemenata u artefaktu i njthovim poredenjem sa elementima
u poznatom leziStu sirovine. Ima ih nekoliko i svaka daje razlicite vrste podataka
(Andrefsky, 2005: Odel, 2004). U primeni su najc¢es¢e ultraviolentna tehnika (UV), X —ray
fluoroscentna spektroskopija(XRF) i atomska apsorbciona spektrometrija (AAS) . U Siroj
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upotrebi je XRF jer nije destruktivna metoda. Neke vrste kremena se mogu medusobno
razlikovati primenom UV analize, zato $to pokazuju odredenena svojstva pod dejstvom UV.

Fizicka svojstva sirovine imaju uticaj na proces odbijanja. Kod sirovine sa dobrom
izotropijom, tj. osobinom da prenosi silu odbijanja jednako u svim pravcima, odbijanje se
lako izvodi i uspesno kontroliSe. Sirovine sa krupnozrnom teksturom odbijaju se teZe, imaju
grublju povrsinu frakture, zbog ¢ega su grebeni izmedu faseta na odbitku manje naglaseni, a
fasete retuSa tesko vidljive. Kod odbijanja sirovine koja nije homogena (sa inkluzijama
drugih minerala, pukotinama, ili neujednac¢enim sastavom) kontrola odbijanja ¢e biti losa, jer
je prenos sile odbijanja neujednacen i do¢i ¢e do pucanja jezgra ili ¢e odbici imati
nekontrolisane dimenzije. Za sirovine sa manjom otpornos$cu potrebno je primeniti manju
silu odbijanja, npr. za opsidijan koji je vrlo krt. Sirovine koje ne poseduju elasti¢nost, kao
kvarcit, ne mogu se odbijati pritiskom, ali se to uspesno postize tehnikom nakovnja. Dakle,
razlike u fizickim svojstvima zahtevaju primenu odgovarajuce tehnike odbijanja (Crabtree
1967). Na osnovu toga se predpostavlja da promena sirovine moze biti jedan od razloga koji
dovodi do promene u izboru tehnike izrade. Neki istraziva¢i smatraju da fizicka svojstva
sirovine vrSe mali uticaj na postupak izrade (Luedtke, 1992).

Odredena vrsta sirovine bolje pogoduje za neke vrste rada. Krupnozrni kvarcit je
dobar za radnje struganja, opsidijan za fino seCenje zbog izrazite ostrine ivica itd. Teksture
materijala utice i na Zivotni vek alatke. Krupnozrna sirovina se brze izrabljuje, te alatka ima
kra¢e vreme trajanja. Razliite vrste sirovina nemaju ni istu pojavnost atributa odbijanja, a
uti¢u i na oblik odbitaka (Patterson and Sollberger, 1978; Dibble,1985; Cotterell and
Kamminga, 1987; Sullivan ad Rozen, 1985; Prentiss and Romanski, 1989). Npr., kod
krupnozrnih materajala, kao Sto su neki varijateti kvarcita, talasi sile odbijanja, bulbus i
bulbusni oziljak mogu biti znatno slabije ispoljeni ili da ih uopste nema.

U datoj bazi podataka sirovine su poredane po grupama. Unutar grupe ostavljeni su
slobodni kodovi za dodavanje novih. Broj sirovina koje se mogu upotrebiti za izradu
okresanog artefakta je prili¢no veliki, te su navedene samo one koje se ¢esc¢e susrecu. U
sirovine su ukljuceni i komadi pigmenata koji, mada nisu okresani artefakti, predstavljaju
vazne nalaze. U odeljku za boju sirovine, ukoliko se ne koristi Manselova karta za boje
kamena, navedenu su po tri glavne nijanse za svaku osnovnu boju (npr, svetlosiva, siva,

tamnosiva) , osim za belu, crnu i bez, a date su i kombinacije osnovnih boja za artefakte koji
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imaju mesavinu boju. Atributi sirovine saCinjavaju pet grupa: vrsta sirovine, granulacija,

boja, providnost i homogenos tteksture (homogena tekstura, sa trakama, sa tackama, sa

mrljama, sa inkluzijama).

Razgradnja
Podaci o razgradnji sirovine (en. Weathering) od koje je artefakat napravljen mogli

su biti svrstani na kodni list o kontekstu nalaza zbog toga sto se odnose na fizicke 1 hemijske

promene nastale pod dejstvom razlicitih ¢inioca iz neposrednog okruzenja nalaza. Ipak,
uvrstila sam ih na kodni list br. 2 gde se nalaze podaci o svojstvima sirovine, a sa namerom
da svi uneSeni podaci o sirovini budu na jednom mestu.

Razgradnja je proces fizicke dezintegracije i hemijske dekompozicije materijala od
koga je artefakt napravljen. Prema tome koji faktori okruzenja deluju, razgradnja moze biti
fizicka, hemijska i bioloska, a ¢esto su istovremeno zastupljene (Physical Geography Net.,
Weathering).

Fizicka (mehanicka) razgradnju je razaranje stena u manje fragmente, bez izmene
njene teksture. Do ovoga dolazi direktnim uticajem atmosferskih prilika: temperaturnih
promena, mraza, vetra, kretanjem vode, dejstvom pritiska, prisustva kristala soli, ali i
dejstvom korenja i organizama koji Zive u zemlji. Prema tome Sta je prouzrokuje, imamo
nekoliko vrsta fizicke razgradnje:

- insolaciona razgradnja,(,,termalni $ok™ ili ,, ljus¢enje,) - prouzrokovana naglim
promenama temperature. Visoke temperature tokom dana dovode do Sirenja kamena,
a niske preko no¢i do njegovog hladenja i skupljanja, zbog Cega nastaje pucanje i
ljuséenje spoljnih slojeva kamena.

-razgradnja dejstvom mraza — nastaje na temperaturi blizu tatke smrzavanja. Voda prodire u
pore i pukotine kamena, Siri se tokom zamrzavanja i dovodi stvaranja pukotina i
pucanja.Ova vrsta razgradnje je uobicajena u sredinama gde ima dosta vlaznosti, a
velike su temperaturne oscilacije.Uzastopno ponavljanje procesa prouzrokuje
drobljenje kamena na komade sa ugaonim ivicama. Na povrsini sirovine mogu da se
pojave 1 jamicasta oStecenja tipi¢na za dejstvo mraza.

- razgradnja pod pritiskom — javlja se kada se materijal koji prekriva kamen krece zbog
erozije i sli¢nih procesa. Zbog velikog pritiska, kamenje koje leZi ispod ovog

materijala puca.
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- razgradnja hidraulicnom akcijom - je proces uobicajen na obalama vodotokova gde su
prisutni udari talasa.

- razgradnja kristalizacijom soli —nastaje ako rastvor neke soli dospe u pukotine kamena i
potom pocne da isparava, usled Cega se izgraduju kristali koji ostaju u kamenu. Kada
se kristali po¢nu zagrevati, stvara se pritisak koji dovodi do pucanja kamena.
Kristalizacija soli moze da se odigra i kada dekomponovana stena (npr. kre¢njak)
obrazuje rastvor soli sodium sulfata i sodium karbonata. Soli koje najbrze razgraduju

stene su kalcijum hlorid, magnezijum sulfat i sodium sulfat.

Hemijska razgradnja je proces izmene ili gubitka prvobitnog mineralnog sastava
kamena. Cinioci koji uti¢u na ovakav tip razgradnje su klima, mineralni sastav stene,
hemijski sastav tla, Zivi organizmi, bioturbacija i vreme. Od toga u kojoj su meri ovi uticaji
zastupljeni zavisi koliki ¢e biti stepen razgradnje. Proces se odvija na nekoliko nacina:

- desolucija - nastaje protokom vode kroz kamen. VVoda ulazi u unutrasnjost kamena
dejstvom kapilarnog pritiska i potom isparava prema povrsini, sto dovodi do
razli¢itih promena. Kada minerali od kojih se sastoji kamen dodu u dodir sa vodom,
pocinju njihova desolucija. Isparavanjem vode dolazi do rekristalizacije minerala.
Stepen desolucije je uslovljen vrstom minerala i teksture kamena. Stene sastavljene
od sitnozrnih komponenti i one koje su porozne brze se razgraduju. Tamo gde voda
rastvara oksid karbonata (npr. pecine u kre¢njackim masivima), sumpora i nitrogena,
desolucija je veca. Rastvor se apsorbuje u kamen i transformise originalne minerale
(kao Sto je silicijum i kalcit) u gips ili u druge supstance sli¢ne glini. Do desolucije
dovode i kiSe koje su blago kisele zbog prisustva ugljendioksida u atmosferi. Ukoliko
je u atmosferi prisutan i sumpor dioksid, ili nitrogen oksid, povecava se kiselost kise,
te je 1 proces desolucije veci;

- hidracija - hemijska reakcija pruzrokovana dodavanjem vode kristalnoj strukturi
Minerala, Sto dovodi do stvaranja novog minerala (hidrata);

- hidroliza - rastvaranje silikatnih minerala reakcijom izmedu jona minerala i jona vode.

PovrSina kamena se dekomponuje i i pretvara u minerale gline;
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- oksidacija - razgradnja metala prisutnog u steni pod dejstvom kiseonika i vode. Oksidacija
se najc¢esce javlja kod stena koje sadrze gvozde, aluminijum i getit. Kod prisustva
gvozda boja je crvenkasta, a kod limonita zuckasta.

- karbonizacija — reakcija izmedu jona karbonata i minerala. Nastaje u stenama koje sadrze
kalcijum karbonat (kre¢njak). Atmosferski ugljen dioksid sjedinjen sa vodom stvara
ugljenu kiselinu koja stupa u reakciju sa kalcijum karbonatom i stvara kalcijum

bikarbonat, koji opet dalje rastvara kre¢njacke stene (nacin stvaranja pecina).

Biolodka razgradnja obuhvata fizicke i hemijske procese izazvane dejstvom Zivih ili
mrtvih organizama. Biljke mogu da uti¢u na koli¢inu vlaznosti u zemlji i time pokrenu
procese razgradnje prouzrokovane uticajem vode, da izmene PH zemljista, ili da luce
kiseline. Neki organizmi proizvode organsku supstancu ,,chelates,, koja dekomponuje
minerale stene odstranjivanjem katjona metala.

Na kamenim artefaktima, pod uticajem kako fizicke, tako i hemijske i bioloske
razgradnje, nastaju razlicite vrste patine (Hurst and Kelly, 1961; Calwin, 2002; Rotlander,
2007). Prema Gudvinu. postoji nekoliko vrsta patine (Goodwin, 1960):

- izbeljivanje (en. Bleaching) - izluCivanje silicijuma i njegova zamena sa solima karbonata;

- ocvrscéavanje povrsine (en. Induration of Exposed Surface) — izlu¢ivanjem silicijuma iz
artefakta i njegovo premestanje na povrsinu artefakta u obliku veoma tvrde
naslage(silcrete);

- limonitno bojenje (en. Penetration and staining by limonite) — apsorbovanje limonita
prisutnog u sedimentu/zemlji usled ¢eka kamen menja boju. Kremen i kalcedon ne
podlezu absorbciji limonita;

- pustinjska uglacanost (en. Desert Varnish) - nastaje u okruZenju velike isuSenosti i jakog
dejstva sunca. Boja je tamna, a povrSina uglacana;

- okoravanje (en. Formation of a Crust) — izlucivanje soli gvozda i njihovo talozenje na

povrsini kamena usled ¢ega nastaje braon patina.

Pored ove Gudvinove podele navode se i druge vrste i nazivi patine. Tako imamo
termin “bela patina” i “chalky white patina* za patinu prouzrokovanu izlu¢ivanjem
silicijuma. Zatim, “gvozdevita braon patina “(en. Ferruginous Brown) za patinu nastalu

izlu¢ivanjem soli gvozda, “uglacana patina“ (en. Gloss Patina) za patinu nastalu
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izluGivanjem, ili apsorbcijom silicijuma. Umesto naziva ,,pustinjska uglac¢anost* koristi se i
naziv ,,tamna uglac¢anost“. Pod uticajem vode dolazi do abrazije povrsine kamena i ona
postaje uglacana, te se ovakva vrsta patine naziva “re¢na uglacanost®.

Na kremenu je najcesce zastupljene bela patina nalik kre¢njaku i gvozdevita patina
Zuckasto- braon boje. Ako je kremen izlozen kiselom rastvoru vode, razvice se bela patina
koja je zapravo posledica gubljenja silicijuma. Ukoliko hemijskom reakcijom u kremenu
nastaje kisela voda, razvice se braon patina (Hurstand and Kelly, 1961). U svom pocetnom
stupnju bela patina je tackasto rasuta po povrsini. Kasnije se Siri u vidu fleka. U poodmakloj
fazi prekriva celu povr$inu, a takode prodire i u dubinu artefakta. Moze do¢i i do potpunog
gubljenja silicijuma, te je artefakt nalik kre¢njaku i veoma je lak. Nekada su istrazivaci
smatrali da su ovakve alatke izradene od trosnog kre¢njaka i, a kako su za rad
neupotrebljive, svrstali su ih u kultne predmete.. U srpskoj stru¢noj lieraturi se susrece i
naziv “laki beli kamen®, $to navodi na zakljucak da se radi 0 posebnoj vrsti kamena, a radi se
zapravo o gubljenju silicijuma. Pored ove dve navedene vrste, Cesto se javlja i patina u vidu
uglacane povrsine. Po izgledu je slicna recnoj uglacnosti koja se razlikuju po tome Sto
nastaje abrazijom, a ne dejstvom hemijskih procesa u zemlji (Calwin, 2002).

Na stvaranje patine veoma utice tekstura, mikrostruktura i poroznost materijala. Oni
sa krupnijom teksturom brze podlezu patinaciji, a isto tako i oni sa hemijski nestabilnim
primesama, dok materijali od Cistog silicijuma ne mogu podleci patinaciji, bez obzira na
veli¢inu zrna i teksturu. Takode kvarcit, koji se ¢esto koristi za okresane altke, tesko podleze
patinaciji.

Jacina patinacije zavisi od klimatskih faktora regiona u kome se nalazi lokalitet, PH
zemljiSta, dubinske pozicije artefakta i vremena izlozenosti. U skladu sa tim, u svakom
arheoloskom sloju razvice se razli¢ita ja¢ine patinacije, $to je pokazatelj lokalnog starenja
nalaza. Artefakti bliZi povrsini tla su izlozeni jacoj patinaciju u odnosu na one iz dubljih
slojeva. Ako imamo pojavu da su fasete na artefaktu pod razli¢itom patinacijom, znaci da su
u razli¢itom vremenu odbijane, a to ukazuje na preoblokovanje starog nalaza.

Poredenjem zastupljenosti patine na artefaktima vrsi se ralativno datovanje izmedu
nalaza na jednom lokalitetu. Neki istrazivaci smatraju da patina ne moze biti merodavna za
datovanje zbog brojnih ¢inioca koji uti¢u na njeno stavranje, ali stepen patinacije moze

ukazati na jac¢inu hemijskog procesa kome su nalazi bili izlozeni (Buroni et al., 2002).
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U priloZzenom sistemu obrade podataka je pored vrsta patinacije data i ja¢ina
zastupljenosti na povrsini artefakta, kao i jac¢ina patinacije po dubini koja je vidljiva kod
artefakata sa prelomom. U odeljku za patinu uvrscen je i podatak o prisustvu zacementirane
naslage sedimenta na porsini artefakta. Mada ne predstavljaju u punom smislu hemijsku
razgradnju, jer se ne menja tekstura, ona jeste rezultat klimatskih uslova i uticaja hemijskih
procesa u arheoloskom sloju.

Zagrevanje

Pod zagrevanjem se podrazumevaju promene na artefaktu izazvane namernom ili
slu¢ajnom izlaganju vatri. EKsperimente namernog zagrevanja kamena radi poboljSanja
procesa okresivanja prvi put su izveli Krebtri i Batler (Crabtree and Butler, 1964). Njihov
rad je bio zasnovan na etnografskim podacima o indijanskim zajednicama koje su ovu tehiku
koristile. Nakon njihovog rada usledili su brojni expeimenti sa ciljem da se ispita poces koji
se odigrava u zagrevanom materijalu i da se utvrde promene nastale zagrevanjem (Purdi and
Brooks, 1971; Mandeville,1973; Mandeville and Flenniken, 1974; Hester, 1972; Flenniken.
and Garrison, 1975; Gregg and. Grybush, 1976; Bleed and Meier, 1980; Domanski and
Webb, 1992; Clemente-Conte, 1997; Kooyman, 2000; Domanski, 2002; Mercieca and
Hiscock, 2008; Cowan, 2009). Utvrdivanje promena na materijalu nakon namernog
zagrevanja omogucava da se na nalazima sa praistorijskih lokaliteta prepozna primena ove
tehnike.

Eksperimentalno zagrevanje su Mendevil i Fleniken obavili na slede¢i nac¢in. Na dno
rupe je stavljeno grumenje Zara debljine oko 30 cm. Preko njega je sloj peska debljine 10 cm
u kome je smeSten kremen. Iznad tog sloja peska ponovo je stavljena naslaga zara od 30 cm i
na vrhu jos jedan sloj peska od 10 cm (Mandeville and Flenniken 1974). Po Grifitsu i
saradnicima postupak je malo drugaciji. Sloj sa peskom i kremenom se smesta u plitku jamu,
a preko njega se naslaze uzareno grumenje, ili se kremen spusta direktno u sloj pepela i Zara
(Griffiths et al., 1987).

Kod mnogih varijeteta mikrokristalnih silikatnih stena zagrevanje smanjuje otpornost
udarnoj sili, odnosno lakse podlezu frakturi, dok se druga svojstva materijala ne menjaju. Za
odbijanje je potrebna manja sila udara, odbici se laksSe odvajaju, narocito kod primene
tehnike pritiska, duZi su i tanji (Crabtree and Butler, 1964; Mandeville and Flenniken, 1974).
S druge strane, alatke od zagrevanog materijala se brze izrabljuju (Olausson, 1983). Jedna od
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hipoteza o uzroku fizickih i hemijskih promena u kremenu tokom zagrevanja je prisustvo

vode u kristalnoj strukturi. Ona se zagreva, isparava i stvara mikrofrakture u kristalnoj mrezi

(Flenniken. and Garrison, 1975). Na to ukazuje i mali gubitak u tezini komada materijala

nakon zagrevanja ((Purdy and Brooks, 1971; Mandeville, 1973).

Uspesno izvedeno zagrevanje je povezano sa brzinom rasta i visinom temperature.
Izlaganje toploti mora biti sporo, u duzem vremenu, na tempeaturi od 250 do 450 ° C,
zavisno od vrste sirovine (Ahler, 1983; Schindler et al., 1982). Nasuprot tome, nagli porast
temperature dovodi do prebrzog zagrevanja vode i povecanja pritiska u materijalu, Sto
prouzrokuje pucanje. Vreme zagrevanja je razli¢ito za razli¢ite sirovine. Kod kremena i
drugih varijeteta kriptokristalastih stena najbolje rezultati se postizu na temperaturi oko 270°
C (Mandeville and Flenniken, 1974), a ako sadrzi primese gvozda, do promene teksture
dolazi na 350-400° C. Tamnije obojen kremen zahteva niZe temperature od svetlijih vrsta
(Cowan, 2009). Gornja granica za uspesno zagrevanje je do 573° C. Zagrevanje kremena
preko 600°C dovodi do promena u kristalnoj strukturi kvarca, usled ¢ega nastaje lomljenje.
Zagrevanje mora biti postepeno i moze trajati od 20 do 48 Casova, a isto tako i hladenje koje
moze trajati do 20 ¢asova.

Uocljive promene na zagrevanom kremenu Su:

- glatka i manje zrnasta tekstura — povrSina preloma odbitka je glatka. Razlika u sjaju i
teksturi izmedu zagrevanog i nezagrevanog kremena je vidljiva tek kada se po¢ne
okresivanje (Whittaker, 1994);

- izmena boje — prouzrokovana oksidacijom minerala gvozda kao $to je hematit, getit
(oksihidroksidni mineral gvozda koji je produkt razgradnje gvozda), limonit i pirit
(Luedtke, 1992). Silikati koji sadrze gvozde oksidiraju i dobijaju rozikastu, do
crvenu boju, a oni koji ga ne sadrZze ne menjaju se, ili pojacavaju svoju postojecu
boju. Nijanse od zuc¢kaste do crvene javljaju se ukolko su prisutne primese getita
(Purdi and Brooks, 1971). Kod preteranog zagrevanja sirovina dobija svetlosivu, do
crnu boju, a povrsina je “isusena” i bez sjaja;

- mastan sjaj - pod prstima se oseca kao da je povrSina kremena prevuc¢ena
sapunom,odnosno kao da je masna, te otuda i naziv (Crabtree and Butler, 1964;
Whitaker, 1994; Kooymaan, 2000). Prvi put ga je opisao Bord na primerima
solitrejskih artefakata (Bordes, 1969).
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LoSe kontrolisano zagrevanje prouzrokuje sledeca ostecenja:

- uglasti lomovi i blokovi (en. Blocky and aAngular Fracturing) - rezultat naglog zagrevanja
usled ¢ega sirovina eksplodira u veci broj komada, zbog prelaska vode u gasovito
stanje na temperature preko 365° C, (Luedtke, 1992 );

-Jamicasta ostecenja (en. Pot-Lids)- posledica razlike u zagrevanju i pritisku na mestima gde
materijal sadrzi skoncentrisane primese, ili vece prisustvo vlage. OStecenje je u
obliku konkavnog udubljenja na povrsini komada. Odbici od jamicastih o$téenja
su okruglog oblika, plano-konveksnog preseka. Sli¢ni su pravim odbicima, ali
nemaju bulbus i platformu (Whittaker, 1994);

- povrSinska ispucalost (en. Crazing)- oste¢enje u vidu finih pukotina na povrsini komada;
Nastaje zbog razlike u zagrevanju i pritisku u unutrasnjosti materijala i zbog
naglog hladenja;

- ljuspasta ostecenja (en. Exfoliation)— povrSina materijala je ljuspasta usled prekomernog
zagrevanja;

- nagorelost — nastaje prekomernim zagrevanjem. Boja je tamnosiva, ili pak potpuno

izbledela.

U nekim sluSajevima ovakva oStecenja nisu rezultat loSe kontrolisnog zagrevanja, veé
izloZenosti neposrednoj blizini vatrista, ili zbog toga S$to su bili obuhvaceni pozarom.
Artefakti koji su nenamerno izloZeni toploti imaju jamicasta oSte¢enja na ventralnoj i
dorzalnoj strani. Treba imati u vidu da, artefakti sa promenama koje ukazuju na dobro
kontrolisno zagrevanje mogu biti posledica njihove pozicije ispod vatrista, te je u obradi
neophodno voditi raCuna o prostornoj distribuciji. Precizno utvrdivanje da li je kamen bio
zagrevan vrsi se neutronskom analizom.

Kod zagrevanja opsidijana promena nastupa oko 250° C, a do znacajnijih izmena
dolazi oko 400° C. Na 700° C opsidijan se razgraduje. Prema Stefenovoj termicke promene
na opsidijanu se manifestuju na slede¢i nacin (Steffen, 2002):

- povrSina bez sjaja ( en. Matte Finish) - sli¢na patini;
-sjajna povrsina (en. Surface Sheen) - u vidu metalne refleksije povrsine;

-fina ispucalost (en. Fine Crazing) - u obliku mrezaste , plitke ispucalosti na povrsini;
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- duboke naprsline (en. Deep Surface Cracking) nastale produbljivanjem povrsinskih
pukotina;

- mehurici (en. Vesiculation) - u masi opsidijana;

- termalne fracture (en. Fire Fracture), - lomovi usled termalnog stresa.

Dakle, tehnologija zagrevanja omogucava uspesnije odbijanje sirovine, jer je
otpornost na frakturu kod mnogih varijeteta mikrokristalnih silikatnih stena slabija , te je
potrebna manja sila odbijanja. Odbijanje je znatno lakSe, narocito pri kiris¢enju metode
pritiska, a odbici su tanji. Manji komadi sirovine se uspesnije zagrevaju od debljih.Tokom
zagrevanja kamen moze da eksplodira zbog naglog povecavanja temperature prisutne vode.
Zato je bolje prethodno isusiti kamen i izlagati ga postepenom povecavanju toplote. Osim za
okresivanje, ova tehnika je mogla biti kori$¢ena i za rudarenje primenom zagrevanja i naglog
hladenja vodom (Gregg and Grybush ,1976).

Etnografski i arheolodki podaci pokazuju da je namerno zagrevanje primenjivano u
raznim delovima sveta tokom vremena od oko110 000 godina do danas (Domanski and
Webb, 2007; Hester, 1972; Mandeville, 1973).

Korteks

Korteks je prirodna povrsina sirovine koja nastaje dejstvom hemijske i fizicke
razgradnje. Kod kremena imamo tri vrste korteksa. Ako je kremen nodularnog tipa, tj. potice
iz kre¢njackih stena unutar kojih se nalazi u obliku grumenja razlicite veli¢ine, korteks je
bela patina kre¢njacke teksture koja je rezlutat hemijske razgradnje. Kremen iz slojevitih
naslaga ima tzv. blok korteks koji je hrapavog izgleda i predstavlja povrsSinu sloja kremena.
Korteks oblutka je izmenjena tekstura povrSine kamena pod dejstvom mehanicke razgradnje.
Povrsina je uglacana, ¢esto sa vrlo sitnim, tackastim udubljenjima. Ne retko, unutrasnjost
oblutka ima naprsline kod kojih povrsina , kada se otkriju tokom odbijanja, izgelda veoma
slicno blok korteksu.

Analize korteksa s jedne strane sluzi kao indikator o redukciji jezgra ( Magne and
Pokotylo, 1981; Morrow, 1984; Dibble, 1985; Odel, 1989; Prentiss and Romansky, 1989;
Ingbar et a.,I 1989; Andrefsky, 1998;Cowan, 1999; Dibble et al., 2005; Morrow, 1984;
Sullivan and Rozen, 1985;Mauldin and Amick, 1989). Sa druge strane, to je pokazatelj
tehnoloSkog ponaSanja (Dibble and Schurmans, 2005).
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Na osnovu koli¢ine korteksa na odbitku vrsi se svrstavanje odbitka u odeden stupanj
redukcije jezgra. U prvom stupnju odbijanja odbici su sasvim pod korteksom, u drugom u
manjoj meri, a u tre¢em su potpuno odsutni. Medutim, ovakav nacin analize se mora pazljivo
primeniti, jer se za jezgro moze koristiti komad sirovine koji nema korteks, te u prvom
stupnju redukcije nece ni biti korteksoidnih odbitaka, na osnovu ¢ega bi se pogresno
zakljucilo da poticu iz nekog narednog stupnja.Osim toga, korteks ne mora biti odmah
potpuno uklonjen sa jezgra, ve¢ u nekom narednom stupnju odbijanja.

Pored stupnja redukcije, koli¢ina korteksa je povezana i sa primarnom
eksploatacijom, tehnikama okresivanja, transportom i tehnoloskim ponasanjem izradivaca.
Koliko ¢e biti korteksoidnih odbitaka na lokalitetu zavisi od toga gde je vrSena pocetna
(inicijalna) redukcija. Ako je to u potpunosti uradeno na mestu nalazenja sirovine, na
lokalitetu Ce biti odbici bez korteksa, ili u manjem broju kod delimiénog skidanja. Isti je
slu¢aj kada se jezgro priprema na jednom lokalitetu, a potom transportuje na drugi lokalitet.
Ako je broj artefakata sa korteksom veliki, onda to ukazuje da jezgra nisu pripremana na
nalazi$tu sirovine, ve¢ se sa obradom zapocinjalo u stanistu. Intenzivnost redukcije utic¢e i na
odnos odbitaka koji sadrZe korteks i one koji ga nemaju. U slucaju da se Zele dobiti veliki
odbici pogodni za odredene tipove alatki, a oni su najveci u prvom stupnju odbijanja, 1 ako
se nakon toga prestane sa daljom redukcijom, u skupini ¢e biti viSe odbitaka sa korteksom.
Ukoliko se nastavi sa redukcijom, poveéavace se broj odbitaka bez korteksa. Mogucée je i da
su veliki korteksoidni odbici, negde drugo proizvedeni i potom doneSeni na staniste. Kod
primene tehnologije usmerene na pripremu jezgra, npr. za seciva, najveci deo korteksa
odstranjuje se u prvom stupnju, a potom sledi veliki broj odbitaka bez korteksa. Posebno
treba obratiti paznju na odnos izmedu zapremine nodula i njegove povrsine pod korteksom.
Sto je zapremina veca, povriina pod korteksom je proporcionalno manja. Zbog toga ée
tokom odbijanja biti mnogo ve¢i broj odbitaka bez korteksa nego sa korteksom. Kod malih
nodula ¢e biti viSe odbitaka sa korteksom, jer je koli¢ina unutras$nje mase nedovoljno velika
da bi dala brojne odbitake bez korteksa (Dibble and Schurmans, 2005). Isto tako i razlic¢it
oblik nodula daje razli¢itu veli¢inu povrsine korteksa.

U odnosu na prisustvo korteksa, obicajena je podela na tri vrste odbitaka: primarne
koji su potpuno pod korteksom i poticu iz prvog stupnja redukcije jezgra, zatim, sekundarne

sa manjim prisustvom koretksa koji su nastali u drugom stupnju redukcije i tercijarne
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odbitke bez korteksa, izracene u poslednjem stupnju redukcije (White,1963). Ova podela je
dobila kritike od strane nekih istraziva¢a. Magne i Pokotilo smatraju da je takva tipologija
svrsishodna samo za odredivanje zastupljenosti primarne redukcije na lokalitetu (Magne and
Pokottylo, 1981), a po Odelu za razlikovanje prve i poslednje faze odbijanja jezgra (Odell,
1989).

Iz navedenog sledi da je prisutna koli¢ina korteksa varljiva za odredivanje faza
redukcije jezgra, ali ima znacaja u sagledavanju nacina tehnoloskog ponasanja izradivaca.

Koli¢ina korteksa na odbitku moze se procentualno izraziti upotrebom kompjuterske
digitalne mape povrsine odbitka ili prikazivanjem prisutnosti korteksa u nekoliko
stupnjevitih vrednosti u odnosu na dorzalnu povrsinu odbitka, $to je manje precizno, ali je
prihvatljivo. Po Diblu koli¢ina se predstavlja sa sedam vrednosti: 0%, 1-10%., 11-40%., 41-
60%., 61-90%., 91-99%., 100% dorzalne povrsine odbitka (Dibble, 1995).

PolozZaj korteksa na odbitku je jos jedno svojstvo koje ukazuje na stupanj odbijanja.
Prema NiSimuri razlikuju se Cetiri klase odbitaka: potpuno prekriveni korteksom , duz jedne
ivice tekuéi od proksimalnog do distalnog kraja, na distalnom kraju i bez korteksa
(Nishimura, navedeno u Marwick, 2008). 1z rane faze redukcije korteks je na odbicima
prisutan 100%, ili se pruza duz jedne ivice.PoloZaj na distalnom kraju nastaje kada se u
kasnijem stupnju redukcije obnavlja ivica jezgra. Sa uve¢anjem redukcije prva i druga klasa
se smanjuju, a povecava se broj odbitaka koji imaju korteks samo na distalnom kraju, ili ga
Srednja stupanj redukcije ima manje od 10% uzduznog korteksa i vise od 20% distalnog
korteksa.

U prikazanoj bazi podataka svojstva korteksa se odnose na vrstu, polozaj i koli¢inu
korteksa.Date vrste korteksa obuhvataju nodularni tip (kod kremena iz leZista gde se nalazi u
obliku nodula), blok korteks (prisutan kod sirovina iz slojevitih naslaga) i korteks oblutka.
Navedena je i povrSina unutrasnje frakture materijala koja nije pravi korteks jer ne predstvlja
spoljnu, prirodnu povrsinu sirovine, ali moze biti prisutna na odbicima i ukazuje na loSu
sirovinu sa unutra$jim naprslinama. Koli¢ina korteksa je data u gradacijama koje pocinju sa

prisustvom manjim od 1/4, do prekrivenosti cele povrSine dorzalne starne odbitka.
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Grupe i vrste odbitka

Sve Sto se odvoji od jezgra namernim okresivanjem,a sa prisutnim atributima
odbijanja nazivam odbicima. Odbici po svom obliku grade cetiri grupe: iverke, seciva,
odbitke dleta i mikrodleta. Odbici koji imaju nepravilan oblik, a duzina im je manja od
dvostrike maksimalne Sirine, pripadaju grupi koju nazivam iverci. U nasoj stru¢noj literaturi
se za ovu vrstu odbitaka koristi naziv “odbici”, a to je istovremeno i naziv za sve Sto se
odbije od jezgra. Smatram da je potrebno terminoliski razgranicCiti dva razlicita sadrzaja.
Naime, ako termin “odbici” oznacava sve ono §to je odbijeno od jezgra, a sa prisutnim
atributima namernog odbijanja, onda se isti termin ne moze preneti na grupu odredene vrste
odbitaka, jer oni predstavljaju uzi sadrzaj u odnosu na sve odbitke. Kori§¢enjem razli¢itih
termina naglaSavam razliku izmedu $ireg pojma (svi odbici) i uzeg pojma koji se odnosi na
jednu vrstu odbitaka. Upotreba istog termina ne odrazava postojecu razliku. Osim toga, kada
se oznacava grupa odbitaka tipa seCiva , koristi se poseban naziv, a za drugu grupu odbitaka
nema posebnog naziva. Dakle, postoji nedoslednost u terminolo§kom razgrani¢avanju
pojmova. Zadrzavanje istog termina za razlicte sadrzaje nije ni jezicki korektno i prili¢no
zbunjuje u pracenju teksta. (npr. od pedeset odbitaka trideset su odbici, a dvadeset su se¢iva).
U francuskoj terminologiji takode postoji razlika u nazivu koji se odnosi na sve odbitke
odbijene od jezgra ("débitage”) i naziva za dve osnovne vrste odbitaka (,,lame* - se¢ivo i
»eclat” - iverak). U severnoamerickoj terminologiji, preuzeti francuski termin “debitage” ima
drugacije znacenje, te se taj naziv odnosi na sve odbitke koji nisu obradivani retusem, niti u
nerutiSiranom stanju kori$¢eni za rad, zbog ¢ega se Smatraju otpacima, dok se svi odbici
odbijeni od jezgra oznacavaju kao “flakes”, Sto je istoremeno i naiv za iverke, a odabrani
odbici za izradu alatki, kako iverci tako i seciva, zovu se “blanks”.

Na oblik odbitka uti¢e morfologija povrsine jezgra, primenjena tehnika odbijanja,
spoljni ugao platforme i debljina platforme. OpSirnije o tome govori se u odgovarajué¢im
poglavljima teksta.

Unutar grupe iveraka postoje brojne vrste odbitaka izdvojene po morfoloskim i
tehnoloSkim vrednostima. U bazi podataka su navedeni slede¢i tipovi iveraka, uz moguénost

dodavanja novih tipova:
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- klaktonijenski iverak — odbitak dobijen klaktonijnskom tehnikom odbijanja, tj. udaranjem
jezgra o nepokretni blok kamena. Ima veliku platformu, veliki unutrasnji ugao
platforme i rasplinut bulbus. Veli¢ina i debljina odbitka variraju;

- obican iverak — odbitak nepravilnog obika koji ne podleZe definiciji seciva;

- iverak stanjivanja bifasijala — nastaje tokom stanjivanja i izoStravanja bifasijala. Vrlo su
tanki, Sire se prema distalnom kraju, a poprecni presek je blago konveksan. Ima
viSesmerne dorzalne fasete. Proksimalni kraj ¢esto nosi ostatak ivice bifasijala.
Platforma je mala, fasetirana, a ispod nje, na ventralnoj strani, se nalazi istaknuta
usna. Dorzalna ivica platforme moze da sadrzi male, stepenaste fasete, ili da je
zaobljena, zbog pripreme platforme uzastopnim, sitnim odbijanjem ili glacanjem.
Spoljni ugao platforme je nizak;

- obnavljajuci iverak sa celom povrsinom platforme jezgra (en. Tablet Trimming Flake) —
dobija se kada se cela povrSina platforme jezgra skine radi njenog obnavljnja;
Ovakav iverak ima plocast izgled, te otuda i njegov naziv u engleskoj terminologiji
(SI. .17: 1);

- obnavljajuci iverak sa ivicom platforme jezgra (en. Striking Platform Rejuvenation
Flake) — nastaje kada se obnavlja ivica platforme jezgra da bi se popravio njen
ugao. Na dorzalnoj strani odbitka se nalazi greben koji je ivica platforme
jezgra.Duz jedne lateralne ivice je ostatak platforme u obliku Siroke fasete, a duz
druge ivice odbitka je niz delova faseta od prethodnih odbijanja jezgra (SI. 17:2);

- obnavljajuci iverak sa lica jezgra i ivicom platforme — iverak koji ima deo ivice
platforme jezgra i ve¢i deo lica jezgra (SI. 17: 3, 4);

- obnavljajuci iverak sa lica jezgra (jezgrasti iverak), (en. Core TrimmingFlake) —
odbitak, obi¢no izrazene debljine, koji sadrzi veci deo lica jezgra. Nastaje kada se
sa lica jezgra skine odbitak radi obnavljanja povrSine da bi se uspesnije sprovela
sila odbijanja u toku daljeg okresivanja jezgra;

- iverak sa ivicom centripetalnog jezgra- odbitak kome je greben na dorzalnoj strani deo
ivice centripetalnog jezgra. DuZ obe lateralne ivice nalaze se ostaci faseta jezgra

koje polaze od grebena ;
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- pripremni ( periferni) iverak — poti¢e sa levalua ili diskoidnog jezgra. Nastaje
odbijanjem sa perifernog dela jezgra, duz njegove ivice. Sadrze deo ivice jezga
koja je polukruzna, deo faseta sa gornje povrsine jezgra i fasete preparacije jezgra;

- ,,débordant,, odbitak (fr. Eclat Débordant) - dobija se perifernim odbijanjem sa levalua
ili diskoidnog jezgra. Jedna ivica odbitka je zapravo deo ivice jezgra. Naspram nje
su dve ili jedna ivica koja je prava i ostra (Sl. 19: 7-9);

- pseudolevalua Siljak — odbitak trougaonog ili trapezoidnog oblika kod koga se ivice
spajaju pod ostrim uglom i obrazuju Spic smeSten izvan ose odbijanja (SI1.68: 4,
5,7,10,12). Ovo je zapravo varijacija ,,Eclats Débordants™ odbitka; Platforma je
fasetirana,;

- centripetalni iverak —dobija se odbijanjem sa centripetalnog tipa jezgra (levalua, ili
diskoidnog). Fasete na iverku su delovi faseta odbijenih sa perifernog dela lica
jezgra;

- centralni levalua iverak (klasican levalua odbitak) — potice sa centralnog dela gornje
povrsine lavalua jezgra. Fasete su usmerene prema sredisnjem delu dorzalne
strane odbitka(Sl. 18: 9-11). Odbitak je relativno ve¢ih dimenzija, manje-vise
kruznog oblika i bez korteksa. Platforma odbitka je fasetirana;

- :izduzeni levalua iverak sa paralelnom preparacijom — odbitak na kome su fasete paraleno
rasporedene, a oblik mu je izduzen (SI. 19: 3);

- :kratki levaua iverak sa paralelnom preparacijom —kratki odbitak sa paralenim rasporedom
faseta (SI. 19: 4);

- levalua 3iljak — levalua iljak se dobija osmisljenom organizacijom faseta. Siljak je
simetri¢an, trougaonog oblika, sa dve izduzene fasete koje se susrecu i grade Spic,
a u srediSnjem delu, na proksimalnom kraju, je tre¢a, manja trougaona faseta.
Nema zadrZzan korteks. Platforma je fasetirana i naglasena. Spicasti odbitak koji se
prvo izdvaja naziva se prvi levalua Siljak (SI. 67: g), a onaj na kome je negativ tog
prvog odbitka je drugi levalu Siljak (SI. 67:h). Po duzini se dele na kratke i
izduzene (S1.19: 1, 2));

- bipolarni iverak—nastaje upotrebom bipolarne tehnike odbijanja.. Bulbus je rasplinut ili
nedostaje, ali moze biti i istaknut, Sto zavisi od toga koliko je jezgro iscrpljeno

kao i od ugla i jacine udara. Kod odbijanja sa jakom povratnom silom nakovnja,
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bulbus se javlja i na proksimalnom i na distalnom kraju odbitka. Oblik platforme
varira. Kod duzeg uzastopmog udaranja ona postaje sasvim uska ( linijska), ima
sitne, stepenaste fasete duz njene ivice. Odbitak moze da ima dve naspramne
platforme, ako je delovala povratna sila nakovnja (SlI. 65: 4, 6). 1zraZzenost talasa
sile odbijanja je povezana sa jaCinom udara, ali i sa vrstom sirovine. Npr. kod
kvarcita su potpuno odsutni ili jedva vidljivi, ali su prisutne radijalne linije koje se
prostiru od distalnog do proksimalnog kraja odbitka (Sl. 65: 4);

- krisSkasti iverak— ima oblik kriske, odnosno polumeseca. Odbija se sa ivice nodula ili
oblutka, tokom bipolarnog odbijanja preko nakonja. Deo povrSine duz jedne
lateralne ivice je prekriven korteksom. Taj deo je lu¢nog oblika i debeo, a
naspramna lateralna ivica je tanka i ostra (Sl. 19: 5);

- iverak stanjivanja bulbusa (“janus”, “kombewa” iverak)— nastaje stanjivanjem ventralne
strane odbitka u predelu bulbusa. Odbitak je ovalnog, kruznog ili polukruznog
oblika i Cesto zadrzava deo platforme odbitka sa koga je odbijen (SI. 19: 10). Ima
dva bulbusa: jedan na ventralnoj strani, a drugi na dorzalnoj koji je ustvari ostatak
odstranjenog bulbusa;

- iverak stanjivanja ventralne strane (en. Flake with Detachment Scar) — nastaje
stanjivanjem dela ventralne strane odbitka. Odbijeni deo ventralne povrSine
postaje dorzalna strana novog odbitka, te na njoj nema grebena (SI. 19: 11).
Ovakva vrsta iverka je proizvod stanjivanja artefakta ili inverznog retusiranja;

- odbitak sekirice (transferzalni odbitak), (en. Tranchet Flake) — nastaje pri izradi sekirica
(en. Tranchet) tako Sto se izvrsi transferzalno odbijanje da bi se dobila radna ivica.

- opiljci (en. Chipes) — sitni, otpadni odbici nastali tokom odbijanja jezgra. U literaturi se
susrece definicija da su to odbici manji od dva centimetra, ali ova odrednica nije
odgovarajuca, jer i odbici ispod dva santimetra mogu biti pogodni za retusiranje i
kori$¢enje, kao sto je sluc¢aj u mikrolitskim industrijama. Smatram da je bolja
definicija da su to mali odbici koji su po svom obliku i veli¢ini nepodobni za
obradu retusiranjem i upotrebu. Vazni su za prostornu analizu kao indikatori

mesta odbijanja jezgra (radionica).

72



T
S, o= —
e o
SR T
| |
."1:: . I'_I . I ;
s W
1 2
ff T L
| I —
iiﬂfi_ TN i —
11 | et Tt
| ! #
Nl i
N N TR L
\ t s \\_-’J,, 11/
I_h'“‘ﬂ-.._ T e S A
3 4

Sl. 17. Obnavljajuci iverci. 1: sa povrSinom platforme jezgra; 2: sa ivicom platforme
jezgra; 3, 4: sa lica jezgra i ivicom platforme (slika preuzeta i prilagodena iz: Brezillion,
1971: 97).

Grupi seciva pripadaju odbici kojima je duZzina jednaka, ili ve¢a od dvostruke
maksimalne Sirine, a lateralne ivice su priblizno simetri¢ne u odnosu na osu odbijanja.
Seciva sa maksimalnom Sirinom manjom od 12 mm nazivaju se uska seciva, ili
mikroseciva (Tixier, 1974). Postoje i Siroka seciva, ali grani¢na vrednost Sirine nije
pouzdano utvrdena. Velika zastupljenost seciva javlja se u gornjem paleolitu Evrope i
srednjem paleolitu Afrike i povezana je se Homo Sapiens Sapiensom. U musterijenu su
takode izradivana seciva (levalua seciva) upotrebom levalua tehnike, a zastupljena su i ona
koja su odbijena sa jednoplatformnih i dvoplatformnih jezgara. Za kvalitetnu izradu se¢iva
neophodno je pripremiti jezgro i primeniti tehniku indirektnog odbijanja preko panca

(opSirniji opis za izradu seSiva prikazan je u odljku za koni¢na i prizmati¢na jezgra, ).
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Moguce je dobiti secivo 1 bez posebne pripreme jezgra, ukoliko na jezgru postoji uzduzni
greben koji ¢e sprovesti silu odbijanja po svojoj duzini, a iznad njega se smesti tacka
odbijanja. Seciva se mogu proizvoditi i direktnim udarom tvrdim ¢eki¢em, ali im tada
oblik nije pravilan (Sandgathe 2005).

U bazi podataka su navedene sledece vrste seciva:

- pripremno secivo (en.Trimming Blade; fr. lame a crete. )- prvo secivo sa kojim se
zapocinje proizvodnja ovakve vrste odbitaka. Na secivu se nalazi jedan greben
sinusoidnog izgleda, sa nizom faseta smeStenih duz obe njegove strane (sl.72: 1);

- obnavljajuci odbitak u obliku seciva sa ivicom platforme jezgra (en. Core Trimming
Blade ) - nastaje obnavljanjem ivica platforme jezgra;

- obicno secivo — secivo sa Sirinom jednakom, ili ve¢om od 12 mm;

- usko secivo (en Microblade, Bladelet) — sa maksimalnom Sirinom manjom od 12 mm
(Tixier, 1974);

- Siroko secivo — koje ima izrazito naglasenu Sirinu. U literaturi nije data grani¢na vrednost
Sirine u odnosu na obi¢na se¢iva. Ovo bi se moglo odrediti poredenjem veceg
broja Sirine obicnih seciva 1 seciva subjektivno opredeljenjih u Siroka;

- iverasto secivo (en. blade — like flake) - odbitak sa simetri¢énim ivicama koji ima izgled
seCiva, ali mu je duzina manja od dvostruke Sirine (SI. 19: 6);

- levalua secivo — dobijeno sa levalua jezgra. Fasete na dorzalnoj strani seciva su unipolarno,
bipolarno ili radijalno usmerene. Ne zadrZava korteks. Platforma je fasetirana i
istaknuta;

- usko levalua secivo- sa Siriom manjom od 12 mmmm (SI.18: 8);

- crested” levalua secivo — seCivo sa levalua jezgra koje ima jedan izduzen greben
sinusoidnog izgleda, a koga gradi spoj faseta dobijenih centripetalnim odbijanjem
(SI. 18: 6);

- bipolarno secivo - dobijeno bopolarnom tehnikom odbijanja. Atributi si usti kao kod
bipolarnog iverka;

- bipolarno usko secivo - dobijeno bopolarnom tehnikom odbijanja. Atributi si usti kao kod

bipolarnog iverka.
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U grupu odbitaka dleta (en. Burin Spalls) ubrajaju se odbici nastali pri izradi alatki
tipa dleto, ili tokom primene dletaste tehnike odbijanja da bi se oblikovao odredeni deo alatke
koji se usaduje, doterao konaéni izgled alatke, otupele ivice i obnovile retusirane ivice. Siri
opis nacina izrade i vrste odbitaka dleta izneSen je u odeljku koji se odnosi na tipologiju.
Odbici dleta se dele na:

- prvi odbitak dleta trougaonog popre¢nog preseka (SI. 45: 1);

- prvi odbitak dleta sa retuSem na grebenu koji je ostatak retusSirane ivice odbitka, (SI. 45: 5);

- obnavljajuci odbitak dleta trapezoidnog poprecnog preseka. To je zapravo drugi odbitak
dleta koji nosi fasetu od prvog odbitka (SI. 45: 2-a);

- obnavlajuci odbitak dleta koji ima fasetu pvog odbitka dleta i deo sa oCuvanom ivicom
odbitka na kome se dleto izraduje (delomtrapezoidnog i delom trougaonog poprecog
preseka), (Sl. 43: 3);

- obnavljajuci odbitak dleta koji ima fasetu pvog odbitka dleta i deo sa oGuvanom
retuSiranom ivicom odbitka na kome se dleto izraduje (sl. 45: 4);

- obnavljajuci odbitak dleta sa dve fasete od prethodnih odbitaka dleta (SI. 45: 2-b).

Distalni deo odbitka dleta ima razli¢ite vrste terminacije koje su popsledica na¢ina
prostiranja sile odbijanja:

-Spicasta. - normalna terminacija distalnog kraja sa Spicastim oblikom (SI. 45: 1-5);

- ulegnuta (ulegnuti odbitak dleta), (en. Plunging Burin Spall) - nastaje slu¢ajno kada se
sila odbijanja ne prostire prema ivici odbitka, ve¢ prolazi kroz telo odbitka prema
naspramnoj ivici (Sl. 45: 6);

- zaobljena (zaobljeni odbitak dleta), (en. Hinging Burin Spall)- nastaje slu¢ajno kada se
sila odbijanja kratko prostire i naglo skrec¢e prema ivici odbitka (SI. 45: 7);

- uvrnuta (uvrnuti odbitak dleta), (en.Twisted Burin Spall)- sa ventralnom stranom koja je

delimicno spiralnog oblika (SI. 45: 8).
Grupu mikrodleta sa¢injavaju otpadni proizvodi dobijeni tokom primene tehnike

mikrodleta kojom se izraduju odbici za izradu geometrijskih mikrolita. Mikrodleta se dele

na:
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- proksimalna - sa prisutnim proksimalnim krajem odbitka, delom retusSiranog udubljenja i
povrsinom preloma (SI. 63: 1);

- distalna — sa prisutnim distalnim krajem odbitka, delom retuSiranog udubljenja i povrSinom
preloma (Sl. 63: 2);

-medijalna . — sa prisutnim ostatkom retusiranog udubljenja i povrsSine preloma na dva kraja
odbitka (SI. 63: 3, 4).

U priloZenoj bazi podataka je, pored navedenih grupa odbitaka, ubrojano i prisustvo
komada sirovine. Pod tim se podrazumevaju komadi koji nemaju nijedan atribut namernog
odbijanja (en. Shatter Fragments). Mogu poticati od rasprskavanja jezgra zbog prisustva
naprslina i inkluzija u sirovini, zatim zbog greske u nacinu odbijanja ili su doneseni komadi
sirovine namenjeni odbijanju. Bez obzira $to ne predstavljaju odbitke, oni podlezu obradi jer
daju podatke o prisustvu, vrsti 1 kvalitetu odredene sirovine. Takode se u obradu uvrséeni 1
obluci, kako celi, tako i fragmentovani, jer su mogli b iti sirovina doneSena za izradu
odbitaka ili da se upotrebe kao cekici.

Odbici sa prisutnim korteksom (korteksoidni iverak ili seCivo) nisu navedeni kao
posebna vrsta. Smatram da izdvajanje korteksoidnog odbitka kao posebnog tipa, bez osvrta
na njegova druga svojstva, ne daje podatak o glavnim razlikama tog odbitka u odnosu na
druge odbitke. Svaka vrsta odobitka moze da ima korteks. Razdvojene grupe podataka o
prisustvu korteksa i vrste odbitka omogué¢avaju bolju analizu odnosa ozmedu atributa
korteksa 1 vrste odbitaka. Stoga se podaci o korteksu obraduju u posebnoj grupi atributa , a u
finalnom tekstu se uz odreden tip odbitka dodaje i podatak o prisustvu korteksa (npr.

korteksiodno secivo).
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Sl. 18. Vrste levalua odbitaka: 1-7: levalua seciva; 6:”crested” levalua secivo; 8:
levalua usko secivo; 9:klasi¢ni (centralni) levalua iverak; 10, 11: izduzeni klasi¢ni

levalua iverci ; 12-14: levalua iverci.
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Sl. 19.Vrste odbitaka. 1: izduZeni levalua Siljak; 2: kratki levalua Siljak; 3; izduZeni levalua
iverak sa paralelnom preparacijom; 4: kratki levalua iverak sa paralelenom preparacijom;
5: kriSkasti iverak; 6: iverasto se¢ivo; 7-9: ,, Débordants,, iverci; 10: iverak stanjivanjaa

bulbusa; 11: iverak stanjivanja ventralne strane.
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Dimenzije

Dimenzije odbitka su vazni atributi koji ukazuju na tehnoloski proces, namenu
artefakta 1 nacin ponaSanja izradivaca. Prema dobijenim vrednostima veli¢ine, odbitke
svrstavamo u odgovarajaci stupanj redukcije jezgra. Naime, kako redukcija napreduje, tako
jezgro postaje manje, a time se i odbici smanjuju. To znaci da veliki odbici poti¢u iz ranog
stupnja, a mali iz poslednjeg stupnja redukcije. Osim toga, prema dimenzionim vrednostima
mogu se uspesno razdvojiti odbici dobijeni pri okresivanju jezgra, od odbitaka nastalih tokom
izrade alatke koji su znatno maniji.

Vrednosti dimenzija nam pokazuju da li postoji odreden pristup u izboru veli¢ine
odbitaka koji ¢e se retusirati u alatke, odnosno, da li postoji dimenziona usmerenost za
odredene tipove alatki. Nacin odabiranja veli¢ine odbitka je povezan sa radom koji alatka
treba da obavi, npr. projektilni Siljci za vece Zivotinje moraju imati odgovarajuci oblik i
veli¢inu. Pored uskladenosti sa namenom, postupak odabira odrazava i na¢in ponasanja u
odredenoj praistorijskoj zajednici.

Izgled i veli¢inu odbitaka odreduje nekoliko medusobno povezanih €inioca: vrsta
sirovine, jaCina sile udara/pritiska, polozaj tacke udara/pitiska, tehnika odbijanja,
morfrologija jezgra, stupanj iskoris¢enosti jezgra, tip platforme i ponaSanje izradivaca. Za
veli¢inu odbitka je bitna morfologija jezgra (Pelcin 1997¢).Grebeni na jezgru grade
konveksnost povrsine jezgra, a ona se odrazava na oblik i veli¢inu odbitka. Osim toga,
povecanje jacine sile udara ¢ekica dace veci odbitak.(Speth 1972). Na osnovu eksperimenta
usmerenih na odbijanje jezgra direktnim udarom, pokazalo se da veoma veliki uticaj na
veli¢inu odbitka imaju spoljni ugao i debljina platforme (Speth, 1972; Dibble, 1997; Dibble
and Whittaker, 1981; Dibble and Pelcin, 1995). Povec¢anjem spoljnjeg ugla, ili debljine
platforme, povecavaju se diemnzije odbitka. Nacin kontrolisanja ove dve vrednosti platformi
pokazuje kakva je strategija upotrebljena pri odbijanju od strane preistorijskog majstora i

koja je strategija bila dominirajuca u jednoj kulturnoj grupi.
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Hinnn

4 mere platfoime

S1.20. Nacini merenja odbitaka. 1, 2, 3: duzine i Sirine odbitka: 4: platforme (slika preuzeta
i prilagodena iz: Debenath and Dibble, 1994: 22).

Za odredivanje dimenzionih vrednosti odbitka mere se duzina, Sirina i debljina
Postoje razli¢iti na¢ini merenja. Po tzv. ,,boks” metodi povlacée se paralelne linije duz obe
lateralne ivce (duzina), a isto tako linije duz distalne i proksimalne ivice (Sirina) i to pod
pavim uglom u odnosu na one povucene duz lateralnih ivica (S1.20: 1). Drugi nacin je
merenje najduze linije od platforme do najdalje tacke distalog kraja (duzina) i merenje Sirine
na liniji koja se pruza pod pravim uglom u odnosu na liniju duZine, a na mestu gde je Sirina

odbitka najveca (SlI. 20: 2). Tre¢i nacin je merenje duzine po osi odbijanja, tj. na liniji od
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tacke odbijaja do najudaljenije tacke na distalnom kraju. Sirina se odreduje na sredignjem
delu linije duzine, a pod pravim uglom prema liniji duzine (Sl. 20: 3).

U prilozenoj bazi podataka odabrani su slede¢i nacini merenja. DuZzina odbitka se
meri od tacke odbijanja do najdalje ta¢ke na distalnom delu, dakle duz ose odbijanja. Sirina
se meri na najSirem delu odbitka, izvan oblasti platforme, na liniji pod pravim uglom prema
osi odbijanja. Sirina u oblasti platforme se ne uzima kao merna vrednost $irine odbitka, jer se
tu radi o duzini platforme koje se zavodi u odeljku o atributima platforme. Debljina se
odreduje na najdebljem delu odbitka izvan povrSine sa bulbusom. Neki istrazivaci debljinu
mere na mestu bulbusa, a to daje pogreSan podatak. Naime, radi se o dva razli¢ita svojstva.
Debljina bulbusa je atribut koji se odnosi na vrednosti bulbusa i nije merodavan za najvecu
debljinu odbitka, tim pre Sto moze da bude veoma istaknut, a da je odbitak na celokupnoj
povrsini znatno tanji.

Za neke alatke nije dovoljno uzeti samo tri glavne merne vrednosti (duzinu, Sirinu i
dbljinu). Tipovi bifasijala su velikim delom zanovani na medusobnom odnosu nekoliko
dimenzionih vrednosti. Izmedu baznog, sredi$njeg i Spicastog dela je izrazita razlika u
veli¢ini. Zato se uzima poloZaj maksimalne Sirine i debljine u odnosu na duzinu bifasijala
izdeljenu na pet delova, zatim Sirina i debljina na 1/5 i 4/5 duzine , Sirina na polovini duZine,
rastojanje od najvece Sirine do baze, rastojanje od sredine bifasijala do njegove baze i
rastojanje od vrha $pica do tacke maksimalne $irine (SI. 29, 30). Odnos ovih dimenzija
pokazuje na kojim mernim vrednostima su zasnovani tipovi i njihove varijacije.

Ako artefakt ima retuSiranu bazu, ili bazu u obliku trna, ili ramenasto suzenu bazu,
porebno je izmeriti njenu duzini, Sirinu i debljinu. Baza je sastavni deo tipoloSke odrednice
alatke. Po svom obliku i veli¢ini one su hronolski i kulurni indikatori.

Poprecni presek

Oblik odbitka je uslovljen tipom jezgra i mesta gde se postavlja tacka odbijanja. Broj
i nacin prostirnja grebena na jezgru odreduje izgled poprec¢nog preseka. Izradivac¢ odlucuje
gde ¢e staviti tacku odbijanja u odnosu na grebene na licu jezgra, da bi dobio zeljeni oblik
odbitka. Kada se kod izrade seciva tacka odbijanja postavi ta¢no iznad uzduznog grebena,
dobice se secivo trougaonog poprecnog preseka. Kada se postavi izmedu dva grebena, se€ivo
¢e imati trapezoidni presek. Poprecni presek seciva pokazuje nacin ponasanja u izboru broja

grebena. U bazi podataka su date tri vrste preseka: trougaoni, trapezoidni i poligonalni.
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UzduZzni presek

Izgled i raspored grebena na jezgru utice na konveksnost lica jezgra, a od toga zavisi
kako ¢e se prenositi sila odbijanja i delovati na oblik i1 veli¢inu odbitka. Ako je lice jezgra
konveksno i odbitak ¢e imati konveksno izrazenu dorzalnu stranu, odnosno konkavnu
povrsinu ventralne strane.

Prema Tostevinu date su sledece vrste uzduznog preseka (Tostevin, 2003):

- ravan profil — ventralna strana je ravna ;

- povijeni profil — povijenost se javlja na ventralnoj povrsini koja prelazi osminu duZine
odbitka;

- povijeni distalni kraj na povrsini do tre¢ine duzine odbitka;

- povijen prema levoj strani distalnog kraja, najmanje 40°

- povijen prema desnoj strani distalnog kraja, najmanje 40°,

Povijenost ventralne strane je bitna za odredene vrste rada. Npr. za seCenje mesa je
potrebno da ventralna strana bude ravna , kao i to da ivica ima mali ugao i da je prava
(Sandgahte, 2005). Pravilan oblik ivice, njen, ugao i odgovarajuca povijenost ventralne
strane povecavaju zivotni vek alatke.

Platforma

Platforma odbitka je deo povrSine platforme jezgra na kojoj je bila smestena tacka
odbijanja. Njeni atributi su Sirina, debljina, spoljni ugao, unutrasnji ugao, doteranost ivice
platforme, usna platforme i tip platforme. Prema vrednostima ovih atributa moguce je
utvrditi koje su tehnike izrade koriséenje, kakav je ¢eki¢ upotrebljen (Cotterell and
Kamminga 1987; Dibble and Palcin 1995; Hayden and Hutchings 1989), zatim stupan;
redukcije jezgra (Dibble, 1997; Dibble and Whittaker, 1981; Shot et all., 2000), kolika je
prvobitna veli¢ina polomljenih i retuSiranih odbitka (Dibble, 1997; Dibble and Pelcin, 1995;
Shot et all., 2000) i veli¢inu redukcije izvrSene kroz postupak retusiranja, izoStravanja i
preoblikovanja alatke (Dibble, 1987, Pelcin, 1997b).Vrednosti platforme su pod izravnhom
kontrolom izradivaca. Nac¢in kontrolisanja platforme pokazuje kakvu startegiju praistrorijski
majstor koristi i koja je strategija bila dominirajuca u jednoj kulturnoj grupi.

- Sirina i debljina platfrome
Na masu 1 veli¢inu odbitka u velikoj meri uticu dva atributa platforme: spoljnji ugao 1

debljina (Speth, 1972, 1981; Dibble, 1997; Dibble and Pelcin, 1995; Diblee and Whittaker,
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1981). Ove dve vrednosti su medusobno povezane. Ako se Zeli dobiti duzi odbitak potrebno
je povecati spoljni ugao, ili smanjiti debljinu platforme (Dibble and Whittaker, 1981).
Povecavanje je podobno do 90 °, a nakon toga nije moguce izvrsiti odbijanje. Kontrola
debljine se izvodi smestanjem tacke odbijanja bliZe, ili dalje od ivice jezgra. Sto je tacka
odbijanja dalja, to je i odbitak deblji (Dibble 1997; Dibble and Pelcin, 1995). Previse
udaljena tacka odbijanja dovesée do nepodobnog odbijanja.

Debljina platforme je tesno povezana sa njenom Sirinom (SI. 20:4). Sa porastom
debljine platforme povecava se i njena Sirina. Po nekim istraziva¢ima debljina platforme
pokazuje i razliku izmedu tvrdog i mekog ¢ekica. Pri upotrebi mekog ¢ekica povrsina
platforme je manja (Hayden and Hutchings, 1989). Debljina platforme se meri od dorzalne
do ventralne ivice platforme na liniji tacke odbijanja (nije maksimalna debljina).

Sirina platforme je refleksija njene debljine. Stoga, Sirina platforme posredno
izrazava masu odbitka (Dibble, 1997). Dejvis i Sej (Davis and Shea. 1998) smatraju da
odbici sa Sirom platformom imaju veée dimenzije. Po Pel¢inu (Pelcin, 1998) Sirina platforme
ne mora uticati na veli¢inu odbitka ako druge vrednosti nisu odgovarajuce, kao sto je spoljni
ugao i debljina platforme. Sirina platforme se meri od jedne do druge njene lateralne ivice
(Dibble, 1997).

Kada se govori o uticaju dimenzionih vrednosti platforme na masu i veli¢inu
odbitaka , treba imati u vidu da su zakljucci izvedeni na osnovu eksperimenata u kojima je
koriS¢ena tehnika direktnog udara. Kod drugih tehnika, np. bipolarnog odbijanja, odbijanja
pritiskom i kod bifasijalnog stanjivanja, ovi atributi ne moraju biti istovetni.

- Spoljni ugao platforme

Spoljni (dorzalni) ugao (en. Exterior Platform Angle) je ugao izmedu dorzalne
povrsine odbitka i povrSine platforme. Na osnovu njegovih vrednosti i debljine platforme
odreduje se velic¢ina odbitka (str.29), a prema izracunatim vrednostima dobija se podatak o
redukciji jezgra i redukciji retusiranih odbitaka. Sa povecavanjem spoljnog ugla povecava se
i veli¢ina odbitka: duZzina, Sirina i debljina (Dibble, 1997; Deeble and Whittaker, 1981).
Spoljni ugao platforme moze da uti¢e na oblik distalnog kraja.

Merenje spoljnog ugla je tesko izvodljivo ako je povrsina platforme ispupéena, ili

mala, i kada je dorzalna povrSina odbitka neravna.
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- Unutrasnji ugao platforme

Unutrasnji ugao platforme (en. Interior Platform Angle), ili ventralni ugao,ili ugao
odbijanja, je ugao izmedu povrsSine platforme i ventralne strane odbitka, na liniji koja ide od
tacke odbijanja do osnove bulbusa (Dibble and Whittaker, 1981). Krebtri (Crabtree, 1972) je
smatrao da ovaj ugao moze posluZiti za rekonstrukciju ugla sile odbijanja, buduci da je on
direktni odraz smera njenog dejstva. Medutim, Dibl i Vitaker imaju stav da on nije u
potpunosti merodavan (Dibble and Whittaker, 1981). Osim toga, tesko je merljiv zato Sto
povrsina platforme moze biti mala, ispupcena i neravna, a bulbus veliki. Istrazivaci su
uglavnom napustili merenje ovog ugla, jer ne moze znacajno da ukaze na dimenzione
vrednosti odbitka.
- Usna platforme

Usna (en. Platform Lip)je istaknuta ventralna ivica platforme. Dugo se smatralo da
njeno prisustvo ukazuje na primenu mekog ¢ekica i panc¢a (Whittaker, 1994). Navodenje
pojave usne, kao posledce upotrebe mekog ¢ekica nije u potpunosti ta¢no jer se ona najéesce
javlja kod primene okresivanja tehnikom pritiska, a rede upotrebom mekog cekica. Po
Pel¢inu pojava usne ne zavisi od tipa ¢ekica, ve¢ od ugla odbijanja, te se moze javiti i kod
mekog ¢ekica (Pelcin, 1997).
- Doterivanje platforme

Doterivanje (en. Trimming) je tehnoloski postupak kojim se poboljSava ivica i
povrsina platforme jezgra da bi se dobio bolji ugao ili odstranili sitni odbici duz ivice
platforme zaostali od prethodnog odbijanja, a koji mogu skrenuti silu odbijanja. Jedan nacin
doterivanja je fasetiranje ivice mekim ¢eki¢em. Rezultat su veoma sitne fasete na dorzalnoj
ivici platforme odbitka. Drugi nacin je glac¢anje sa kamenom zrnaste teksture, kao Sto je
pescar (glacalica). U tom slucaju ivica je zaobljena i deo, ili cela povrSina platforme
uglacana (Crabtree, 1974). Treci nacin je abradiranje platforme kamenom zrnaste teksture
tako da je povrSina platforme ogrubela (Crabtree, 1974). Doterivanje se takode moze izvesti
iskucavanjem (en. Battered Platform), (Odell, 1989).
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Sl. 21. Tipovi plarformi. 1: korteksoidna; 2: ravna; 3: diedralna; 4: tackasta; 5: fasetirana;

6: linijska; 7: Zandarmski Sesir.

- Tip platforme

Izgled platfome odbitka je povezan sa pripremom platforme jezgra i tehnikom
odbijanja (S1. 21). U slucajevima kada se koristi povrsina jezgra pod korteksom, platforma je
potpuno, ili delom, prekrivena korteksom i pripada korteksnom tipu (en. Corticated
Platform). Ukazuje na pocetni stupanj okresivanja jezgra. Kada se za platformu koristi jedna
faseta jezgra, ili je upotrebljena prirodna povrSina materijala na kojoj nema korteksa, imamo
ravan tip platforme (en. Plain Platform). Za uspesno kontrolisanje odbijanja neophodno je da
se povrsina platforme jezgra pripremi, Sto se postiZe skidanjem nekoliko malih faseta. Tako
ogrubela povrSina omogucava precizniji smestanje tacke odbijanja, §to je neophodno na
jezgrima za izradu seciva primenom panc¢a. Dva osnovna tipa pripremljene platforme su
fasetirana (en. Faceted Platform) i diedralna platforma (en. Dihedral Platform). Fasetirana
ima tri, ili viSe faseta. Diedralna ima dve fasete koje su spojene i prave mali greben. Nastaje

postavljanjem tacke udara na spoju dve preparacione fasete. Nakon odbijanja platforma ima
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didedralni oblik. Za primenu tehnike odbijanja panCom cesto se platforma priprema tako da
ima vrlo malu, izolovanu povrsinu u obliku tacke veli¢ine 1 — 2 mm. Ovakva tackasta
platforma (en. Punctiform Platform) osigurava precizan polozaj tacke odbijanja i prenosa sile
odbijanja. Poseban oblik fastirane platforme je tzv. *“ Zandarmski SeSir” (fr. chapeau de
gendarme) koja se primenjuje kod levalua jezgara. Njena povrsina je konveksna prema tacki
odbijanja , a prema lateralnim ivicama je obi¢no konkavna, ponekad ravna. Pored navedenih
tipova postoji i linijska platforma koja je veoima uska. Linijska platforma kod obitaka
dobijenih bipolarnim odbijanjem jezgra. ima niz sitnih, stepenastih fasete duz svoje dorzalne
ivice.

Kod izrade bifasijalnih alatki priprema platforme se obavlja tako Sto se sa ivice
jezgra, na mestu gde se pravi platforma, skidaju mali odbici kako bi se dobio Zeljeni ugao i
izravnjala ivica, a rezultat je prekrivenost platforme nizom sitnih faseta. Takav postupak se
odvija u tre¢em stupnju redukcije jezgra. Neki istrazivaci su prebrojavali fasete na platformi
((Magne, 1989) da bi utvrdili koji odbitak pripada ovom stupnju redukcije. Medutim, to je
tesko izvodljivo, jer su fasete ¢esto suvise male i nedovoljno izrazene.

Bulbus

Bulbus je deo tzv. hercian frakture. Ima izgled ispupéenja smestenog na ventralnoj
strani odbitka, odmah ispod platforme, a u pravcu tacke odbijanja. Veli€ina bulbusa je
tehnoloski atribut. Na veli¢inu uticu jacina sileodbijanja, ugao i tip ¢ekica. Sa primenom
tvrdog Cekica i jaéeg udara bulbus je veliki, a kod upotrebe mekog ¢ekica je manje izrazen
(Crabtree 1972; Whittaker 1994). Odbijanje pritiskom daje slabo istaknut, odnosno rasplinut
bulbus, a ¢esto i ravan. Pored toga, veli¢ina bulbusa zavisi i od ugla platforme. Ako je ugao
veci od 70 ° bulbus ¢e biti istaknut.

Merenje istaknutosi bulbusa nije izvodljivo, ali mu se moZze odrediti duzina koja
predstavlja razdaljinu od tacke odbijanja do kraja bulbusa. Prema Diblu duZina bulbusa je
povezana sa vrednostima platforme (Dibble, 1997). Izgleda da Sirina plarforme ima veéi
uticaj na bulbus, nego njena debljina.

U bazi podataka je dato nekoliko vrednosti veli¢ine bulbusa na osnovu vizuelnog
opaZanja. Zbog razlika u opazanju, neophodno je da oni koji obraduju nalaze imaju uzorke

prema kojima se uskladuju odredbe velicine.
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Bulbusni oziljak

Bulbusni oziljak je mala faseta u neposrednoj blizini bulbusa. Smatra se da nastaje
pri upotrebi direktnog udara tvrdim ¢eki¢em.
Fisure

Fisure su linije koje ukazuju na jac¢inu primenjene sile odbijanja. Pruzaju se radijalno
u blizini bulbusa, ili duz lateralnih ivica na ventralnoj strani, u smeru prema bulbusu. Ove
lateralne fisure se javljaju kada se primeni vrlo jaka sila odbijanja. Sitnozrnaste sirovine
¢eS¢e imaju izrazene fisure.
Oblik distalnog kraja

Oblik distalnog kraja (en.Termination) pokazuje koliko je sila odbijanja bila uspesno
primenjena na okresivanje jezgra. Postoji pet vrsta terminacije: Spicasta ili perasta, (en.
Feather termination), ulegnuta (en. Plunging Termination; fr. outrépasse termination),
zaobljena (en. Hinge Termination), stepenasta (en. Step Termination) i aksijalna (en.Axial
Termination), (Cotterel and Kamminga 1987), (Sl. 22).

Spicasta terminacija nastaje kada se sila odbijanja prostire paraleno sa povrsinom lica
jezgra i blago skrene prema njoj pod ostrim uglom. Distalni kraj je Spicast, blago povijen, a
odbitak je tanak. Ovakva terminacija se javlja pod raz¢li¢itim uglovima odbijanja, ako je

ugao pod dobrom kontrolom.

Feather Step Hinge Flunging Axial

' fal \4b) \ ; '
“ i :
¥ |

1 3 4 5

Sl. 22. Vrste terminacije. 1:Spicasta; 2: stepenasta; 3: zaobljena; 4: ulegnuta; 5: aksijalna
(Cotterel and Kamminga, 1987: 684).

Ulegnuta terminacija nastaje kada se sila odbijanja prostire kroz unutrasnjost jezgra
prema suprotnoj strani. PovrsSina preloma se pruza do baze jezgra (Tixier 1974). Odbijeni

deo baze postaje distalni kraj odbitka. Ovakava terminacija je Cesta kod jezgara za
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proizvodnju seciva. Po Krebtriju do ovoga dolazi u slu¢aju da se tacka odbijanja smesti
suviSe daleko od lica jezgra (Crabtree, 1968). Ako je secivo tanko, ne¢e do¢i do ovakve
terminacije. Ulegnuta terminacija moze da sadrzi bazu koni¢nog jezgra, deo platforme

dvoplatformnog jezgra, kao i bazu jezgra pod korteksom (SI. 23).

S1.23. Ulegnuta terminacija. 1. sa zadrzanom bazom jezgra pod korteksom; 2: sa

zadrZanom bazom konic¢nog jezgra.

Zaobljena terminacija nastaje kod odbitaka formiranih blizu povrsine jezgra, zbog
¢ega sila odbijanja skrene pod pravim uglom prema licu jezgra. Odbitak tezi povecanju
Sirine, Sto zahteva primenu veée udarne sile. Ukoliko je ona nedovoljna, do¢i ¢e do toga da
se obrazuje distalni kraj koji je ventralno zaobljen i povijen prema dorzalnoj strani (Crabtree,

1968). Cesto se javlja na odbicima koja potucu sa jezgra sa ravnom povrsinom i sa onih koja
imaju iscrpljenu platformu (Cotterell and Kamminga, 1987). Odbici sa zaobljenom

terminacijom se ne razlikuju bitno po duZini od odbitaka sa Spicastom terminacijom i mogu
se uspesno koristiti za izradu alatki.

Stepenasta terminacija nastaje kada sila odbijanja naglo promeni pravac kretanja i
susrece lice jezgra. Ovo je posledica slabe sile odbijanja koja ne moZe da dostigne puno
prostiranje. Oblik distalnog kraja ima stepenast izgled prema dorzalnoj strani. Kod ovakve
terminacije ugao platforme je vrlo visok, moze biti i blizu 90 °.

Do aksijalne terminacije dolazi kada se povrSina odbijanja pruza kroz jezgro
priblizno pod pravim uglom i susrece deo jezgra koji se nalazi naspram tacke udbijanja.

Povrsina preloma ide do dna jezgra. Javlja se kod bipolarnog odbijanja
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Na terminaciju utice i vrsta inicijacije (str. 86-88). Sa Skoljkastom i povijenom
inicijacijom terminacija ¢e biti Spicasta, zaobljena ili stepenasta, a klinasta inicijcija dace
aksijalnu terminaciju. Na oblik distalnog kraja moZe znatno da utice i spoljnji ugao
platforme. Manji ugao ¢e dovesti do Spicaste terminacije (do 41 °), a veéi ugao dace
zaobljenu (do 61 °), ugao oko 76° prouzrokovace ulegnutu terminaciju, a vrlo veliki ugao,
blizu 90 °, uslovice stepenasti oblik distalnog kraja. Terminacija zavisi i od morfologije
jezgra, npr. konveksno lice jezgra dovodi do Spicaste terminacije (Dibble and
Whittaker1981).

Smer faseta na odbitku

Prema smeru dorzalnih faseta na odbitku vidimo pravac po kome se vrSilo odbijanje
jezgra, kao i promene pravca u toku redukcije. Koji ¢e smer odbijnja jezgra preovladivati
zavisi od smanjivanja dimenzija jezgra tokom njegove redukcije. Biranje smera faseta
odrazava nacin ponasanja izradivac¢a. Osim toga, ovo je i pokazitelj tipa jezgra, npr.
diskoidno i levalua jezgro imaju centripetalni smer, jednoplatformno ima jednosmerno
odbijanje itd. Odbici sa manje od tri dorzalne fasete ne mogu pouzdano ukazati na smer
odbijanja (npr. za centripetalnu redukciju).

Pojedini istrazivaci smer i broj faseta utvrduju po delovima odbitka: na distalnom
kraju, medijalno desno, na proksimalnom kraju i medijalno levo

Tostevin (2003) izdvaja sledece smerove faseta koji se navode po sektorima(SI.
24):

- jednosmerno- ako se fasete prostiru od proksimalnog kraja prema distalnom;

- jednosmerno/konvergentno - ako se fasete prostiru konvergentno prema distalnom kraju;
- dvosmerno - kada se fasete pruzaju od proksimlnog i distalnog dela;

- postrani¢no - fasete su usmerene sa leve ili desne ivice odbitka;

- subcentripetalno - fasete se prostiru sa tri dela odbitka;

- centripetalno - fasete su usmerene iz sva Cetiri dela odbitka;

- neodredljiv smer.
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FLAKE

S1. 24. Sektori na jezgru i odbitku za odredivanje smera faseta po Crew, 1975: 12
(navedeno u Tostevin, 2003: 82).

Smer faseta prikazan u poglavlju za bazu podataka nije izveden po sektorima, ve¢ je
izveden u odnosu na celu dorzalnu stranu odbitka:
- promenljivog smera (fasete se pruzaju u razli¢itim smerovima);
- jednosmerno od proksimalnog kraja prema distalnom kraju, neparalelno;
- jednosmerno od proksimalnog ka distalnom kraju, paralelno;
- jednosmerno/konvergentno od proksimalnog kraja prema distalnom kraju;
- proksimalno/distalno naizmeni¢no;
- proksimalno/distalno preklapajuce;
- centripetalno (prema sredistu odbitka );
- lateralno (od jedne lateralne ivice);
- bilateralno (od obe lateralne ivice);

- lateralno/distalno (od lateralne i distalne ivice);
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- naizmeni¢no duz grebena ( kod pripremnog seciva);
- dorzalna povrsina je ravna (jedna faseta);
- dorzalna povrsina je pod korteksom;
- dorzalna povrsina je sa jednom fasetom + korteks;
- neopredeljivo;
- neodredljivo (lom).
Broj faseta

Brojanje dorzalnih faseta se radi da bi se videlo iz kojeg stupnja redukcije jezgra
potice odbitak (Magne, 1989). U ranom stupnju redukcije ima malo faseta na odbicima, koji
su uglavnom vec¢ih dimenzija. Odbici sa velikim procentom korteksa sadrze mali broj
jednosmernih faseta, dok odbici sa malo korteksa imaju veci broj faseta, Sto ukazje na drugi
stupanj redukcije. Sa povecanjem redukcije i broj faseta se povecava, a veli¢ina odbitaka
smanjuje. Kod izrade bifsijalnih alatki broj faseta na dorzalnoj strani odbitka je veliki. Neki
istrazivaci smatraju da fasete nisu dobar indikator za redukciju, jer njihov broj ne zavisi
samo od stupanja redukcije, ve¢ 1 od koriS¢ene tehnike odbijanja, vrste sirovine i tipa
artefakta koji se pravi (Shott, 1994).S druge strane, svojstva dorzalnih faseta, a to je njihov
broj i smer, ukazuju na promenu pravca odbijanja jezgra, $to je povezano sa nacinom
izvodenja redukcije koji je izradiva¢ odabrao. Treba imati u vidu da mali broj faseta ne moze
sa sigurnoS¢u pokazati promenu smera redukcije.
Ugao ploha

Ugao ploha (en. Spine-plane Angle) je vaZzan za obavljanje odredenih vrsta rada. Mali
ugao je pogodan za se¢enje mekih materijala, kao $to je meso, a veliki za obradu tvrdih
materijala (Sandgahte 2005). Ako su alatke od krupnozrnih sirovina, onda ugao radne ivice
mora biti mali da bi se uspeSno obavio rad.
Tezina

Tezina je jedan od indikatora za pocetni stupanj redukcije jezgra (Magne and
Pokotylo, 1981; Mauldin and Amick, 1989; Odel, 1989; Shott, 1994). Zajedno sa drugim
metrickim svojstvima daje uvid u morfoloske odlike razli¢itih klasa odbitaka. Meri se u

gramima za svaki odbitak.
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6. 3. Atributi retusa
Kodni list broj 3 -1, 3-2

U prethodnom tekstu o redukciji retuSiranih artefakata bilo je reci o tome kakvi se sve
podaci o odbicima dobijaju obradom retusa. Retu$ ne pokazuje samo kako je izradena alatka,
ve¢ 1 nacin odrzavanja tokom njenog Zivotnog veka kroz postupak izoStravanja i
preoblikovanja (Dibble, 1984, 1987; Morrow, 1997; Brantingham and Kuhn, 2001; Fleniken
and Raymond, 1986; Hiscock and Attenbrow, 2003, 2005). Pored toga, retus je hronoloski i
kulturni pokazatelj, budu¢i da se nacini retuSiranja razlikuju kroz vreme i prostor.

Atributi retusa obuhavataju razli¢ite pojavnosti i veoma su brojni. Prema svom
sadrzaju grade nekoliko grupa koje se odnose na deo odbitka gde je retus smesten, na tok
prostiranja retusnih faseta, Sirinu retusa, ugao retusirane ivice, redukciju veli¢ine odbitka
nastale retuSiranjem, veli¢ina retusnih faseta, oblik retu$nih faseta, njihov medusobni odnos,
nazubljenost, oblik ivice odbitka dobijen retuSiranjem, podatke o dodatnom oblikovanju
alatke nakon primarnog retusiranja i podaci o prisustvu nenamernog retusa.U svakoj od
navedenih grupa atributa izvode se tipovi retusa. Skup dobijenih podataka daje potpuniji
uvid o primenjenoj tehnici izrade alatke i kulturnim svojstvima.

Kada posmatarmo tipove retusa koji se navode u arheoloskoj literaturi, uocavamo da
postoje razlike u nacinu izvodenja podele. Do ovoga je doslo zbog toga §to istrazivaci
nemaju ujednacen pristup izgradnji grupa atributa koje predstavljaju odreden sadrzaj retusa.
Nije retko da se krene sa izvodenjem tipova po varijacijama jedne vrste atributa, a potom se
prebaci na drugu vrstu atributa (npr. u tipove retusa odredene po polozaju u odnosu na strane
odbitka, ubaci se tip koji pokazuje Sirinu retusa itd.).

Najcesce koris¢ena klasifikacija retusa.je data od strane Borda (Bordes, 1961):
1-direktni retus (en. Direct Retouch)—- smeSten na dorzalnoj strani odbitka (Sl. 25: 1, 2);

2. inverzni (en. Inverse Retouch) - smeSten na ventralnoj strani (SI. 25: 3);

3. alternativni en. (en. Alternate Retouch) - retus se kontinuirano prostire duz jedne lateralne
ivice na dorzalnoj strani, a duz druge lateralne ivice na ventralnoj strani (Sl. 25: 4);

4. alternatiraju¢i (en. Alternating Retouch) — delom na dorzalnoj, a delom na ventralnoj
strani duz iste ivice odbitka (SI. 25: 5);
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5. bifasijalni (en. Bifacial Retouch) - direktni i inverzni retus smeSten duz iste ivice (SI. 41:

12);

6. invazivni (en. Invasive Retouch) - retus prekriva veéi deo, ili celu povrSinu jedne strane
odbitka (SI. 25: 24, 25).

Ova podela je prvenstveno zasnovana na poloZaju retusnih faseta u odnosu na strane i
ivice odbitka. Invazivni retus ne bi trebao biti ovde ubrojan, jer on ne pokazuje na kojoj su
strani smestene retusne fasete, ve¢ kolika je njihova Sirina. Invazivni retus je tip u okviru
grupe atributa o Sirini retusa na strani odbitka. Svaki retus, bez obzira na kojoj se strani
odbitka nalazi i kakva su mu druga svojstva, ima odredenu stepen invazivnosti na osnovu
koje se odreduje tip retuSa u toj grupi atributa.

Muvijes i saradnici, obradujuci nalaze sa lokaliteta Abri Patoa, navode nekoliko
tipova retuSa ,uz napomenu da podela zahteva dalju razradu, (Movius et al.,1968):

1. fini retus$ (en. Fine Retouch) - sa strmim, vrlo malim retusnim fasetama slabe invazivnosti,
tako da ivica ostaje ostra;

2. teSki retus (en. Heavy Retouch) - sa retusnim fasetama veé¢im od prethodnog tipa retusa,
strmim uglom i izraZenijim oblikovanjem ivice;

3. orinjasijenski retu$ (en. Aurignacien Retouche) - sa velikim retusnim fasetama pod strmim
uglom, stepenasto formiranim i invazivnim prostiranjem;

4. Krljusni retus (en. Scaled Retouch) — sa retusnim fasetama u obliku krljusti, invazivnog
prostiranja, sa ostrim uglom;

5. stepenasti retus (en. steped Retouch)- slican krljusnom, ali je invazivniji, pod vrlo strmim
uglom i ima stepenasti izgled,;

6. ravni retus (en. Flat Retouch) - sa vrlo oStrim uglom i invazivnim prostiranjem;

7. nazubljeni retus (en. Denticulate Retouch) - koji grade najmanje tri spojena retuSirana
udubljenja duz ivica. koja su priblizno iste veli¢inei razmaknuta.

Lokaciju retusa je, po Muvijesu, je na levoj ivici odbitka, desnoj, na distalnom, ili
proksimalnom kraju.Tok retusa (en. Extent) navodi kao parcijalni (kada je najmanje jedna
Cetvrtina duzine jedne ili obe ivice retuSirana), kontinuirani duz jedne ivice i kontiniurani
duz obe ivice.

Muvijes je napravio podelu retusa spajanjem pojedinacnih svojstva iz razli¢itih grupa

atributa: obliku retusnih faseta, uglu, invazivnosti i nazubljenosti ivice.
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Dibl za postruske (u okviru musterijenskih lokaliteta koje je obradio) navodi podelu
zasnovanu na intenzivnosti retusa koja pokazuje koli¢inu skinutog materijal kroz obnavljanje
radnih ivica (Dibble 1987):

1: laki retus (en. Light Retouch) koji se prostire u jednoj liniji sa $irinom ne ve¢om od 2-3
mm;

2: umereni retus (en. Medium Retouch) sa umereno invazivnim retusnim fasetama,
paralelnim, ili poluparalelnim medusobnim odnosom,;

3: teski retu$ (en. Heavy Retouch) koji je vrlo strm, i invazivan;

4: stepenasti retus (en. Stepped Retouch) koji je teski retus sa stepenastim izgledom i slican
je ,,kina,, retusu.

Navedena podela je zasnovana na invazivnosti retusa sa dodatim atributima o uglu
retusa i obliku retusnih faseta.

Po Laplasu retu$ obuhvata Cetiri grupe atributa: nacin retusiranja (fr.le mode), Sirina
retusa (I'ampleur), prostiranje (la délinéation) i orijentacija retusa (I'orientation). Nacin
retusiranja deli na jednostavan (fr. simple), strm (f. abrupte), ravan(fr. plate), i uzdignut (f.
surélevee), (Laplace,1964).Prema Sirini retus je iviéni (fr. marginale) i naglaseni (fr.
profonde), koji se javlja u varijantama krljusnog, invazivnog, prekrivajuéeg (fr.couvrante),
kratkog (fr. sommaire), i lamelarnog tipa. Prostiranje retusa deli na kontinuirani i
nazubljeni. Orijentacija retusa je direktna, inverzna, meSovita, alternativna i bifasijalna.
Orijentacija retusa je direktna (fr. directe),inverzna (fr. inverse), (fr. mixte), alternativna
(fr. alterne) i bifasijalna (fr. biface). Jednostavni retus opisuje kao polustrmi koji u manjoj,
ili ve¢oj meri smanjuje ivicu odbitka, a fasete su izduzene, ili krljusnog tipa. Strmi retus
ima visok ugao i znatno smanjuje prvobitnu Sirinu odbitka. Kod ravnog retusa fasete su
uske, izduzene, paralene, ili poluparalelne, a mogu biti ivi¢ne, ili pak naglaSene sa
varijantama invazivnog i prekrivajuceg prostiranja. Uzdignuti retus deli takode na ivicni i
naglaseni, gde se naglaSeni javlja u varijantama kao kratki, lamelarni i krljusni retus.

U Laplasovom sistemu je obuhvac¢en mali broj atributa retusa, a nisu ni jasno
razgranic¢eni po svom sadrzaju. Npr. za tok retusa navedeno je kontinuirano i nazubljeno
prostiranje. Ovo su dva potpuno razli¢ita sadrzaja. Tok retusa duz ivice je ili kontinuiran, ili
parcijalan. Nazubljeni retu$ se moze prostirati na oba nacina. Zatim, Sirina retusa je

prikazana samo sa dve vrste, kao ivi¢ni i naglaseni.

94



Kod podele retusa prema obliku retusnih faseta (S1.25.) ¢esto se navodi stepenasti,
krljusni, invazivni, nazubljeni i testerasti. Medutim, invazivni retus nije oblik retusnih faseta,
vec¢ Sirina prostiranja preko strane odbitka, pri ¢emu retusne fasete ne moraju biti istog tipa.
Bord deli retus po vrstama retusnih faseta na krljusni, stepenasti, poluparalelni i
paraleni(Bordes,1961). Uocljivo je da se poslednja dva tipa ne odnose na oblik faseta ve¢ na
njihov medusobni odnos, a izgled faseta je obi¢no u ovom odnosu lamelaran (SI.25).

Prema uglu retuSirane ivice, retus se deli na nekoliko tipova. | u ovoj podeli imamo
razlicite pristupe. Lerua-Guran (Lehroi-Gourhan) daje slede¢u podelu retusa u odnosu na
ugao: ravni (f. rasante) do 10°, kosi (fr. tres oblique) do 30°, strmi (f. abruptes) do 70 ° i
vertikalni (f. verticale) do 90° (navedeno u Brezillon,1971: 108). Senije (Cheynier) retus
manjim od 45 ° naziva kosim, a ve¢im od 45 ° strmim (navedeno u Brezillon,1971: 108).

Na osnovu Sirine prostiranja retusnih faseta, Tiksije izvodi podelu retusa na: ivicni (f.
marginale) i naglaseni retus (f. profonde). NaglaSeni retus ima pet tipova: krljudni (fr. scalari
forme), invazivni (fr. envahissante), prekrivajuéi.(fr. couvrante), kratki (fr. sommaire) i
lamelarni (fr. laminare), (Tixier, 1974). Dakle, podela naglaSenog retusa je izvedena prema
razli¢itim grupama atributa: obliku retusnih faseta, njihovoj invazivnosti.

Retus se sastoji iz veceg broja atributa razliCite prirode 1 odgovarajucih varijacija. Da
ne bi doSlo do meSanja tipova izvedenih po atributima razlicitih vrsta sadrzaja, neophodno je
razgraniciti grupe atributa. Svaka grupa obuhvata samo jednu vrstu sadrzaja retusa i njegove
varijacije na kojima je zasnovana podela tipova unutar te grupe.U sistemu obrade retuSa
prikazanom u bazi podataka koju predlazem,unesen je veci broj grupa atributa razlicite
prirode, sa ciljem da se dobiju detaljniji podaci o nacinu retuSiranja. Razgranicenje grupa
atributa omogucava da se lakSe izdvoji pojedinacno svojstvo retusa koje Zelimo da pratimo u
statistickoj obradi artefakata i da se bolje sagleda medusobni odnos razlicitih atributa, §to
nije moguce u sluc¢aju kada su oni izmeSani. Dobro razvrstane grupe dace jasno izdvojene
tipove retuSa zasnovane na sadrzaju jedne vrste atributa. Ovakav pristup pruza osnovu za
uspesnije poredenje odlika retusa na artefaktima iz jedne skupune nalaza, kao i za
posmatranje kulturnih razlika u razli¢itim skupinama nalaza.

Prikazane grupe atributa obuhvataju poloZaj retusa, smer retusnih faseta, tok retusa,
Sirinu retusa, ugao retusa, retusnu redukciju, redukciju otupljeih alatki, veli¢ina retusnih

faseta, oblik retusnih faseta, odnos retusnih faseta, vrstu u ja¢inu nazubljenosti retusirane
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ivice, oblik retuSirane ivice, prisustvo prateceg retusa (ako pored vodeceg retusa koji
odreduje tip alatke postoji i drugi, dopunjujuci retus R2, sa drugacijim svojstvima), prisustvo
nenamernog retusa i dodatno oblikovanje. Nastojalo se da pojedinacni atribut odgovara
sadrZaju atributske grupe u koju je svrstan, odnosno da nema ,,uskakanja,, atributa u grupu
koja se odnosi na sadrZaj druge prirode, i da se atribut iz jedne grupe ne ponavlja u drugoj
grupi.

Ukoliko je pored glavnog retusa prisutan i drugi retus ( R2) sa razli¢itim atributima,
podaci se zavode na listu 3-2 koji je istovetan listu 3-1. Ovaj retus nazivam “prate¢im
retuSem “ kada je prisutan naporedo sa glavnim retusem. Njegova uloga moze biti da dopuni,
odnosno doradi oblik alatke (npr. radi lakSeg drzanja ili usadivanja u dr$ku), a moze da
nastane i tokom izostravanja i preoblikovanja alatke. Kako je i ovaj retus sastavni deo alatke,
neophodna je da se obradi na isti na¢in kao i glavni retus. Kod kombinovanih alatki, gde su
zastupljena dva tipa na jednom odbitku, sa unoSenjem podataka o retusu R2 dobija se prikaz
nacina retusiranja za obe vrste alatki.

Polozaj retusa na delovima odbitka

PoloZaj retuSa je mesto na oodbitku gde je retus smeSten. Uobicajeno je da se polozaj
odreduje preko kvadrantnog sistema. Odbitak je podeljen na Cetiri dela i retus se obraduje u
svakom kvadrantu posebno. Kvadrantni sistem nije primenljiv ako je retus prisutan na istoj
ivici 1 sa dorzalne i sa ventralne strane i u slucajevima kada postoje razli€iti tipovi retusa na
istoj ivici. Takode nije upotrebljiv za jezgraske alatke.

U datoj klasifikaciji atributa polozZaja retusa se navodi po delovima odbitka, a svaki
deo ima svoj kodni broj. Time je omoguéeno da se zavede svaki polozaj retusa.

Smer retusnih faseta

Pod smerom retusnih faseta podrazumevam stranu odbitka na kojoj je retus smesten.
Ako su retusne fasete smeStene na dorzalnoj strani,onda je smer dorzalni, ako su na
ventralnoj, smer je ventralni. Dakle, termin ne pokazuje na kojoj je strani bila tacka

odbijanja retusnih faseta, ve¢ gde se nalaze retusne fasete.
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Sl. 25. Vrste retuSa. Smer retuda: 1: dorzalni (direktni) kontinuirani; 2:dorzalni parcijalni;
3:ventralni ( inverzni); 4: alternativni; 5: alternirajuci; 20: bipolarni. Oblik retudnih faseta: 6,
7: krljusne; 8: stepenaste; 9: iveraste; 11-15, 17, 18: lamelarne ; 10: perlaste.Odnos retusnih
faseta: 6-9, 19: nepravilni ; 11: paralelni; 12: poluparalelni; 13: naspramno paralelni; 14:
naspramno koso paralelni; 15: klasasti; 16: nepravilni klasasti ; 17: konvergentni, 18:
polukonvergentni. Sirina retuda: 21: uskoiviéni; 22: iviéni; 23: naglaseni; 24, 25: invazivni;

26: prekrivajudi.
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U anglosaksonskoj terminologiji naziv “dorzalni retus” se ne odnosi na retus smesten
na dorzalnoj strani odbitka, ve¢ na onaj koji se nalazi na ventralnoj strani, a “ventralni retus”
je onaj koji je smeSten na dorzalnoj strani odbitka. Ovo je zbog toga Sto se dala prednost
mestu delovanja sile odbijanja (inicijaciji), a ne strani na kojoj se nalaze retusne fasete.
Budu¢i da se odbici uvek odvajaju na suprotnoj strani od one na koje se usmerava tacka
odbijanja, retusne fasete se pojavljuju na ventralnoj strani odbitka kada se sila odbijanja
usmerava na dorzalnu stranu i suprotno. Po mom shvatanju je ispravnije imenovati retus po
strani gde se nalazi, nego odakle je retuSiranje izvrSeno. Nije ni jezi¢ki smisaono da se retus$
na dorzalnoj strani naziva ventralnim, a onaj na ventralnoj strani dorzalnim. Termin *“smer
retusnih faseta” uvela sam da bi se oznacilo na koju stranu odbitka su usmerene retusne
faste.

Tipovi izvedeni po smeru retusnih faseta u odnosu na stranu odbitka delimi¢no se
podudaraju sa klasifikacijom datom od strane Borda. To je direktni retus (koji nazivam
retuSsem dorzalnog smera), inverzni ( ventralnog smera) i bifasijalni retus (dorzalnog i
ventralnog smera duz iste ivice sa istim polozajem). Njegov invazivni retus je izdvojen i
smesSten u grupu o Sirini pruZanja retusnih faseta. Bordov alternativni retus se odnosi na onaj
koji je smeSten dorzalno duz jedne lateralne ivice, a ventralno duz naspramne lateralne ivice.
Alternirajuci je smesten dorzalno i ventralno, sa razli¢itim polozajem duz iste lateralne ivice.
Medutim, postoje primeri kod kojih je retus smeSten duz jedne lateralne ivice odbitka a drugi
retu$ na proksimalnom ili distalnom kraju odbitka. Ovakve primere nije moguée svrstati u
Bordovu podelu. Zbog toga smatram da je pogodnije uvesti podelu na dorzalni i ventralni
smer retusa. Time je data moguénost da se zavedu smerovi retusa na razli¢itim delovima
odbitka i nihove kombinacije. Podaci o tanom polozaju retusa u odnosu na delove odbitka i
njegovom toku nalaze se u posebnim odeljcima.

Po podeli koju dajem smer retusnih faseta obuhvata Sest tipova:

1: dorzalni retus (dirktni) - smeSten na dorzalnoj strani odbitka (SI. 25: 1, 2);

2: ventralni retus (inverzni) - smeSten na ventralnoj strani odbitka (SI. 25: 3);

3: dorzalni i ventralni retus —smesten na razli¢itim ivicama odbitka (alternativini kada je na
naspramnim ivicama odbitka);

4:dorzalni i ventralni (aleternirajuéi)- retusne fasete se nalaze na dorzalnoj i ventralnoj strani

duz iste ivice odbitka, a sa razli¢itim poloZajem i parcijalnim tokom;
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5: bifasijalni retus - dorzalni i ventralni retus smesSten duZ iste ivice odbitka i sa istim
polozajem u odnosu na delove odbitka (SI. 41: 12);

6: bipolarni retus - retusne fasete su usmerene i prema dorzalnoj i prema ventralnoj strani
odbitka, duZ iste ivice (SI. 25: 20). Izveden je tehnikom retuSiranja preko nakovnja.
Izrazito je strm i smanjuje u vecoj ili manjoj meri prvobitnu Sirinu odbitka. Ovom
vrstom retuSa vrsi se otupljivanje ivice.

Tok retusa
Tok retuSa predstavlja nacin prostiranja duz ivice odbitka . Kada je tok bez prekida i

prekriva celu duzinu ivice odbitka, retus se naziva kontinuiranim (ili totalni), (SI. 25: 1, 3, 4).

Ukoliko prekriva deo ivice, retus je parcijalani (SI. 25: 2, 5). Neki istrazivaci tok odreduju po

segmentima kvadratne podele povrsSine odbitka. Retus koji potpuno prekriva ivicu jednog

kvadranta imenuje se kao kontinuirani, a ako je smesten na razli¢itim delovima odbitka,
onda je diskontinuirani. Ovaj sistem nije primenljiv kada se na jednoj ivici odbitka nalaze
razliCiti retusi

U datoj bazi podataka je tok retusa odreden kao kontinuirani, kada se postire bez
prekida duz ivice, parcijalni, kada prekriva deo ivice odbitka, i diskontinuirana, ako se
prostire isprekidano duZ iste ivice odbitka.. Kod pojave dve razli¢ite vrste retusa, tok drugog

retusa (R2) se zavodi na kodnom listu br. 3-2.

Sirina retusa
Sirina retu3a (invazivnost) se odnosi na veli¢inu povrsine dorzalne, ili ventralne

strane, prekrivene retuSnim fasetama, polazec¢i od ivice prema sredini artefakta. Kolika ¢e

Sirina biti zavisi od toga kakva se vrsta alatke pravi i od jacine obnavljanja retusa.

Podela Sirine retusa prikazana u datoj bazi podataka sadrzi pet vrednosti:

1. uskoivi¢ni — sa retusnim fasetama koje prekrivaju sasvim usku povrsinu odbitka, te je
redukcija Sirine veoma slaba, ili je uopSte nema (SI. 25: 21). Veli¢ina povrsine pod
retuSem je 1-2 mm. Radna ivica ostaje oStra i pogodna je za secenje;

2. iviéni (ili obi¢ni ) — koji prekriva usku povrsinu duz ivice i u manjoj meri smanjuje
prvobitnu Sirinu odbitka (SI. 25: 22);

3. naglaseni - zahvata Siri deo ivice, ali ne dopire blizu sredine odbitka (SI. 25: 23);

4. invazivni - koji dopire skoro ili do polovine Sirine odbitka (SI. 25: 24, 25);
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5. prekrivajucéi - koji prekriva vise od polovine Sirine odbitka ili celu Sirinu odbitka (SI. 25:
26).

Ukoliko se Zeli uneti ukupna invazivnost retusa, upisuje se vrednost izracunata po
Clarcson-ovom sistemu, ali se ne moze izraCunati za fragmentovane alatke.

Ugao retusa

Ugao retusa je ugao izmedu ravne strane odbitka i povrsine pod retusem. Izmedu ugla
1 koli¢ine unifasijalnog retusa postoji odnos (Dibble 1995b). Sa intenzivnijim obnavljanjem
retusa ugao postaje strmiji, a redukcija Sirine odbitka sve ve¢a. Ova povezanost pomaze u
odredivanju redukcije prvobitne Sirine odbitka na kome je izradena alatka (Kuhn 1990).
Ugao retusa pokazuje i jainu obnavljanja retusa primenjivanog do trenutka kada je alatka
prestala da se koristi. Sa intenzivnijim obnavlajnjem, ugao retusa se povecéava.

Lerua-Guran ugao deli na : ravni — do 10 °kosi (polustrmi)- do 30°, strmi—do 70 ° i
vertikalni —do 90 ° (navedeno u Brezillon1971: 108). Po Senijeu retus je polustrm do 45 °, a
strm preko 45 ° (navedeno u Brezillon,1971:108). Helskog i saradnici dali su slede¢u podelu:
vrlo oStar ugao 0°-15°, oStar 16°-45°, strmi 46°-75°, veoma strmi 76°-90° i tup veéi od 90°
(Helskog et al.,1976).

Podela ugla retusa koju koristim u obradi nalaza zasnovana je na kombinaciji
vrednosti datim u prethodne tri podele: ravni - sa uglom do 10° polustrmi - sa uglom 11 ° -
45° ; strmi - sa uglom 46 ° - 80°, vertikalni retus - sa uglom 81 © - 90° i tupi veéi od 90 °.

Na kodnom listu se unosi stvarna vrednost ugla u stepenima .Takav pristup
omogucava da se uo¢i da li se kod nekih tipova alatki u datoj skupini nalaza vrednosti ugla
krec¢u u uskom rasponu, ili pak Sirokom. Odrednica ,,strm ugao,, obuhvata raspon od 46 ° do
80 °, a iz toga se ne moze videti da isti tip alatke u dve skupine nalaza ima razli¢ite vrednosti
najce$cée zastupljenog ugla. Npr., kod postruski u jednoj skupini nalaza ugao se pretezno
krec¢e izmedu 46 ° i 60 °, a u drugoj skupini izmedu 70° i 80 °. To moze biti zbog razlike u
radnoj nameni alatke, ali i posledica drugacijeg tehnoloSkog postupka u izradi i odrzavanju
alatke. Ili, kod razlicitih tipova alatki unutar iste tipoloske grupe, npr. strugaca, moze da
postoji velika razlika u veli¢ini ugla , a svi imaju strm ugao.

Veli¢ina ugla nije istovetna duz celog toka retusa, te je potrebno meriti na vise mesta

1 uzeti vrednost koja je ¢eS¢e zastupljena.
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Retusna redukcija

Kroz veli¢inu retusne redukcije vidi se u kolikoj je meri primenjeno retusiranje,
izoStravanje i preoblikovanje alatke. Ona pokazuje ja¢inu smanjivanja prvobitne veliine
odbitka. Odredivanjem prvobitne Sirine odbitaka pre retusiranja, moZe se razmatrati da li je
postojao poseban izbor u veli¢ini odbitaka za odreden tip alatke, kao i to iz kog stupnja
redukcije jezgra poti¢u. O sistemima odredivanja retusne redukcije bilo je re¢i u prethodnom
tekstu.

Na kodnom listu, u odeljku za redukciju, unosi se izracunata vrednost po sistemu
odredivanja koji istrazivac¢ odabere. Kod bipolarno otupljenih alatki redukcija se ne moze
izracunati po navedednim sistemima. Ovo je moguce uraditi prema gradaciji redukcije datoj
u bazi podataka . Izrazenost jacine otupljivanja zasnovala sam na podeli Sirine odbitka na
Sest delova. Mala redukcija odstranjuje manje od 1/6 Sirine, naglaSena od 1/6 do 2/6 Sirine
odbitka, izrazena od 2/6 do 1/ 2 ,a veoma izraZena redukcija je jednaka, ili ve¢a od polovine
Sirine odbitka.

Jacina otupljenosti moze da bude svojstvo odredenog tipa alatke sa posebnom
namenom. Takode moZe i da bude kulturna i hronoloska odrednica. Iz tog razloga smatram
da je potrebno uvesti u podatke o velicini redukcije dobijene otupljivanjem ivice alatke.
Veli¢ina retusnih faseta

Velicina retuSnih faseta pokazuje primenjenu tehniku izrade (npr. duge, plitke fasete
se dobijaju tehnikom pritiska). Povezane su sa tipom alatke i njenom namenom, a mogu biti i
pokazatelj kulturne pripadnosti.

Lerua-Guran je dao podelu Sirine faseta na: veoma velike (do 20 mm i vise), velike
(do 15 mm), srednje (do 6mm) i male (do 2mm); Duzinu retusnih faseta (od njenog
proksimalnog do distalnog dela) izvodi iz odnosa duzina/Sirina i deli ih na: kratke (D =
S:1/2), srednje (D=S), duge (D= S:2), lamelarni (D = S:3) (navedeno u Brezillon1971: 112).
Ovakva podela navedena je i u datoj bazi podataka.

Oblik retusnih faseta

Tipovi retusa odreduju se i prema obliku retu$nih faseta. Njihovi oblici su razliciti,

zavisno od tog kakva se alatka pravi, kolika je jacine izo$travanja, otupljivanja ili

preoblikovanja alatke (npr. kod izraZzenog obnavljanja retuSa nastaju stepenaste fasete).
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Oblik faseta je i pokazatelj tehnike retuSiranja (npr. krljusne fasete se izraduju tehnikom

direktnog udara, a lamelarne fasete tehnikom pritiska i pan¢em).

U bazi podataka je navedeno pet vrsta oblika retusnih faseta:

1. obicne fasete (iveraste) — koje teku u jednom nizu, bez medusobnog pekrivanja, nemaju
prosSiren distalni deo kao kod krljusnih faseta, niti stepenast izgled (SI. 25: 9);

2. krljusne fasete — u obliku krljusti, kratke, Siroke, prosirene u distalnom delu, ¢esto su
velike i medusobno se prekrivaju (SlI. 25: 6, 7). Mogu se proizvesti direktnim
udarom tvrdim ili mekim ¢eki¢em. Ova vrtsa retusa je tipi¢na za sredjni paleolit;

3. stepenaste fasete —retusne fasete su u svom distalnom delu duboke $to daje stepenast
izgled retusu (Sl. 25:8). Ovo je Cesta pojava kod krljusnih faseta kada je jacina
retuSiranja naglasena, kao i kod jakog ponovnog retusiranja ivice alatke. Kad je ova
vrsta retuSa invazivna naziva se ,,kina retus" (fr. Quina retouch)

4. lamelarne fasete — izduZene, uske fasete u obliku negativa uskih se¢iva (SI. 25:11-15, 17,
18);

5. perlaste fasete - vrlo sitne, plitke, ujednaceno zaobljene u svom distalnom delu, podjdnake
duzine i Sirine. Prekrivaju veoma usku povrsinu duz ivice (Sl. 25: 10).

Odnos retusnih faseta

Tipologija retusa izvodi se i po medusobnom odnosu retusnih faseta. Odredeni

tipovi alatki imaju svojstven odnos. Kod frontalnih strugac¢a radna ivica ¢esto ima fasete u

polu-konvergentnom i konvergentnom odnosu. Pojedini odnosi faseta pojavljuju se u

odredenim periodima i kulturnim grupama npr.(retus na solitrijenskim alatkama).

U bazi podataka je navedeno deset vrsta odnosa:

- nepravilni(Sl. 25:6-9, 19);

- konvergentni (SI. 25: 17);

- polu-konvergentni (SI. 25: 18);

- nepravilno-konvergentni (SI. 25: 19);

- paralelni (SI. 25: 11);

- poluparalelni (SI. 25: 12);

- naspramno paralelni (SI. 25: 13);

- naspramno koso paralelni (SI. 25: 14);

- klasasti (SI. 25: 15);
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- nepravilni klasasti (SI. 25: 16).

Paralelni retus se dobija tehnikom pritiska. Tipi¢an je za neke gornjepaleolitske
kulture (npr. solitrijska), ali se javlja i u mladim periodima
Nazubljenost

Nazubljena ivica alatke se dobija spajanjem najmanje dva retusirana udubljenja.
Niz malih udubljenja koja obrazuju fine zubce, uglavnom trougaonog oblika, grade posebnu
vrstu nazubljenosti, tz. ,,testerasta nazubljenost™ koja se u strucnoj literaturi naziva i
,.testerasti retus,, (en. Serrated Retouch), Moguce je i da ivica ima samo jedan isturen zubac
Spicastog oblika (fr. denticule aigu), (SI. 88: 10). ili jedan zubac sa zaobljenim Spicom (fr.
denticule arrondi) koji je napravljen spajanjem dva retusSirana udubljenja. Prema izgledu
zubaca nazubljenost navedena u datoj bazi podataka je podeljena na obi¢nu (SI. 38: 7; 39:
10; 64:13, 14), testerastu (SI. 57: 13)., sa jednom izbo¢inom u obliku $picastog zubca i sa
jednom izboc¢inom u obliku zaobljenog zubca. S obzirom na to da postoji razlika u
izrazenosti nazubljenosti, a Sto je povezano sa dubinom i Sirinom retuSiranih udubljenja, data
je i podela,zasnovana na subjektivnom opazanju, na blagu, naglasenu i veoma naglasenu
nazubljenost.

Razni tipovi alatki mogu imati nazubljenu ivicu (npr. strugaci, postruske i dr.). Takve
alatke su svrstane u njihovu primarnu tipolosku grupu, s tim sto se na kodnom listu za retus,
a u odeljku za nazubljenost, navode atributi nazubljenosti. Time je postugnuto da primarni
tip latke ostaje zabeleZen, a nazubljenost je atribut koji se odnosi na nacin retuSiranja ivice

Alatke sa nazubljeno retuSiranom ivicom koje ne pripadaju po svom izgledu ni jednoj
tipoloskoj grupi, svrstane su u zasebnu tipolosku grupu oznacenu kao ,,nazubljene alatke”.
Oblik retusirane ivice

Oblik retuSirane ivice je povezan sa vrstom alatke, ali 1 sa ja¢inom retus$ne redukcije.
Sto je obnavljanje retusa izrazenije, to se i oblik ivice vise menja i dobija naglasenu
konveksnost.

RetuSirana ivica moze biti ravna, konveksna, konkavna, konkavno—konveksna i
nepravilna. U literaturi se ¢esto za ravno retusiranu ivicu kaze da je prava. Smatram da ovaj
termin nijeodgovarajuci , jer se odnosi na pravac prostiranja ivice koji moze biti prav ili kos.

Termin “ravna ivica” je podobniji zato Sto pokazuje oblik ivice.
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Dodatno oblikovanje

Pored uobicajenog nacina oblikovanja alatki postupkom retusiranja, javljaju se i
nalazi na kojima se konacni oblik doteruje namernim prelomom, fasetama dobijenim
tehnikom izrade dleta, ili postavljanjem dve-tri vece retusne fasete. Sva tri nacina
oblikovanja mogu da se jave pojedinac¢no i u kombinaciji (Purici¢, 2005). Svrha njihove
primene je suzavanje artefakta, skra¢ivanje, stanjivanje i obnavljanje ivice. Svaki od ovih
postupaka je odavno poznat u stru¢noj literaturi, ali nije dovoljno posveceno paznje njihovim
kombinacijama. Naziv “dodatno oblikovanje” izvela sam na osnovu pojave da se oblik
alatke dobijen retuSiranjem dodatno oblikuje, tj. doraduje primenom drugih tehnika koje se
razlikuju od uobicajenog retusiranja. Postoje i alatke koje nisu retusirane, a imaju
primenjeno dodatno oblikovanje.

Radi uspostavljanja terminoloske razlike izmedu faseta dleta izgradenih za pravljenje
alatke tipa dleto i faseta dobijenih tehnikom za izradu dleta radi oblikovanja dela alatke koji
ima neku drugu namenu, primenila sam naziv “dletasta faseta”. Postupak izrade dve- tri
Siroke fasete kojima se stanjuje alatka nazvala sam “fasetiranje”. Time je naglasena razliku
izmedu retusa i ovakvih, dodatih faseta.

O tehnici odbijanja za izradu dleta opSirnije se govori u odeljku za tipologiju.
Dletasim fasetama se vrsilo suzavanje i skra¢ivanje. Primena dletastih faseta u svrhu
oblikovanja dela alatke koji se usaduje uocena je jos pre nekoliko decenija (Semenov, 1964;
Movius, 1968). Istrazivanja o tragovima upotrebe potvrduju ovakav nacin pravljenja
usadnika (Keeley, 1982; Vaughan, 1985b; Knecht, 1988; Barton et al., 1996). Oblikovanje se
izvodi samo primenom dletastih faseta (SI. 26: 7, 9; SI. 27: 9), ili u kombinaciji sa namernim
prelomom (Sl. 26: 6)). i fasetiranjem (SI. 27:8, 12). Nije lako utvrditi koje su fasete sluzile za
dodatno oblikovanje, a koje za izradu radne ivice dleta. Neophodno je uraditi analizu
funkcije koja moze da utvrdi polozaj radnog dela alatke i tragove od usadivanja. Medutim,
oni nisu uvek uocljivi. Kao indikacija da se radi o izradi dletastih faseta radi postizanja
odredenog oblika alatke, mogu posluziti sledeée pojave: polozaj dletaste fasete u odnosu na
retusirani deo alatke i njenu radnu ivicu; oblik dela odbitka gde se nalaze dletaste fasete;
puni oblik alatke na kojoj su pored retusa smestene i fasete dobijene dletastim odbijanjem;
kombinacija dletastih fasete sa namernim prelomom; nedostatak radne ivice dleta pogodne

zarad.
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Namerni pelom je primenjivan za suZavanje i skra¢ivanje alatke, samostalno (SI. SI.
26:1- 5, 8; Sl. 27: 2-7, 10, 13), ili u kombinaciji sa dletastim fasetama (SI. 26: 6) i
fasetiranjem (SI. 26: 6; Sl. 27: 11;), a i kombinacijom sva tri na¢ina oblikovanja (SI. 27: 8).
Ovom tehnikom je doterivan oblik, izradivan deo koji se usaduje, preoblikovana ivica ili se
podesavala veli¢ina alatke. Razlika izmedu slucajnog i namernog preloma cesto nije
uocljiva. Da bi se sagledali atributi ove dve vrste preloma, radeni su eksperimenti (Owen,
1982; Kobayashi, 1985; Bergman et al., 1987; Jennings, 2011).

Namerni prelom se moze utvrditi preko tragova upotrebe smestenih duz njegovih
ivica 1 na povrsini, ali 1 sa subjektivnim, vizuelnim opazanjem moguce je uociti kada je
ovakav nacin oblikovanja primenjen. Na to ukazuje prisustvo atributa odbijanja na povrsini
preloma (tacka odbijanja, negativ bulbusa, usna, talasi Sile, fisure). Dobar
pokazatelj je poloZaj preloma u odnosu na retuSirani deo alatke, oblik dela alatke gde se
nalazi prelom, prisustvo dva i viSe preloma na jednom aretfaktu, kao i povezane povrsine
preloma i prelomi simetri¢no postavljeni duz naspramnih ivica (Sl. 27: 4-6).Simetri¢no
postavljeni prelomi, ili povezane povrSine preloma, prisutni su na ve¢em broju nalaza iz
perioda musterijena, mezolita i neolita sa lokaliteta u Srbiji i Crnoj Gori (Puri¢i¢, 2005). Na
obradivanim artefaktima iz ovih regiona zapaZa se da je prelom smesten na manjem delu
lateralne ivice, a retko celom duzinom, zatim na proksimalnom delu odbitka ili lateralno i
proksimalno. Zastupljeni su u kombinaciji sa dletastim fasetama (narocito kod suzavanja
proksimalnog kraja odbitka) i sa dodatom jednom, ili dve-tri fasete. Skra¢ivanje namernim
prelomom cesto se susre¢e kod kratkih frontalnih, noktastih i lepezastih strugaca (Sl. 26: 1-
9). Nije retko da su povrSine preloma povezane (Sl. 26: 2, 5, 8). Mala je verovanoca da se
simeri¢an polozaj preloma (Sl. 27: 4, 5, 9), podjednaka duzina i nagib preloma ili
medusobno povezane povrSine mogu javiti na ve¢em broju nalaza unutar jedne skupine, a
pogotovu ne na nalazima iz razli¢itih kulturnih grupa. Za takav medusobni odnos povrSina

preloma potrebna je veoma dobra kontrola odbijanja.
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Sl. 26. Dodatno oblikovanje strugaca. 1-5, 8: skra¢ivanje namernim prelomom; 7, 9:
suzavanje dletastom fasetom; 6: skracivanje i suzavanje kombinacijom namernog preloma
i dletaste fasete (1, 2, 9 — musterijen,lokalitet Bio¢e, Crna Gora; 3, 4: mezolit, lokalitet
Trebacki kr§, Crna Gora; 5, 6, 7: neolit, lokalitet Cuduge, Srbija; 8: — neolit, lokalitet
Vinca, Srbija).

O]

> dletasta faseta, “©> namerni prelom, -+ fasetiranje, ~ bulbus odstranjen dodatnim

oblikovanjem
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S1. 27. Dodatno oblikovanje.1: suzavanje i skra¢ivanje namernim prelomom; 2-7, 10:
suzavanje namernim pelomom; 8: suzavanje i stanjivanje kombinacijom namernog
preloma, fasetiranja i fasete dleta 9: suZzavanje dletastom fasetom; 11: suZavanje i

skra¢ivanjem kombinacijom namernog preloma i fasetirnja; 12: suzavanje 1 skrac¢ivanje

kombinacijom fasetiranja i dletaste fasete; 13: skra¢ivanje namernim prelomom; 14, 15:

stanjivanje fasetiranjem (primeri musterijenskih nalaza sa loklaiteta Bioce).
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Fasetiranjem sam nazvala pravljenje jedne, ili nekoliko veéih retusnih faseta kojima
se stanjuje alatka. Primenjuje se samostalno (SI. 27: 14, 15) i u kombinaciji sa dletastim
fasetama (SI. 27: 12), sa namernim prelomom (SI. 27: 11) i u kombinaciji sa dletastim
fasetama i namernim prelomom (SI. 27: 8). Cesto se na ovakav na¢in stanjuje bulbus radi
boljeg usadivanja (Débenath and Dibble, 1994; Sandgahte, 2005). Ovaj postupak se susrece
u mustrijenu i kasnijim periodima. Na nekim nalazima sa musterijenskog loklaiteta Bioce
(Crna Gora) fasetiranjem se takode postize skracivanje i suzavanje aretfakta tako Sto se
dubokim fasetama odstranjuje i deo ivice, $to dovodi do suzavanja (Puri¢i¢, 2005).

Da bi ustanovila kako se ove tri vrste oblikovanja medusobno kombinuju i da li
postoje odredene kombinacije za neke tipove alatki, napravila sam listu kodiranih atributa.
Prikupljanje uocenih atributa treba da omoguci lakse prepoznavanje prisustva ovakvih
nacina dorade retuSirane altke. U prethodnom teksti izneSeni zakljucci dobijeni su na osnovu
rezultata obrade musterijenskih, mezolitskih i neolitskih lokaliteta iz Crne gore i Srbije.
Smatram da je potrebno obraditi vec¢i broj lokaliteta razli¢itih arheoloskih kultura kako bi se
vise saznalo na kojim tipovima alatki se ¢eS¢e dodatno oblikovanje primenjuje, u kojim
kulturama je viSe zastupljeno, kakva je priroda kombinacija i da li se na¢in kombinovanja
menja kroz vreme i prostor. Lista atributa sadrZi pet vrsta podataka: poloZaj dodatnog
oblikovanja, atributi dodatnog oblikovanja, priroda povrSinesa koje se vrsi odbijanje, smer
odbijanja, vrst adodatnog oblikovanja.

Polozaj dodatnog oblikovanaj se odreduje po podeli odbitka na delove kao kod
poloZaja fragmentacije

Atributi dodatnog oblikovanja obuhvataju pojave svojstvene namernom odbijanju, a
to su prisustvo platforme, vidljiva tacka odbijanja, negativ usne, negativ bulbusa, fisure u
predelu negativa bulbusa, ivi¢ne fisure, talasi sile odbijanja. Zastupljeni su pojedinacno i u
kombinaciji.

Podaci o prirodi povrSine odbijanja se odnose na mesto na odbitku gde je izvrSeno
odbijanje dletaste fasete, namernog preloma, ili fasetiranje. To moze biti uradeno
postavljanjem tacke odbijanja na dorzalnoj povrs$ini odbitka, ventralnoj, na ivici platforme,
na retudu, na prelomi, na faseti dleta, na dletastoj faseti, na distalnoj ivici i na platformi.

Podatak o smeru pokazuje da li je oblikovanje usmereno preko transferzalnog dela

odbitka, lateralnog, preko dorzalne strane, ventralne, ili na vise mesta.
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Prisustvo drugog retusa

Pored glavnog, radnog retusa , na alatki se moze nalaziti i drugi retus (R2)sa
drugacijim svojstvima. Takode je kod kombinovanih alatki neophodno navesti atribute
retuda za svaki tip alatke. Naznaka o prisustvu druge vrste retusa se unosi na kodni list za
retus br. 3-1, a njegova obrada je na kodnom listu br. 3-2.
Nenamerni retus

Nenamerni retu§ obuhvata slucajna oStecenja. Nastaju dejstvom razlicitih fizickih
uticaja: usled kretanja sedimenata, zbog ¢ega dolazi do izmeStanja artefakta sa prvobitne
pozicije, a $to moZe prouzrokovati ostecenja ivica (krioturbacioni retus), zatim, gazenjem u
toku naseljenosti lokaliteta (en. trampling), prilikom iskopavanja, transporta, skladistenja itd.
(McBrearty et al., 1998). Slu¢ajna ostecenja mogu biti veoma sli¢na namernom retusu i
oStecenjima nastalim tokom upotrebe. Golim okom uocljiva razlika je u neravnomernom
rasporedu slucajno nastalih faseta i njihovom nepravilnom obliku. U odeljku o nenamernom
retusu navodi se 1 makroskopski vidljivo prisustvo oSte¢enja nastalih tokom upotrebe
(upotrebni retus), ali se ne obraduju, jer to pripada analizi funkcije koja je zasebna oblast
istrazivanja sa posebnim tehikama utvrdivanja uslova pod kojima su nastali, a koja nije
obuhvacena ovim radom.

U odeljku za nenamerni retus svrstan je i silikatni sjaj nastao pri secenju biljaka
koje sadrZe silicijum, mada nema oStec¢enja u obliku malih faseta sli¢nih retusu. Ovaj
podatak moze da ukaze na vezu izmedu tipa alatke 1 njene namene (npr. da je bila sastavni

deo kompozitne alatke kao Sto je srp).

6. 4. Morfoloska tipologija

Morfoloska tipologija svrstava artefakte po slicnosti, odnosno razli¢itosti njihovih
atributa. Artefakti sa slicnim atributima sac¢injavaju jednu tipoloSku grupu. Artefakti iz iste
tipoloske grupe nikada nisu istovetni, ve¢ su manje-vise sli¢ni. Varirajacije zasnovane na
promenama odredenog atributa unutar tipoloske grupe grade tip, podtip i varijante tipa
alatke. Za kontrolu varijacija neophodna je statisticka obrada atributa.

Klasifikacija u tipove je proces utvrdivanja oblika zasnovanog na kombinaciji
atributa. Alatku sa¢injavaju grupe atributa sa odredenim sadrzajem. Svaki tip ima

prepoznatljive atribute na osnovu kojih se razlikuje od ostalih tipova alatki. Atributi jednog
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tipa alatke moraju biti na njoj prisutni. Uobicajeno je da se za odredivanje tipa uzimaju Cetiri
vrste sadrzaja: ponavljanje oblika, pravilnost oblika, morfolosSke odlike koje su potrebne za
odredenu vrstu akivnosti i nacin oblikovanja artefakta primenom retusiranja. Atribut iz jedne
grupe treba da odgovara njenom sadrZaju i ne sme da bude svrstan u neku drugu grupu, tj. ne
sme do¢i do meSanja atributa iz grupa razli¢itih sadrzaja. U klasifikacionim sistemima
prisutna je pojava meSanja atributa, Sto dovodi do pogresnih rezultata obrade. U opazanju
atributa. zastupljena je i znatna subjekivnost. Primenom raznih statistickih metoda obrade,
nastoji se da se subjektivnost umaniji. Ipak, ona nije odstranjena u potpunosti, ne samo zbog
razlika u videnju atributa, ve¢ 1 zbog razlika u definiciji pojedinih atributa.

U arheoloskoj literaturi se navodi ogroman broj tipova alatki. Neki su izvedeni na
osnovu oblika, neki po polozaja retusa, vrsti retusa, neki po imenu lokaliteta na kome su
otkriveni itd. Odredivanje tipova zavisi od toga koji su atributi uklju¢eni u obradu i kako su
organizovani, kao i od upotrebljene terminologije. Ne postoje ujednac¢eni kriterijumi
organizacije atributa na osnovu kojih se odreduju tipovi. Neujednaceni pristup obradi nalaza
doveo je do razlicitih sistema klasifikacije tipova, zbog ¢ega se ne moze uspesno izvrsiti
poredene nalaza sa dva, ili vise lokaliteta.

U priloZzenom sistemu obrade podataka dat je veliki broj atributa za tipologiju. Time
se postize detaljnije odredivanje svojstava tipova i bolje poredenje slicnosti i razlika kod vise
skupina nalaza.

Kako se kod jednog tipa alatke mogu javiti varijacije atributa, uvedeno je nekoliko
odeljaka za varijacije koji su oznaceni rednim brojem. Vrste 1 broj varijacija nisu istovetni za
sve tipove alatki. Sadrzaj varijacije pod odredeneim brojem odnosi se samo na tip alatke koji
se razmatra, a $to je naznaceno u bazi podataka za svaki tip.

U cilju postizanja otvorenog sistema za unoSenje tipova, uvedena su dva odeljka. U
jednom se daje tipoloska grupa kojoj alatka pripada, a u drugom tipovi alatki, poc¢evsi od
rednog broja jedan. Na taj nacin je brojnost kodova za tipove neogranicena.

Naporedo sa terminima na srpskom navedeni su i nazivi na engleskom jeziku, a kod
nekih tipova i na francuskom i nemackom. Vecina termina je u skladu sa ustaljenom
srpskom terminologojom, a manji broj je drugadiji, jer bolje odgovaraju sadrzaju koji

predstavljaju.
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6. 4. 1. Tipoloske grupe i tipovi alatki
Kodni list br. 4

Fabrikatori (en. Fabricators)

Fabrikatori su alatke upotrebljene za pravljenje drugih alatki. To su ¢ekié, panc,
retuSer, nakovanj, glacalice, abraderi i jezgro.U bazi podataka su zavedeni oni fabrikatori
koji su od kamena. Kodni list za jezgra je dat zasebno.

Na ¢eki¢ima mogu biti vidljivi tragovi udaranja u vidu iskrzane povrsine i manjih
udubljenja. Retuseri imaju sli¢na o$tecenja, a ¢esto i male fasete na radnoj povrSini. Kod
nakovanja je povrSina na mestu oslanjanja jezgra neravna, iskrzana i ponekad blago
udubljena. Glacalica je komad abrazivnog materijala, kao Sto je pescar, kojim se doteruje
ivica ili povrSina platforme jezgra. Smatra se da glacalica za jezgra ima ravnu povrsinu.

Abrador je kamen zrnaste teksture kojim se ogrubljuje povrsina platforme (Crabtree, 1974).

Coperi i ¢oping alatke (en. Choppers and Chopping-tools)

Coperi su poceli da se koriste u vreme homo habilisa, a zadrZali su se u upotrebi i u
kasnijim periodima. Pripadaju oblutaskoj tradiciji, jer su uglavnom izradivani na oblucima,
mada mogu biti i na blokovima sirovine. Izrada radne ivice je jednostavna. Sa jednog dela
oblutka se odbiju dve ili viSe odbitaka. Dobijene fasete obrazuju oStru ivicu pogodnu za rad
(SI. 28: 1). Radna ivica je ravna ili zaobljena, a smeStena je transferzalno, na duzoj ivici
oblutka. Prirodni oblik oblutka je sasvim malo izmenjen. Kori$¢eni su za razne vrste radova:
kasapljenje divljaci, cepanje kosti, pripremu biljne hrane i dr.

Coping alatke su sli¢ne ¢operima. Razlikuju se po tome §to im je radna ivica
odbijana bifasijalno, te je znatno ostrija nego kod Copera (SI. 28: 2). Ima sinusoidan izgled.

Uglavnom su zastupljeni u donjem paleoltu, a i u musterijenu, naro¢ito u Aziji.
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S1. 28.1: Coper; 2: Coping alatka.

Alatke sa klaktonijenskim udubljenjem (en. Clacttonian notch)

Izraduju se na odbicima tako §to se odbijanjem dela ivice napravi udubljenje koje nije
retusirano. Izvodi se direktim udarom. Pretpostavlja se da je udubljne kori$¢eno za
pricvrs¢ivanje drvene, ili kosStane drSke. Ova industrija je trajala paralelno sa aselijenskom u
periodu od 400 000 do oko 200 000 godina. Naziv je dat po lokalitetu Clacton-on-Sea u
Engleskoj. Krajem donjeg paleolita klaktonijenska inustrija je potisnuta musterijenskom
tehnologijom.

Podela tipova u datoj bazi podataka izvedena je prema poloZaju udubljenja u odnosi

na ivice odbitka, na isti nacin kao $to je uradeno za retusirana udubljenja.
Bifasijali (en. Bifaces, fr. bifaces; nem. faustkeile)

Bifasijali su prve paleolitske alatke koje su prepoznate kao ljudske tvorevine. Ve

krajem osamnaestog veka predstavljene su ilustracijama od strane DZon Frera (John Frere) ,
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ali su klasifikovane i opisane tek pre Sesdeset godina. Prvi koji su napravili klasifikacioni
sistem bili su Bord (Bordes, 1961) i Rou (Roe,1964, 1968). Najstariji nalazi bifasijala poticu
iz Afrike, iz perioda kasnog olduvaja . Pojavljuju se u vremenu od 1 600 000- 1 400 000
godina u asocijaciji sa homo ergasterom. Bifasijali postaju dominantni u aSelijenskoj
industriji, koja traje preko 1.5 milion godina, a povezana je sa homo erectusom i homo
heidelbergensisom. Ova industrija najduze traje i ima najvecu raspristranjenost. Zastupljena
je u Africi, Evropi i Aziji. ASelijenske alatke su prisutne i tokom musterijena (musterijen
aSelijenske tradicije), prvenstveno kao kordiformni i trougaoni tipovi ru¢nih sekira.

Naziv ,,bifasijali.,, se odnosi na alatke koje su u potpunosti, ili skoro potpuno
retuSirane sa obe strane. Termin ,,bifasijalni retus,, oznacava retus smesten na dorzalnoj i
ventralnoj strani duz iste ivice odbitka, a koji moze imati razli¢itu Sirinu, od uskoivi¢ne do
izrazeno invazivne. Dakle, postoji razlika izmedu pojma bifasijal i bifasijalno retusirana
alatka.

Grupa alatki pod nazivom bifasijali obuhvata ru¢ne sekire (fr. coups de poings; en.
Handaxe), pikove i cepace. Izradivani su od oblutaka, nodula, blokova sirovine i velikih
odbitaka. Pripadaju tzv. jezgraskim alatkama, jer su uglavnim izradivani na jezgrima.
Invazivno su prekriveni fasetama preko cele, ili skoro cele povrsine dorzalne i ventralne
strane. U ranom periodu bifasijali su bili deblji i manje simetri¢ni, jer su odbijani tvrdim
¢eki¢em. Kasnije se u upotrebu uveo meki ¢eki¢ od roga, kosti i drveta. Nakon dobijanja
grubog oblika tvrdim ¢eki¢em, odbijanje se nastavlja mekim ¢ekic¢em koji daje duze i tanje
odbitke. Time se postiZe da se sekira stanji i da se dobiju ravne, vrlo oStre ivice. Vremenom
se povecava simetri¢nost i finoca izrade. Po izgledu, veli¢ini 1 debljini grade veci broj tipova.
Mogu biti veliki, ili manjih dimenzija, imati pravilan i nepravilan oblik. Baza je kod mnogih
primera masivna, pogodna za drZanje, sa i bez korteksa, a kod nekih je stanjena. Vrh
bifasijalne alatke moZze biti zaobljen, manje-viSe Spicast, ili u obliku transferzalne radne
ivice. Baza alatke je potpuno obradena ili neobradena sa zadrzanim korteksom. Profil
bifasijala varira od debelih i nepravilnih, do socivasto spljostenih i simetri¢nih. Radni deo su
lateralne ivice i Spic. Funkcija ovih alatki nije sasvim jasna. Predpostavlja se da nisu bili
specijalizovani za odredene namenu, ve¢ su obavljali razli¢ite vrste rada kao Sto je
kasapljenje, seCenje, kopanje korenja, obrada koze, skidanje kore sa drveta, za lovljenje

zZivotinja i dr.
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Varijacije u obliku i veli¢ini bifasijala su obaj$njavane na razli¢ite nacine. Neki
istarzivaci smatraju da varijacije i njihovu geografsku rasprostranjenost uslovljava vrsta
sirovine. Prema Vajtu Spicasti i ovalno oblici su rezultat primene dva razli¢ita na¢ina
redukcije na razli¢itim vrstama sirovina. Oblik i veli¢ina sirovine se takode navode kao
uzrok varijacija (White,1995; Ashton and White, 2003; Clark, 1980). Cesto se objagnjava da
je raznovrsnost bifasijala odraz kulturnih zona unutar aselijenskog tehno-kompleksa
(Gamble and Marshall, 2001). Tokom istrazivanja nalaza sa Bliskog Istoka, Mek Feron
iznosi zaklju¢ak da su varijacije prvenstveno posledica stupnjeva redukcije, tj. obnavljanja
tokom upotrebe do trenutka kada se odbacuju (McPheron, 2003, 2006). Redukcija se pre
svega odnosi na Spic i zato je vazno merenje razdaljine od vrha $pica do tacke maksimalne
Sirine. Sa obnavljanjem vrha, duzina ¢e se menjati. Veliki i $picasti tipovi pripadaju ranom
stupnju izrade, pre nego S§to se otpocelo sa njihovim izoStravanjem., a mali i zaobljeni, kao
Sto su ovalni i diskoidni, nastaju tokom obnavljanja. McPheron smatra da vrsta sirovine i
oblik mogu imati indirektni uticaj na proces redukcije. Bifasijali od loSe sirovine se brze
troSe i odbacuju, te ih zaticemo u ranoj fazi redukcije, kada su Spicasto oblikovani. Oni od
dobre sirovine se duze zadrzavaju u upotrebi i stoga podlezu ja¢éem obnavljanju, zbog ¢ega
ih nalazimo u zaobljenom obliku. Prema istrazivanjima Seron vrsta sirovine, oblik i veli¢ina
nemaju primarnu ulogu za pojavu varijacija, ve¢ je to rezultat drugacijih aktivnosti i na¢ini
ponaSanja (Sharon, 2008, 2009).

Postoje razliéte tipoloske podele bifasijala. Takode postoje izraZene razlike u
terminologiji koje su izgradene od strane francuskih, engleskih i nemackih istrazivaca, §to je
dovelo do toga da se isti tip alatke razli¢ito naziva. Sta vise, i definicije iste alatke se
razlikuju. Zbog toga je tesko izvrSiti uporednu analizu aretfakata.

Tokom 1960- ih arheolozi su izgradili standardizivane liste za kalsifikaciju alatki
donjeg paleolita. Za evropske nalaze se pretezno koristi Bordov (Bordes, 1961) i Rouov
(Roe,1964,1968) sistem koji preko odnosa dimenzionih vrednosti delova alatke odreduje
izduzenost, relativnu debljinu i oblik ivica. Na osnovu dobijenih vrednosti izvedeni su tipovi
i varijacije.

Po Bordu meri se najveca duzina, najveca Sirina, najveca debljina, $irina na sredini
bifasijala, rastojanje od najvece $irine do baze, Sirina na 3/4 duzine (Sl. 29). 1z ovih mernih

vrednosti izracunavaju se slede¢i odnosi:
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1. poloZaj maksimalne Sirine — dobija se deljenjem maksimalne duZine sa rastojanjem
maksimalne Sirine od baze;

2. zaobljenost ivica — Sirina na sredini bifasijala podeljena sa maksimalnom Sirinom;

3. indeks Spica — Sirina na ¥ duZine podeljena sa maksimalnom Sirinom;

4. indeks izduZenosti — odnos maksimalne duzine i Sirine. Ako je odnos veéi od 1.5 bifasijal
je izduzen;

5. indeks debljine — maksimalna Sirina podeljena sa maksimalnom debljinom. Ako je odnos

veéi od 2.35 bifasijal je pljosnat, a kada je manji , onda je masivan.

Po Rou (Roe,1968) uzimaju se sledece vrednosti: duzina $irina ,debljina, polozaj
maksimalne Sirine, polozaj maksmalne debljine, Sirina na 1/5 duzine (Sirina baze), Sirina na
1/2 duzine, Sirina na 4/5 duzine (Sirina Spica), debljina na 1/ 5 duzine (debljina baze),
debljina na 1/2 duzine, debljina na 4 /5 duZine (debljina Spica). Odnos dimenzionih vrednosti
pokazuje morfoloSka svojstva bifasijala:

1: polozaj najvece $irine u odnosu na ukupnu duzinu: maksimalna duzina / rastojanje od
taCke maksimalne Sirine do baze (navedeno po Grosman et al., 2008);

2: zaobljenost ivica bifasijala: Sirina na sredini bifsijala / maksimalna Sirina;

3: debljina bifasijala: maksimalna Sirina / maksimalna debljina. Ako je ovaj odnos manji od
2.35, bifasijal je debeo. Ako je veéi od 2.35, bifasijal je tanak;

4: izduzenost bifasijala: maksimalna duzina / maksimalnu Sirinu:. Ako je ovaj odnos >1.5
radi se o izduZzenom kordiformnom i trougaonom tipu bifasijalu. Ukoliko je > 1.6
bifasijal je izduZeno ovalni ,,limande,, tip. Kada je <1.3 bifasijal je ovalni diskoidni
tip.

U prilozenom sistemu Klasifikacije atributa unete su kombinacije dimenzionih
odrednica date po Rouovom i Bordovom sistemu (SI. 30). Uzima se indeksi za poloZaja
najvece Sirine, indeks zaobljenosti, indeks Spica, nideks izduzenosti 1 indeks debljine. Radi
detaljnijeg izdvajanja varijacija, dimenzionim vrednostima dodati su i atributi koji se odnose
na oblik vrha Spica, oblik i simetri¢nost lateralnih ivica, oblik baze, masivnost poprecnog
preseka i poloZaj i tok retusa.Vrh je oblikovan kao Spicast, zaobljen, ili ravan. lvice su
simetri¢ne ili nesimetri¢ne. Retus je kontirnuiran, parcijalan ili je izveden transferzalnim

odbijanjem kao kod transete.
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Sl. 29.Dimenzije bifasijala. po Bordes-u (slika preuzeta i prilagodena iz Bordes,1961).
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Sl. 30. Dimenzije bifasijala: kombinovani sistem Borda (Bordes, 1961) i Roua (Roe,1964)
(slika preuzeta i prilagodena iz: McPherron, 2003: 61).
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Tipologije bifasijala se razlikuju po tome koji su atributi izdvajani kao primarni za
odredivanje tipa. Tipovi dati u Sifrarniku pretezno odgovaraju tipovima navedenim od strane
Borda (Bordes, 1961), (Sl. 31 a, b). Koris¢eni termini su dati u prevodu, u nekim
slu¢ajevima su zadrZani francuski i nemacki nazivi, a neki su prilagodeni srpskom jeziku i
neodgovaraju izravhom prevodu stranih termina.Tipovi bifasijala dati u bazi podataka su
slededi:

- ovalni bifasijali (fr. ovalaire) — zaobljeni sa svih strana, bez ostrog vrha. Dele se na tipicne
ovalne, izduzeno ovalne (fr. limande),i diskoidne (fr. discoide). Tipi¢ni ovalni imaju
konveksne lateralne ivice i indeks izduzenosti 1.3 -1.6 (SI. 35: 2, 3) . Indeks kod
izduzeno ovalnih je veci od 1.6 (SI. 32; Sl. 35: 7). Oba kraja su im zaobljena.
Diskoidni bifasijali su manje-viSe kruznog oblika i sa nizim indeksom izduzenosti,
uglavnom manjim od 1.3 (Sl. 32; Sl. 36: 3).

- trougaoni bifasijali (fr. trianngulaire) — trougaonog oblika sa Spicastim vrhom. Lateralne
ivice su uglavnom ravne do blago konveksne. Baza je prtezno ravna, retusirana, ali
moze imati i zadrzan korteks, odnosno deo platforme ukoliko je bifasijal napravljen
na odbitku. Dele se na tipicne trougaone sa indeksom izduzenosti manji od 1.5 (SI.
35:9), izduZeno trougaone (fr. triangulaire allongé) sa indeksom veéim od 1.5,
trougaone sa izduzenim, konkavnim lateralnim ivicama i konveksnom bazom (fr.
dent de requin), subtrougaone naglaseno konveksne (fr, ogivo-triangulaire) koji
imaju naglaSeno konveksne lateralne ivice i ravnu bazu (SI.35: 12) i subtrougaone
sa konkavnim lateralnim ivicama i konveksnom bazom (fr. pelécyforme) (SI.35:8).
Ukoliko ima izrazeno konkavne ivice, a baza je blago konveksna, konkavna ili
ravna, ubraja se u tip tzv. ,,ajkulin zub®, jer svojim oblikom podseca na zub ajkule
(SI. 36: 10).

- kordiformni (srcasti) bifasijali (fr. cordiforme) — imaju izrazen distalni kraj sa Spicastim do
blago zaobljenim vrhom.Baza je Siroka i zaobljena. Lateralne ivice su naglaseno
konveksne. Pripadaju pljosnatim bifasijalima.Dele se na tipicne kordiformne koje
imaju indeks izduzenosti manji od 1.5 (SI. 32; Sl. 35: 4), izduzene kordiformne sa
indeksom izduZenosti ve¢im od 1.5 (SI. 35: 5), tipicne subkordiformne (Sl. 35: 6),
izduzene subkordiformne. Tipi¢ni kordiformni su ¢esto pravljeni na velikim

odbicima, te se u predelu baze moze zadrzati deo platforme odbitka.
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Subkordiformni bifasijali su deblji od tipi¢nih i mogu imati zadrZan deo korteksa na
svo0joj bazi.

- bademasti bifasijali (fr. amygdaloide) - imaju Spicast vrh, a bazni deo je proSiren i zaobljen.
Sli¢ni su kordiformnim bifsijalima, a razlikuju se po vecoj debljini. Mogu da imaju
bazu prekrivenu korteksom. Podeljene su na tipicne bademaste (Sl. 32) i bademaste
sa korteksoidnom bazom (fr.amygdaloides a talon). Obe vrste se dalje dele na kratke
1 izduzene sa indeksom vec¢im od 1,5.

Bademastim fasijalima pripadaju i ,,naviforme épais* (fr.) koji su izduzeni i
Spicasti na oba kraja, priblizno su deltoidnog oblika i imaju indeks izduzenosti veéi
od 1.5. Retko su zastupljeni u Evropi, ¢esci su u Africi (S1.36: 1).

- kopljasti bifasijali(fr. lancéolé) — imaju izduZeni oblik i Spicasto oblikovan vrh u vidu
koplja , dok je bazni deo debeo Dele se na tipicne kopljaste, fikrone ((fr. ficron),
mikokijenske i ,,lageniforme” (fr.) i mikokkajle (nem. micoquekeile). Svi imaju
zadebljanu bazu, Cesto sa zadrzanim korteksom. Tipicni kopljasti bifasijal ima ravne
do blago konveksne lateralne ivice, a distalni kraj je trougaonog ili so¢ivastog
popre¢nog peseka (SI. 32; sl. 35: 1). Mikokijenski bifasijali imaju vrlo izduzen 3pic,
bazni deo je Sirok i zaobljen, a lateralne ivice su konkavne (Sl. 34: 3, 4; SI.36: 10,
11). Fikroni su sli¢ni mikokijenskim bifasijalima ali su im lateralne ivice nesto
grublje obradene (Sl. 33; 36: 7, 8). Prema izgledu lateralnih ivica dele se na
kopljaste fikrone Kiji imaju konveksne ivice i mikokijenske fikrone sa konkavnim
ivicama. Distalni kraj je izduzen i Spicast .Mikokkajle je po obliku slican klasicnom
mikokijenskom bifasijalu (S1.36: 4). Jedna lateralna ivica je dobro retuSirana, a baza
je neobradena ili grubo doterana.Oblik je manje-vise simetrican. Slican
mikokijenskom je ,,lageniforme*“(fr.) tip bifasijala, ali mu je Spic viSe zaobljen i
lateralne ivice su manje suzene (SI. 36: 5, 6).

- otupljeni bifasijal (fr. biface a dos; en. Backed Bifaciall) — grupa bifasijala sa otupljenom,
tj. zadebljanom lateralnom ivicom koja se nalazi naspram radne ivice. Zastupljeni
su u centralnoj i isto¢noj Evropi. Smatralo se da su to bile alatke za secenje, ali je
analiza funkcije pokazala da su koriS¢eni za razli¢ite vrste radova. Otupljeni
bifasijali pripadaju jezgraskim alatkama, mada su mogli biti izradeni i od odbitaka

koji su potpuno obradeni sa obe strane, takode sa naspramnom zadebljanom ivicom.
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Brojni su u mikokijenskoj industriji.Postoji viSe tipova ovakvih bifasijala: halbkajle
(nem. halbkeile), faustkajlbleter (nem. faust keilblatter), kajlmeser (nem.
keilmesser).

Halbkajle ima jednu lateralnu ivicu i distalni kraj dobro obraden dok je
druga ivica bez obrade ili malo obradena. Ventralna povrS$ina je grulje obradena.
Baza je pod korteksom ili malo retusirana (SI.37: 3).

Faustkajlbleter je dobro obraden na jednoj povrsini dok je druga malo ili
uopste nije obradena. Pore¢ni presek je tanak i priblizno ravan. Baza je obi¢no
neobradena. Jedna lateralna ivica je potpuno retuSirana, a naspramna delimi¢no u
distalnom delu tako da se obrazuje Spic (Sl. 37: 1, 2). Podpodela je prema simetriji
oblika i Sirini bifasijala.

Kajlmeser ima jednu bifasijaln retusiranu lateralnu ivicu koja se pruza
pravo, a naspramna ivica je neobradena ili grubo obradena i zadebljana, sa ravnim,
koveksnim ili konkavnim oblikom. Dorzalna strana je konveksna, dok je ventralna
vise zaravnjena, te je tipican poprecni presek alatke planokonveksan. Baza je
neobradena, malo obradena ili stanjena. Veli¢ina se obicno kre¢e do 15cm. Postoji
nekoliko tipova kajlmesera nazvanih po lokalitetima: Konigsaue Kajlmeser(nem.
Konigsaue Keilmess), (Sl. 37: 4, 7), Lihtenberger Kajlmeser (nem. Lichtenberger
Keilmesser), Bokstajn-meser (nem. Bockstein-messer), (SI. 37: 8, 9), Prodnik-meser
(SI. 37: 10), KlauzeniSe meser (nem. Klausennische messer), (Sl. 37: 5, 6), Balver
ili Buhlener Kajlmeser (nem. Balver ili Buchlener Keilmesse) i dr. Prodnik je
otupljeni bifasijal u obliku slova D i sa velikom bazom koja je ¢esto pod korteksom.
Bifsijalni retu§ moze biti parcijalan, ukoliko je bifasijal izraden na odbitku. Jedna
lateralna ivica je prava, a naspramna je konveksna i zadebljana sa najve¢om
debljinom na sredini, odnosna na dve tre¢ine poduZne ose u smeru baze. Spic je
blago konveksan. Lateralna ivica moze biti obnavljena primenom tzv. ,,prodnik
transet tenike* koju odlikuje lateralno postavljanje jedne vecée fasete.

- listoliki bifasijal (nem. blattspitzen; fr. foliates; en. Foliate point)— su izduZeni bifasijali, sa
Spicastim vrhom i konveksnim, simetri¢nim lateralnim ivicama (SI. 32: SI. 34: 1, 2).
Retus potpuno ili skoro potpuno pekriva obe povrsine. Popre¢ni presek je

bikonveksan ili planokonveksan. Odlikuju se veoma finom izradom i tankim,
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soc¢ivastim poprecnim presekom. Dele se na: nepotpuno povrsSinski retuSirane koji
su obi¢no retusirani na jednoj strani kod proksimalnog i distalnog kraja odbitka , a
na drugoj strani u blizini srediSnjeg dela odbitka; na izduzene sa ravhom ventralnom
i konveksnom dorzalnom stranom; na uske izduzene koji imaju zaobljenu bazu; na
iSiroke sa popre¢nim presekom u obliku slova D, a baza je Spicasto oblikovaa ili
ima udubljenje. Listoliki bifasijali su brojni u isto¢noj i centralnoj Evropi tokom
kasnog srednjeg i ranog gornjeg paleolita, a u zapadnoj Evropi su retki.

- abvilijenski bifasijal — su grublje izrade, debeli i imaju sinusoidan ili ,,S ,,0blik ivica. Spic
je trougaonog peseka, ponekad Cetverougaonog. Baza je slabo oblikovana i Cesto je
pod korteksom. Izraduju se direktnim udarom sa tvrdim ¢eki¢em. Dele se na tipcne
I triedarske (SI. 36: 9). Zastupljeni su u abvelijenskom periodu, ali i u aSelienu
iponekad u srednjem paleolitu.

- jezgrasti bofasijal — imaju oblik jezgra. Razlikuju se od jezgra po tome $to im je ivica
pogodna za obavljanje rada dok kod jezgra to nije (SI. 32; SI. 38: 3).

- parcijalni bifasijali — su oni koji nisu u potpunoisti obradeni. Cesto se izraduju na ivercima
tako da je dorzalna povrSina potpuno prekrivena fasetama, a ventralna je bez obrade
(SI. 36: 2). Ovakav tip se takode naziva unifasijalni bifasijal. Ono po ¢emu se
razlikuje od unifasijalih alatki na odbicima sa potpuno retusiranom jednom
povrsinom je oblik koji odgovara bifasijalima.

- pikovi (en. Pics) - veoma izduzeni bifasijali koji su u jednom delu su masivni (S1.38: 1, 2).
Upravo po ovom masivnom delu i njegovom obliku koji je ¢etvorougaoni, ponekad
trougaoni, razlikuju se od ostalih bifasijala. Dele se na tipicne i triedarske sa
trougaonim ppre¢nim presekom.

- cepaci (en.Cleavers), ili kliveri - su bifasijali na velikim odbicima sa radnom ivicom koja
nije retusirana. Radna ivica je Siroka, ravna, postavljena transferzalno, rede
lateralno. Imaju oblik latini¢nog slova ,,U* (SI. 39). Retus se nalazi duz jedne, ili
obe lateralne ivice. Baza je zaobljena i pogodna za drzanju u ruci. Tiksije (Tixier,
1956) je cepace podelio na Sest tipova: Tip 0 — na kortikalnom odbitku gde je
distalna radna ivica napravljena spojem ventralne strane i povrSine pod korteksom;
tip 1: na kortikalnom odbitku gde je distalna radna ivica napravljena skidanjem

jednog odbitka na jezgru pre nego $to je odbijen odbitak koji ¢e se oblikovati u
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kliver; tip 2: na obi¢nom iverku; tip 3: -na levalua iverku; tip 4: ,, Tabelbalat-
Tachengit”, tip kod koga su obe starne oblikovane fasetama sa jezgra, pre nego Sto
je odbijen obitk na kome je izraden kliver; tip 5: sa invazivnim retusem; tip 6: na
,,Kombeva,, odbitku (SI. .39: VI). Ova Tiksijeva tipologija je zasnovana na
mesavini nekoliko atributa razli¢itog sadrzaja: na vrsti odbitka: prisustvu korteksa,
prirodi faseta na distalnom kraju, invazivnosti retusa i specifi¢noj vrsti odbitka
nazvanih po kulturnoj pripadnosti.

Podela cepaca prikazana u bazi podataka izvedena je prema poloZaju retusa.
Podaci o vrsti odbitka na kome su izradeni i o prisustvu i koli¢ini korteksa unose se

na na kodnom listu br.2 za morfo-tehnoloSke i dimezione vrednosti odbitaka.
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Sl..31-a. Konture bifasijala po Boredes-u (slika preuzeta iz: Brezillion, 1971: 152).

Bifasijali se po debljni dele u dve grupe: pljosnate i masivne (Sl. 32). Unutar ovih

grupa dele se prema medusobom odnosu drugih atributa. Po Bordes-u (1961) pljosnati
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bifasijali su: trougaoni, subtrougaoni, kordiformni, ovalni, diskoidni i ,,limande” (fr.). U

grupu masivnih bifasijala uvrstio je kopljaste, bademaste, ,,naviforme épais* (fr.), fikrone i

mikokijenske Siljke. Trougaoni, subtrougaoni i kordiformni imaju izrazen Spic na distalnom

delu, a maksimalnu Sirinu u blizu baze. Kod ovalnih, izduZeno ovalnih i diskoidnih Spic i

baza su uglavnom zaobljeni, a maksimalna Sirina je smeStena blize sredini.
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Sl. 31-b. Tipologija bifasijala po Bordes-u (preuzeto iz: Brezillion, 1971: 153).
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BIFASIALI (rucne sekire)
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masivnl bifasial
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Sl. 33.Fikron (slika preuzeta iz:Roe, 1970: 54).
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Sl. 34. Bifasijali. 1,2: listoliki bifasijali; 3, 4 mikokijenski bifasijali (slika preuzeta iz:
Bordes, 1972: 108).
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Sl. 35. Bifasijali . 1: kopljasti; 2, 3: ovalni; 4: tipi¢ni kordiformni; 5: izduZeni kordiformni;
6: subkordiformni; 7: izduZeno ovalni (fr.limande); 8: subtrougaoni sa konkavnim
lateralnim ivicama i konveksnom bazom (fr. pélécyforme); 9: trougaoni, 10: trougaoni
tzv.,,ajkulin zub”; 11: subtrougaoni; 12: subtrougaoni naglaseno konveksni (fr. ogivo-
triangulare), (slika preuzeta i prilagodena iz: Debenath and Dibble, 1994: 134-137, 139,
140, 142).
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Sl. 36. Bifasijali. 1: ,,naviforme®; 2: parcijalni; 3: diskoidni; 4: mikokajle; 5, 6:
»lageniforme®, 7, 8: fikroni; 9: abvilijenski; 10, 11: tipi¢ni mikokijenski (slike preuzete i
prilagodene iz Debenath and Dibble, 1994: 138, 140, 143,145,146, 148, 150,153).
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Sl. 37. Otupljeni bifasijali. 1,2: faustkajlbleter; 3: halbkajle; 4, 7: Kenigzaune kajlmeser;
5,6: KlauseniSe kajlmeser; 8,9: Bokstajn kajlmeser; 10: Prodnik (slike preuzete i
prilagodene iz Debenath and Dibble, 1994: 154,156, 158,159, 160,).
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Sl. 38. Bifasijali.1, 2: pikovi; 3: jezgrasti bifasijal (slika preuzeta i prilagodena iz:

Debenath and Dibble, 1994: 151, 168).
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Sl. .39. Tipovi cepaca dati po Tiksijeu (Tixier,1967), (ilustracija preuzeta iz Santonja and
Villa, 2006: 438).
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Strugaci (en. End-Scrapers)

Strugaci su prisutni ve¢ u srednjem paleolitu, ali ¢ine manji deo ukupne industrije.
Izradivani su na ivercima i se¢ivima (SI.40). Uglavnom su kori$¢eni za obradu koze
(Andreson, 1980; Keeley, 1980), a mogli su biti upotrebljivani i za druge vrste rada. DrZani
su u ruci ili su usadivani u drsku. Srugaci su, pored postruski, ¢esto najzastupljenije alatke u
skupinama okresanih artefakata.

Retus strugaca je pretezno strm, rede polustrm, zavisno od tipa. Retusne fasete mogu
biti lamelarnog oblika, iverastog , meSovitog, a ¢esto su i stepenastog izgleda. Lameralne
retudne fasete (npr. kod frontalnih strugac¢a) imaju medusobno konvergentni ili
polukonvergentni odnos (SI. 25: 17, 18).

Tipologije strugaca izvodene su prema obliku, polozaju retusa, lokalitetu ili
arheoloskoj kulturi. Dalje podele su prema velicini (kratki, dugi), vrsti odbitka (na iverku,
secivu), obliku retuSirane ivice (ravna, konveksna, konkavna) itd.,ve¢ prema tome kojoj vrsti
atributa istrazivaci daju prednost. Stoga je broj tipova strugaca u struc¢noj literaturi veliki.

Izucavanje redukcije nastale obnavljanjem retusa ukazuje da neki tipovi strugaca
mogu biti oblici dobijeni preretuSiranjem tokom radnog veka. Obnavljanje retusa dovodi do
smanjenja duzine, Sirine i konveksnosti radne ivice, a povecava se ugao retusa (Dibble,
1987; Morrow, 1997). Ipak, nije lako odrediti da li je, npr. kratki frontalni struga¢, namerno
tako primarno izraden ili je posledica jakog obnavljanja retusa. Ovde bi izrazito strm ugao i
Sirina retuSa radne ivice mogli da ukazu na jaku redukciju nastalu obnavljanjem retusa,
ukoliko je strugac na iverku kome je debljina u porastu prema proksimlnom delu. Kod
seCiva, koja imaju ujednacenu debljinu, ovakav podatak nije pouzdan.

U bazi podataka su navedeni najcesci tipovi strugaca, a mogucnost dodavanja drugih
tipova je otvorena:

- frontalni strugaci (en. End-Scraper) - se prave na distalnom, rede proksimalnom kraju
odbitka. Retusne fasete se pruzaju konvergentno, polukonvergentno i
nekonvergentno (SI. 40: 1-3, 7). Oblik faseta je lamelaran ili iverast, ¢esto u
kombinaciji ove dve vrste, a mogu imati i stepenasti izgled;

- njuskasti strugaci (en. Nosed Scraper) - imaju zaobljenu radnu ivicu koja je konkavno
suZena na spoju sa lateralnim ivicama odbitka (S1.40: 11, 12). Dele se na pljosnate i

uzdignute;
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- konvergentni strugaci, (en. Convergente End-Scraper) - sa retuSem na obe lateralne ivice
koje se spaju. Spoj moze biti zaobljen ili Spicast. Konvergentni strugac¢ sa $picastim
vrhom predstavlja Spicasti strugac¢(en. Pointed End-Scraper), (S1.40: 6);

- lepezasti strugaci (en. Fan-shaped End-Scraper ) - su u obliku lepeze, tj. lateralne ivice im
se suzavaju prema kraju koji se nalazi naspram radne ivice strugaca (SI.40: 13);

- noktasti strugaci (en. Thumb-nail Scraper,) su u obliku nokta, uglavnhom malih dimenzija
(SI. 40: 5);

- dugmicati strugaci ( fr. grattoir bouton)- su kruznog oblika, strmo retuSirani, malih
dimenzija, sa uzdignutim srediSnjim delom u obliku kalote prekrivene korteksom
(SI. 40: 8);

- kruzni strugaci (en. Circular Scraper) - imaju cirkumlateralni retus, a veli¢ina im varira (Sl.
40: 4);

- polukruzni strugaci - sa retuSem koji se ne prostire curkumlateralno ve¢ polukruzno.

- kupasti strugaci - u obliku kupe, sa uzdignutim i Spicasto oblikovanim sredisnjim delom
dorzalne strane (S1.40: 10). Poprecni presek je masivan, kao kod uzdignutih
strugaca i po tom atributu mogli bi se svrstati 1 u ovu grupu. Izdvojeni su ka zaseban
tip zbog svog specificnog oblika;

- uzdignuti (Cunasti) strugaci (en. Keeled Scraper; fr. grattoir caréné) - imaju masivan
poprecni presek, a retusne fasete se prostiru pod vrlo strmim uglom (SI. 40: 9, 12).
Ovako izrazena uzdignutnost moze da se javi kod nekih prethodno navedenih
tipova, te su u Sifrarniku navedeni odgovarajuci podtipovi. Kako postoji razlika u
izgledu izmedu uzdignutih strugaca (npr. uzdignutog kruzno retusiranog i
uzdignutog frontalno retusiranog strugaca) , pokazalo se neophodnim da se prema
obliku odrede podtipovi uzdignutih strugaca;

- dvojni strugaci (en. Double End-Scraper)- sa dve naspramno postavljene radne ivice istog
tipa (SI. 40: 2);

- visetipni strugaci (en.Multiple Scraper) - sastoje se iz razli¢itih tipova strugac¢a izgradenih

na istom odbitku.
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Sl. 40. Tipovi strugaca. 1: frontalni; 2: dvojni frontalni; 3: kratki frontalni 4: kruzni;
S:noktasti; 6: Spicasti; 7: frontalni nazubljeni; 8: dugmicasti: 9: frontalni uzdignuti: 10:
kupasti; 11: njuskati; 12: njuskasti uzdignuti; 13: lepezasti.

U odnosu na duzinu strugaca, data je podela na obi¢ne, duge i kratke.Odredivanje je

prema odnosu Sirine i duzZine. Kratki imaju duzinu manju od dvostruke Sirine.
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Pored retu$a koji sacinjava radnu ivicu struga¢a moguce je i prisustvo drugog retusa
izvan radne ivice (npr. frontalni strugac¢ na lateralno retusiranom secivu). Atributi ove druge
vrste retuSa unose se na kodni list za retus R2.

Podaci o obliku retusirane ivice beleZe se u posebno izdvojenom odeljku na kodnom
listu za retus.

Svaki tip strugaca moze imati nazubljeno retuSiranu ivicu (SI. 40: 7). Podaci se unose

u odeljak za prisustvo nazubljenosti.

Postruske (en. Side-Scrapers)

Postruske su alatke sa slicnom funkcijom kao kod strugaca. Od njih se razlikuju po
obliku retusnih faseta i njihovom medusobnom odnosu. Imaju nekonvergentni odnos, a po
obliku su uglavnom krljusne i stepenaste, rede iveraste. Retus je najcesce smesten na
dorzalnoj strani i pruza se duZ jedne ili vise ivica odbitka. U veéini slu¢ajeva su unifasijalno
retusirane, ali su zastupljene i one koje imaju bifasijalni smer retusa (Sl. 41:12). Invazivnost
retusa varira. Neke postruske mogu imati i prekrivajuci tip retusa.. Ugao retusa je pretezno
strm.

U Bordovoj tipologiji (1961) za donji i srednji paleolit date su Cetiri glavne grupe
tipova postruski izvedene prema broju retusiranih ivica i polozaju retusa u odnosu na osu
odbitka . To su: 1. jednostavne, lateralne postruske sa retusem smesStenim duz jedne lateralne
ivice; 2. dvojne postruske koje imaju dve lateralne retuSirane ivice bez medusobnog
spajanja; 3. konvergentne postruske sa dve retuSirane ivice koje se medusobno spajaju
gradedi Spic, obi¢no na distalnom kraju odbitka; 4. transverzalne postruske sa retuSiranom
ivicom transferzalno postavljenom naspram proksimalnog kraja odbitka. Prema obliku
retuSiranih ivica, u sve Cetiri grupe izvrSena je dalja podela na tipove.

Po Diblu tipoloske varijacije postruski su odraz ja¢ine retusne redukcije (Dibble,
1984, 1987, 1995b), (SI. 16). To su zapravo stanja nastala preretuSiranjem, tj.
preoblikovanjem nakon Sto prvobitno retuSirana ivica postane tokom rada neupotrebljiva.
Izrabljena ivica lateralne postrusSke se ponovo retuSira, a ponavljanjem postupka retus
postepeno prelazi na transferzalnu ivicu i na kraju se dobija transferzalna postruska. Pri tome
je duzina alatke znatno smanjena. Ukoliko se pak jedna ivica izoStrava, a dodatno se retusira

1 naspramna ivica, dobice se dvojna, bilateralna postruska. Daljim izoStravanjem obe ivice
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do¢i ¢e do njihovog spajanje i nasta¢e konvergentna postruska. Kada se prvobitno lateralnoj
postruski doda jos jedna retuSirana ivica pod uglom oko 45 ° u odnosu na osu dobijanja,
dobija se posebna vrsta konvergentne postruske, tzv. “dezete” tip. Dibble naglasava da nije
uvek pouzdano da li su konvergentne i transferzalne postruske posledica preretusiranja, ili su
u takvom obliku primarno izradene. Intenzivnost retusa pokazuje koli¢inu skinutog materijaa
kroz obnavljanje radnih ivica. Ako imaju intenzivno zastupljen retus, Sto ukazuje da je veca
koli¢ina materijala odstranjena, moguce je da se radi o ponovljenom retusiranju. Neki
istrazivaci smatraju da su postruske se jaéim retuS§em mogle biti namerno izradivane, kao i
one sa retuSem zastupljenim u manjoj meri. Dibl je intenzivnost retusa na postruskama
podelio na laki, srednji, teski istepenasti retus (Dibble, 1987).

Sa nastavljanjem preretuSiranja retus postaje sve izrazajniji, a veli¢ina alatke se
smanjuje. Lateralne i bilateralne postruske izoStravanjem gube na Sirini, a kod konvergentnih
se delimi¢no smanjuje duzina. Od prvobitne duZine najviSe gube transferzalne postruske.Ako
se alatka toliko smanji da je dalje obnavljanje neizvodljivo, ona se odbacuje. Da bi radni vek
tokom izoStravanja i preoblikovanja bio duzi, neophodno je odabrati odbitke veéih
dimenzija. Da li su zaista birani masivniji odbici moZe se utvrditi preko nekog od sistema za
izraCunavanje prvobitne veli¢ine, ali i predpostaviti preko debljine postruski jer najdeblji deo
ostaje nepromenjen.

Po tradicionalnom misljenju, postruske su sluzile za struganje razli¢itih materijala.
Analiza funkcije pokazuje da su obavljale i druge vrste rada. Postoje indikacije da su
konvergentne musterijenske postruske bile usadivane (Sandgahte, 2005).

Tipologija postruski u arheoloskoj literaturi nije ujednacena. Negde se tipovi
odreduju samo prema polozaju retusa (npr.lateralna; transferzalna itd.), a negde se tip
odreduje prema obliku retusSirane ivice (konveksna, konkavna, prava), §to je zapravo
varijacija tipa.

Prikazana podela postruski u mom radu je izvedena prema poloZzaju retusa i
medusobnom odnosu retusiranih ivica, nezavisno od toga da li je to posledica redukcije
nastale obnavljanjem retusa. Za ovakvu podelu opredelila sam se iz dva razloga. Prvo, ma
koliko da je velika redukcija odbitka , koja bi ukazivala na promenu prvobitnog oblika, i
dalje ostaje pitanje da li je namerno intenzivno retuSirana zbog toga to se Zeleo takav oblik,

ili je oblik dobijen kroz postupak ponovljenog retusiranja. Treba imati u vidu i to da se oblici
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dobijeni preretuSiranjem pojavljuju na lokalitetima koji ne pripadaju istom regionu i
vremenu, §to navodi na pitanje u kolikoj meri je moguca istovetnost preoblikovanja, s
obzirom na to da su nacin i veli¢ina izrabljenosti vrlo razli€iti, kao i to da je odluka majstora
kada ¢e i kako preoblikovati alatku individualna. Drugo, ako jeste doSlo do izmene oblika
obnavljanjem radne sposobnosti alatke, to je ipak odreden oblik koji treba u obradi naznaditi.
U kodnom listu je dat odeljak za retuSnu redukciju, te je na istrazivacu da se nakon obrade
opredeli za kona¢nu odrednicu tipa alatke.

U prikazanoj bazi podataka su navedeni slede¢i tipovi:

- tranvverzalna — sa transverzalnim polozZajem retu$a (S1.41: 2, 3). Mogu imati stanjen
proksimalni kraj tako Sto se odbija deo sa bulbusom (postruska sa stanjenom
bazom);

- lateralna — sa retuSiranom jednom lateralnom ivicom (SI. 41: 1, 15);

- bitransverzalna - sa retusiranim distalnim i proksimalnim krajem odbitka. Ovakav tip se
takode navodi kao dvojna transferzalna postruska;

- bilateralna (dvojna lateralna) — ima retusirane obe lateralne ivice. Tip se navodi i pod
nazivom dvojna lateralna postruska (Sl. 41: 4);

- Spicasta - konvergentna postruska sa dve lateralne retuSirane ivice koje se spajaju i grade
Spic (SI. 41: 5, 6). Kod ovakvih postruski lateralne retuSirane ivice su u veéini
sluajeva konveksno oblikovane. Cesto je te§ko napraviti razliku izmedu
konvergentne (Spicaste) postruske i musterijenskog Siljka. Uzima se da je glavna
razlika izrazenost Spica. Kod musterijenskog Siljka Spic je oStar, dok je kod
konvergentne postruske manje Spicast i nije pogodan da bude koris¢en kao
projektilni Siljak;

- deZete (fr. déjéte racloir; en. Canted Side-Scraper) — konvergentna postruska kod koje se
dve retuSirane ivice spajaju tako da grade Spic, a spoj je postavljen pod uglom oko
45 ° prema osi odbijanja odbitka (SI. 41: 11, 13, 14, 16, 17) ). Postoje dve vrste
ovakvih postruski. Kod jedne se spajaju lateralna i transverzalna ivica (SI. 41: 11,
14, 16) , a kod druge se spajaju lateralne retuSirane ivice,ali im je distalni kraj
povijen ustranu (SI. 41: 13, 17). Spic moZe bit ostar (SI.41: 11, 13, 16) ili blago

zaobljen (SI. .41: 14, 17). DeZete postruska imaju dve retuSirane spojene ivice, tj.
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jedan Spic, ali moZe imati i tri spojene retuSirane ivice koje grade dva Spica (dvojna
dezete postruska) u tipolosku grupu Siljaka;

- transverzalno-lateralna — sa retuSiranom transverzalnom i lateralnom ivicom koje se
spajaju pod pravim ili tupim uglom. Pripadaju konvergentnom tipu postruski. S
obzirom na to da postoji razlika u izgledu Spicaste, deZete i ovakve konvergentne
postruske, smatram da je treba izdvojiti u poseban tip. Podtip je odreden prema
obliku spoja: pod pravim uglom (pravougaona postruska,Sl. 41: 7) i pod tupim
uglom (S1.41: 8)). Ovakva postruska nije svrstana u ,,dejete,, tip, mada se radi o
spoju transverzalne i lateralne retusirane ivice, zbog drugacijeg poloZaja Spica
prema osi odbijanja, te je izdvojena u poseban tip;

- transverzalno- bilateralna —obe lateralne ivice i transverzalna ivica su retusirane;

- bitransverzalno- lateralna — retuSirane na proksimalnoj, distalnoj i lateralnoj ivici;

- lepezasta — sa lateralnim ivicama koje se simetri¢no Sire od baze postruske, te postruska
ima lepezasti oblik. Retus je postavljen transverzalno i bilateralno;

- kruzna (cirkumlateralna postruska) — kruznog oblika, retusirana duz svih ivica ;

- polukruZna — sa bitransferzalnim i lateralnim polozZajem retusa, ili bilateralnim i
transverzalnim. Oblik je polukruzan;

- unifasijalna sa prekrivajucem retusom — jedna strana odbitka je skoro ili sasvim prekrivena
retusem;

- bifasijalna sa prekrivajuim retusem - obe strane odbitka su pod prekrivaju¢im retuSem (SI.

41: 12)., ili je samo jedna strana, a druga ima retus koji nije prekrivajuci.

Nije retko da se postruske stanjuju pravljenjem jedne ili nekoliko relativno velikih
retudnih faseta. Stanjivanje se uglavnom izvodi na delu odbitka koji se nalazi naspram
retusirane ivice, sa ventralne strane. Tako je kod transferzalnih stanjen proksimalni kraj
odbijanjem u predelu bulbusa, a kod lateralnim ventralnim odbijanjem sa naspramne ivice
(SI. 41: 15). U slucaju da ima vise faseta stanjivanja, a nisu velike, tesko je odrediti da li se
radi o stanjivanju ili bilateralnim postruskama sa alternativnim retusem.

Varijacija postruski pema obliku retuSirane ivice odnosi se na ravno , konveksno i

konkavno retuSiranu ivicu. Ovi podaci se unose u kodni list za retu$ u odeljku za oblik
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retuSirane ivice. Konacno prikazivanje tipa ukljucuje ovaj podatak, kao i druge atribute koji

bliZze opisuje svojstva date postruske (npr. lateralna, konveksna postruska).

Sl. 41. Postruske. 1: lateralna; 2,3: transverzalne; 4: bilateralna; 5, 6: Spicaste; 7: lateralno-
transverzalna pod pravim uglom; 8; lateralno-transverzalna pod tupim uglom; 9: bilateralna
sa alternativnim retuem; 10: lateralna nazubljena; 11, 13, 14, 16, 17: deZete;12:bifasijalna

sa prekrivajué¢im retusem; 15: lateralna sa ventralnim stanjivanjem.
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Svaki tip postruske moze imati nazubljeno retuSiranu ivicu (S1. 41: 10). Vrsta i jacina
nazubljenosti se unosi na kodni list za retus u odeljku za prisustvo nazubljenosti..
Ukoliko postruska ima oblikovanu bazu, podaci se unose na kodni list za tipologiju u

odeljku za podatke o bazi.

Strugalice (en. Raclette)

Strugalice su alatke kruznog, nepravilno kruznog ili elipsoidnog oblika koje su
retusirane finim, uskoivi¢nim ili ivi¢nim retuSem. Retus je strm i smeSten je na jednoj strani
odbitka ili naizmeni¢no na dorzalnoj i ventralnoj strani. Izraduju se na tankim ivercima.
Posebno je kao tip izdvojena “mikrostrugalica” koja je male veli¢ine, priblizno kruznog
oblika, a retus je strm i uglavnom se prostire duz svih ivica, delom na dorzalnoj, delom na
ventralnoj strani odbitka (SI. 42). Ovakve strugalice su malih dimenzija, te sam zbog toga
uvela termin “mikrostrugalice”. Njihova brojnija zastupljenost u skupini nalaza sa nekog
lokaliteta je,mozda, u vezi sa nekom posebnom vrstom rada. Prisutne su na nalazistima iz
centralne i isto¢ne Evrope (U nemackoj terminologiji “Heidenschmiede”), kao i na Balkanu

(npr. na musterijenskim nalazima iz Crne Gore).

Sl. 42. 1: strugalica; 2-4: mikrostrugalice.
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Sl. 43.Primeri tipova alatki. 1-4: svrdla; 5 -7: probojci; 6, 9: alatke sa retuSiranim

udubljenjem; 10, 11: jednostavno retuSirane alatke; 12: sekirica; 14,15: nazubljeno

retuSirane alatke.
139



12

11

10

.

AN

S ) s )

o e T

. —
A

17

6

1

13

14

13

Sirani

v

14: strmo retu

lom; 10 -

Sirani pre

9: strmo retus

Sl. 44.Primeri tipova alatki. 1

15, 16: lateralno, lu¢no otupljenco 17: lateralno

prelom na lateralno otupljenim alatkama;

cimom.

v

otupljeno sa izbo

140



Alatke sa retuSiranim udubljenjem (en. Notches)

Odbici koji imaju jedno, ili viSe nespojenih retusiranih udubljenja sacinjavju
posebnu grupu alatki (SI. 43: 8, 9). U ovu grupu su svrstana i dva retusSirana udubljenja
koja su spojena tako da grade Spicastu ili zaobljenu izboc¢inu

Smatra se da su ovakve alatke sluzile za obradu dvreta, kosti i mozda koznih traka.
Pored toga, udubljenja su nacin oblikovanja dela alatke koji se usaduje u drsku. Simerti¢no
postavljena udubljenja su sa velikom verovatno¢om imala takvu namenu.

Podelu tipova sam izvrsila prema poloZaju udubljenja u odnosu na ivice odbitka,
ukljucujuci 1 predvidene polozaje koji se mogu sresti tokom obrade nalaza. Preciznije
odredivanje polozaja udubljenja odreduje se na kodnoj listi za polozaj retuSa.Varijacije
obuhvataju prirodu nastanka udubljenja koja se odnosi na ona napravljenja retusiranjem i
ona koja su nastala tokom upotrebe te imaju upotrebni retus, zatim, detaljnije odredivanje
polozaja udubljenja u odnosu na delove odbitka, broj retusiranih udubljenja i simetri¢nost
njihovog polozaja.

Udubljenja sa upotrebnim retuSem se navodi u istoj grupi alatki, mada nisu rezultat

postupka namernog retusiranja, ali jesu alatke sa istim oblikom.

Nazubljeno retuSirane alatke (en. Denticulatetd Tools)

Razni tipovi alatki mogu imati nazubljenu ivicu, npr. strugaci, postruske i dr. Takve
alatke su svrstane u njihovu primarnu tipoloSku grupu, s tim Sto se na kodnom listu za
retus, a u odeljku za nazubljenost, navode atributi nazubljenosti. Time je postugnuto da
primarni tip latke ostaje zabelezen, a nazubljenost je atribut koji se odnosi na nacin
retuiranja ivice. Tipovi navedeni u grupi nazubljeno retuSiranih alatki odnose se na one
artefakte koji se po svom obliku i nacinu retusiranja ne mogu svrstati u neku drugu
tipolosku grupu, a imaju nazubljen retus (SI. 43: 14, 15).

Podela nazubljenih alatki prikazana u datoj bazi podataka izvedna je prema
poloZaju nazubljenosti u odnosu na ivice odbitke. Detaljniji prikaz nazubljenosti odnosi se
na oblik zubaca (obi¢na, testerasta) i na ja¢inu izvedene nazubljenosti (blaga, naglasena

veoma naglasena).
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Alatke sa strmo retuSiranim prelomom (en. Truncations)

Ove vrste alatki imaju prelom oblikovan strmim retusem. Prelom je obi¢no na
distalnom i proksimlnom kraju odbitka, rede je smesten lateralno. Prave se na se¢ivima
razli¢itih veli¢ina, ponekad na ivercima.U literaturi se susre¢u brojni tipovi, veéim delom
zasnovani na varijacijama atributa i vrsti odbitka. Podela prikazana u bazi podataka je
sacinjena u odnosu na tri sadrzaja: a) polozaj retusiranog preloma; b) smer retusirane ivice;
¢) oblik retusirane ivice preloma. Polozaj retusa odreduje tip, a druga dva sadrzaja varijacije
tipa. RetuSirani prelom je usmeren pravo ili koso prema osi odbijanja odbitka. Oblik
retusirane ivice je ravan, konveksan, konkavan ili konkveksno-konkavan (Sl. 44: 1-9).
Podaci o obliku retuSirane ivice upisuju se na kodnoj listi za retus. Konaéni verbalini prikaz
alatke je prili¢no dug, ali jasno pokazuje kavu vrstu strmo retuSiranog preloma alatka ima
(npr. transferzalni, kosi, ravni strmo retusirani prelom).

Strmo retuSirani prelom mozZe biti kombinovan sa otupljenom lateralnom ivicom (SI.
44: 10-14). Alatka sa kombinacijom strmo retuSiranog preloma i otupljenih ivica tako da
dobiveni obliik predstavlja Siljak, svrstana je u grupu Siljaka (SI. 66: 15).

Otupljeno retusSirane alatke (en. Backed Tools)

Otupljene alatke imaju retusem otupljenu ivicu koja se nalazi naspram radne ivice
(S1.44: 10-17). Ponekad su otupljene i dve, ili viSe ivica. Neki istrazivaci su smatrali da se
radi o otupljenosti ako retus ima ugao veci od 80 °. Ovo je neodgovarajuca definicija, jer je
0snovno svojstvo da je ivica otupljena, a ona moZe imati i neSto manji ugao,a ipak visok.
Retusiranje se obavlja direktnim udarom, ili na podlozi, tj. bipolarno, zbog ¢ega su retusne
fasete dvosmerno pruzaju, prema dorzalnoj i prema ventralnoj strani odbitka. Otupljena ivica
je ravna ili konveksna, a u odnosu na bulbusnu osu odbitka moZe da se pruZa pravo i koso.
Izraduju se na secCivima i ivercima i pojavljuju se u razli¢itim oblicima.

U srpskoj terminologiji se susre¢e naziv “alatke sa hrbtom” , §to odgovara engleskom
terminu “backed tools” i nemackom ,,riicken gerdte”. Takode se koristi i naziv “strmo
retuSirane alatke”. Smatram da to nije pogodan termin zbog sledeceg: a) cilj izrade ovakve
alatke je otupljvanje ivica retusem, te je njen primarni atribut otupljenost, a strm retus je
sekundarni atribut koji pokazuje ugao retusa kojim je otupljivanje izvedeno; b) strmi retus

imaju i drugi tipovi alatki, a kod nekih je izrazito strm (npr. kod uzdignutih strugaca, kod
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trapeza 1 dr.), §to znaci da to nije svojstvo samo ovih alatki po kome bi se razlikovale kao
poseban tip. Kako je glavni atribut otupljeno oblikovana ivica, pravilnije je koristiti naziv
“otupljena alatka”. U ruskoj terminologiji je u upotrebi istovetan termin “nputyruieHasu’. U
francuskoj terminologiji glasi “dos obtus”, u prevodu “ledno otupljeno”.

U literaturi se navodi veliki broj tipova otupljenih alatki odredenih na osnovu
razlicitih atributa, kao i prema hronolosko-kulturnoj pripadnosti i nazivu lokaliteta. Tipovi
prikazani u datoj bazi podataka izvedeni su prema polozaju retusa i odnosu otupljenih ivica.
Varijacije su zanovane na na¢inu pruzanja otupljene ivice (pravo, koso), na tome kako se
medusobno spajaju dve retusirane ivice (pod pravim, oStrim, tupim uglom, zaobljeno) i
prema obliku retuSirane ivice (ravna, konveksna, konkavna).

Postoje 1 lateralno otupljeni odbici sa naglasenim ispupcenjem (fr.a bord abattu
gibbeux), (SI. 44: 17).

Otupljivanje ivice moZe da bude izvedeno i na alatkama koje imaju strmo retusiran
prelom (SI. 44: 10-14).. Izvodenje podtipova dato je prema polozaju strmo retusiranog
preloma i polozaju otupljene ivice (npr. lateralno otupljeno na transferzalnom strmo
retusSiranom prelomu itd.).Uobicajeno je da se vakav tip alatke ubraja u grupu otupljenih
alatki, mada se ovde radi o dva kombinovana tipa.

Odbici kod kojih je otupljivanjem ivice izgraden Spic, tako da po svom obliku
predstavljaju Siljak, svrstani su u grupu Siljaka. Ovde su ubrojani i latealno otupljeni na
kosom strmo retuSiranom prelomu, ako imaju izrazen Spic (SI. 60: 14-16 ).

Vrednosti za oblik retuSirane ivice i druge atribute retusa se nalaze u grupi podataka

za retus.. Takode je i redukcija odbitka dobijena otupljivanjem navedena na listu za retus.

Dleta (en. Burins)

Dleta su alatke na kojima je izveden poseban nacin retusiranja koji se sastoji od
odbijanja uskih, dugih odbitaka. Radna ivica ima oblik dleta, te i otuda naziv u nekim
terminologijama (nemacki ,,stihel, srpski ,,dleto*). Alatka je prvi put definisana od strane
francuskih arheologa pod nazivom ,,burin,, Sto doslovno pevedeno znaci ,, ureziva¢”. U
ruskoj terminologiji se koristi naziv sa istim znac¢enjem - ,,pe3tsr”. Engleska terminologija je
preuzela francuski termin, a takode se koristi 1 naziv ,, graver®. Dleta postoje joS u donjem

paleolitu i musterijenu, ali njihova brojnost i kvalitet izrade je najveca u gornjem paleolitu.
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Izrada dleta se vrsi odbijanjem duz lateralne i transferzalne ivice seciva i iverka
primenom direktnog udara tvrdim ¢eki¢em, mekim ¢ekic¢em ili pritiskom (Staford, 1977). Za
platformu, na koju se usmerava sila odbijanja, moze da se koristi nepripremljena povrsina,
faseta dleta, prelom, strmo retusirani prelom i retuSirana ivica.

Odbitak dleta je izduzen i uzak, nalik uskim se¢ivima. Ima bulbus, ¢esto i talase sile
odbijanja. Njegova dorzalna strana sadrzi deo dorzalne i deo ventralne strane odbitka na
kome je izvrSeno odbijanje. Poprecni presek zavisi od toga koliko je puta odvojen odbitak
dleta na istom mestu. Prvi odbitak dleta je trougaonog popre¢nog preseka, sa jednom
grebenom na dorzalnoj strani (SI. 45: 1). Greben ima fasete retusa, ukoliko je odbijena ivica
odbitka bila pod retusem (SI. 45: 4, 5). Kada se na istim mestu ponovo izvrsi odbijanje,
dobija se drugi, tj. obnavljajuci odbitak dleta koji ima ¢etverougaoni presek, sa dva grebena
na svojoj dorzalnoj strani, ukoliko je skinuta cela fasete ili deo fasete od prvog odbijanja (SI.
45: 2). Povrsina izmedu ova dva grebena je zapravo povrSina fasete dleta nastale u
prethodnom odbijanju . Ako drugi odbitak dleta prelazi fasetu prvog odbitka dleta, imace
povrsinu od fasete prvog odbitka dleta i deo ivice odbitka, sa ili bez retusa (SI. 45: 3).
Poprecni presek je tada u proksimalnom delu ¢etverougaoni, a u distalnom trougaoni. U
slucaju da se prethodne obnavljaju¢e fasete medusobno spojene, novo odbijanje dace
dvostruko ¢etverougaoni presek odbitka (SI. 45: 2).

Oblik distalnog kraja odbitka dleta moze biti Spicast, ulegnut, zaobljen i uvrnut.
(Tixier 1974). Spicasta terminacija se javlja pri normalnom prenosu sile odbijanja (SI. 45: 1-
5). Odbitak dleta sa ulegnutom termnacijom (en. Plunging Burin Spall) nastaje kada se sila
odbijanja prostire kroz telo odbitka i skrece prema suprotnoj ivici (Sl. 45: 6). Zaobljena
terminacija (en. Hinge Burin Spall) je posledica kratkog toka sile odbijanja i njenog naglog
skretanja prema ivici (SI. 45: 7.). Uvrnuti odbitak dleta (en. Twisted Burin Spall) se formira
kada povrsina fasete ima delom spiralni oblik (S1.45: 8). Analiza funkcije je pokazala da su i
dobici dleta koris¢eni za rad (Giddings ,1956; Vaughan, 1985b).

Faseta dleta na odbitku je negativ odbitka dleta. Na njoj je vidljiv negativ bulbusa.
Dleto moZe imati samo jednu, ili veéi broj faseta, Spajanjem faseta, ili fasete i povrSine
retusa, preloma, retusiranog preloma, nastaje radna ivica dleta.

Dugo vremena se smatralo da su dleta iskljuc¢ivo alatke za urezivanje tvrdih

materijala kao Sto su rog, kost i drvo, a da su varijacije u obliku prvenstveno kulturne razlike
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u nac¢inu izrade, dok je funkcionalnost manje- vise ista. Ipak, neki istraivaci su jo$ pre
nekoliko decenija ukazivali da su dleta, sem graviranja, pogodna za seCenje i struganje, jer
su lateralne ivice faseta ravne i oStre (Bordes, 1965; Crabtree and Davis, 1968; Knecht,
1988). Analiza funkcije je zaista pokazala da je upotreba dleta visestruka. Na razli¢itim
vrstama materijala obavljala su struganje, urezivanje, secenje, deljanje, buSenje (Keely,
1974, 1980; Tomaskova, 2006). Prema rezultatima TomaSkove kod struganja se uglavnom
koristila poduzna ivica dleta, a ne njegov vrh. VVoon je, takode, ustanovio da se tragovi
upotrebe ¢eSc¢e nalaze na ivicama faseta, nego na samom radnom vrhu (Vaughan, 1985b).
Voon je na velikom delu nalaza koje je istrazivao zapazio da fasete dleta uopSte nemaju
tragove upotrebe, na osnovu ¢ega zakljucuje da su zapravo pravljene radi obnavljanja i
otupljivanja radne ivice alatke. Barton i saradnici smatraju da su dleta bila multifunkcionalne
alatke (Barton et al., 1996). Dleta sa lateralnim fasetama su pre koris¢ene za doterivanje
oblika alatke, nego Sto su prava dleta, dok su transferzalna, diedralna i ugaona dleta
verovatnije prava dleta. Diedralna dleta su primenjivana i za oblikovanje dela za usadivanje.
Kombinacija dleta sa drugim tipom alatke (dleto-strugac, dleto na strmo retuSiranom
prelomu, dleto-perforator i dr.) su zapravo alatke sa oblikovanim delom za usadivanje
postavljanjem faseta dleta. Analiza funkcije potvrduje upotrebu ovakvih faseta za
oblikovanje usadnika (Semenov 1964; Keeley 1982). Dleta sa ve¢im brojem faseta, kao $to
su poliedri¢na dleta, mogla su biti jezgra za uska seciva (Barton et al., 1996; Lucas, 1999;
Hays and Lucas, 2000; Chasan, 2001)).

Dakle, dleta kao morfoloski tip nemaju jednu odredenu namenu, ve¢ su
multifunkcionlne alatke. Radi se o primeni posebne tehnike odbijanja u razlicite svrhe.
Tehnika dletastog odbijanja (en. Burination) je dodatak tehnici retuSiranja. To je nacin
redukcije ivica odbitka. Uobicajeno je da se alatka svrstava u tip dleta prema prisustvu faseta
dleta, ali to ne znaci da su zaista imala funkciju dleta, tj. da sluze za urezivanje. Dleta treba
posmatrati kao grupu razli¢itih alatki pravljenih tehnikom dletastog odbijanja, a ne kao
morfoloski tip alatki Mnogi arheolozi uzimaju da su morfoloske varijacije dleta stilske i da
odrazavaju kulturne razlike, ali, one su zapravo funkcionalne prirode (Barton et al., 1996).

U obradi alatki sa fasetama dleta treba napraviti razliku izmedu pravih dleta i
redukcije ivica u neku drugu svrhu. Jedna namena je pravljenje alatke tipa dleto, koja ima

posebnu radnu ulogu, a druga je dorada oblika odredenog tipa alatke sa sasvim drugom
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radnom namenom (opSirnije u odeljku za dodatno oblikovanje).Stoga, ne bi tebalo svaku
alatku sa fasetama dleta svrstavati u neki od tipova dleta. Medutim, to je tesko znati bez
analize tragova upotrebe. Ipak, ako se obrati paznja na polozaj faseta na raznim morfoloskim
tipovima alatki, njihov odnos i opsti oblik alatke, kao i na funkcionalnost radne ivice (njen
ugao I duzina), u velikoj meri se mozZe odrediti prava namena primene dletastog odbijanja.
Dleta su klasifikovana na brojne nacine, zavisno od toga koje se svojstvo primarno
posmatra (Brezillon, 1971). Ne samo da se ponudene tipologije razlikuju, nego se i isti tipovi
razli¢ito imenuju. Osim toga, ne postoji razgranicenje atributa odredenog sadrzaja po
grupama, ve¢ se mesaju, tako da nastaje veliki broj tipova, koji su ¢esto varijacije jednog
tipa. Neke tipologije su date prema polozaju faseta i prirodi povrSine sa koje se vrsi
odbijanje, neke prema varijacijama atributa, zatim po tome na kojoj vrsti odbitaka su
napravljeni (npr. dleto na se€ivu, na uskom secivu), po tipu alatke na kojoj su prisutne fasete
dleta (npr. dleto-strugaé, dleto- postruska itd), ), a takode i po pripadnosti kulturi
(musterijensko dleto, tardenozijensko dleto, dleto “krukowski*, dleto ,,de noailles” itd.).
Podela dleta prikazana u datoj bazi podataka je prvenstveno napravljena prema
prirodi povrsine sa koje su odbijane fasete dleta. Varijacije odredenih atributa su posebno
klasifikovane i odnose se na poloZaj faseta u odnosu na ivice odbitka, broj faseta, ugao i
duzina radne ivice i funkcionalnost radne ivice. Klasa odbitaka na kojima su napravljena
dleta zavodi se na kodnom listu br. 2 za unoSenje morfometrijskih podataka. Dleta uradena
na odredenom tipu alatke navode se u grupi za kombinovane alatke, osim onih na
retuSiranom prelomu i retusu, koji se u svim tipologijama vode kao izdvojen tip dleta.
Atribute dleta treba posmatrati zajedno sa podacima iz odeljka za dodatno
oblikovanje da bi se videlo da li se radi o primeni dletastog odbijanja u svrhu neke druge
namene, a ne urezivanja. Merenje ugla i duZine radne ivice radi se da bi se ustanovilo da li je
radna ivica dleta funkcionalna za obavljanje urezivanja nekog materijala. Uloliko nije,
verovatno se ne radi o dletu kao tipu alatke, ve¢ 0 primeni odbijanja izvedenog tehnikom
dleta.
U bazi podataka je rikazano devet osnovnih tipova dleta, sa moguénosti dodavanja

novih tipova, podtipova i varijacija:

146



-jednostavno dleto (en. Simple Burin) je ono koja nema pripemljenu platformu (SI. 46: 1, 2).
Sadrzi jednu, ili viSe faseta. Varijacije su date prema polozaju fasete u odnosu na
ivice odbitka;

- diedralno dleto (en. Dihedral Burin) se sastoje iz medusono spojeneih faseta. PovrSina
jedne fasete sluzi kao platforma za odbijanje druge fasete. Prema tome gde je radni
vrh smesten imamo sledece vrste: sredisnje diedralno (medijalno, osno), (en.
Stright Diedral Burin) koje se sastoji iz dve fasete sa radnim vrhom na liniji ose
odbijanja (SI. 46: 10); asimetri¢no (,,dezete ) dleto, (en. Asymetrical Burin, Dejete
Burin) kod koga je radni vrh izvan ose odbijanja (SI. 46: 11) i ugaono diedralno
(en. Angular Diedral Burin), kod koga jedna faseta ima transferzalni polozaj, a
druga lateralni (Sl. 46:12);

- dleto na prelomu (en. Buren on a Break)) ima fasete odbijene sa povrsSine preloma na
odbitku (SI. 46: 3, 4). Varijacije se izvode prema poloZaju faseta;

-dleto na strmo retuSiranom prelomu (en. Burin on Truncation) izvedeno odbijanjem sa
retuSiranog preloma (Sl . 46: 8);

- dleto na retusu (en. Burin on a Retouch) kod koga se odbijanje izvedi sa retusa (Sl. 46: 5,
6);

- lucno dleto (fr. burin busque, nem. bogenstichel) ima nekoliko uzastopnih, dugih faseta
lu¢nog oblika (SI. 46: 9). Lice na uzdignute strugace;

-poliedricno, ili jezgrasto dleto (en.Core —like Burin; fr. burin nucléiforme; nem. kernstichel)
su ona koja imaju veliki broj faseta, te li¢e na jezgra (Sl. 46: 13). Moguce je da su
sluzila za izradu odbitaka u obliku uskih sec¢iva (Barton et al., 1996);

- dvojno dleto (Duble Burin) ima dva puta zastupljen isti tip (SI. 46: 16);

- viSetipno dleto (en. Multiple Burin) dva, ili viSe tipova dleta na jednoj alatki (SI. .46: 7,

14, 15).

Polozaj faseta dleta se dreduje prema tome kako se fasete pruzaju u odnosu na ivice
odbitka, a Sto je uslovljeno tipom dleta. Osnovni poloZaji su: transverzalni (Sl. 46: 2, 5),
transverzalno-sredisnji (kod sredisnje diedralnog dleta, (SI. 46: 10), transverzalno-lateralno
(SI. 46: 9, 11, 12), ), transverzalno - bilateralni, lateralni (SI. 46: 1, 3, 6, 8), bilateralni

naspramno (Sl. 46: 4), bilateralno naspramni na jednom kraju odbitka, a na drugom kraju
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lateralni (S1.46: 16), bilateralno naspramni na dva kraja odbitka (SI. 46: 15), bilateralno
naizmeni¢ni na dva kraja odbitka (SI. 46: 7) i druge kombinacije polozaja faseta. Broj faseta
je razlicit, a u skaldu je sa tipom dleta. Dleto moze biti jednofasetno, dvofasetno i

viSefasetno.

Retusirani odbici dleta (en. Retouched Burin Spalls)

Odbici dleta su takode bili upotrebljivani za rad (Giddings, 1956). Mogli su da se
koriste u neretuSiranom stanju ili da imaju retusirane ivice. Oni koji nose retus uvr§éeni su u
retuSirane alatke. U ovu grupu se ne ubrajaju odbici dleta koji imaju retu$ na grebenu na
dorzalnoj strani, jer je taj retus ostatak retusirane ivice koja je odbijena, te ne predstavlja
naknadnu obradu odbitka dleta. Podela tipova je napravljena prema polozaju retusa u odnosu

na ivice odbitka.

Alatke za buSenje (en.Piercers)

U ovu grupu se ubrajaju alatke koje imaju Spicasto oblikovan deo pogodan za
obavljanje busenja. Spic je retusiran ili bez retusa sa vidljivim tragovima upotrebe. Izraduju
se na ivercima, seCivima 1 uskim sec¢ivima. Kao 1 kod ostalih tipoloskih grupa i ovde postoje
razli¢ite podele na tipove na osnovu oblika, na¢ina retusiranja i kulturne pripadnosti. Podela
prikazana u datoj bazi podatakaje izvrSena prema oblikovanju Spica. Oni koji imaju
retusirane ivice Spica i nisu masivni nazvani su probojci (SI. 43: 1, 5-7). Njihov retus je
unilateralan ili bilateralan smeSten na jednoj strani odbitka ili sa dorzalne i ventralne strane
na naspramnim ivicama. Sa masivnijim Spicom, intenzivno retuSiranim, ¢esto preko cele, ili
skoro cele povrsine, opredeljeni su u svrdla (SI. 43: 2-4). NeretuSirani odbici koji imaju
Spicast vrh sa vidljivim tragovima upotrebe takode su ubrojani u alatke za busenje.

Podtipovi su dati u odnosu na broj Spiceva, a varijacije prema tome koje su ivice
retuSirane i prema polozaju Spica na odbitku. Detaljniji podaci o retusu se unose na kodni list

za retus.
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Sl. 45. Odbici dleta. 1: prvi odbitak; 2-5: obnavljajuci odbici;
Vrste terminacije na odbitku dleta. 1: Spicasta; 6. ulegnuta; 7. povijena; 8. uvrnuta.
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Sl. 46. Tipovi dleta. 1: jednostavno lateralno; 2: jednostavno transverzalno; 3: na prelomu
lateralno; 4: na prelomu bilateralno naspramno; 5: na retuSu transverzalno; 6: na retusu
lateralno; 8: na strmo retuSiranom prelomu lateralno; 9: lucno; 10: sredi$nje diedralno; 11:
asimetricno diedralno; 12: ugaono diedralno; 13: poliedri¢no; 7, 14, 15: viSetipno; 16: na

dvojno strmo retuSiranom prelomu lateralno i bilateralno.
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Siljci (en. Points)

Siljci su $picasto oblikovani artefakti koji su koris¢eni za koplja i strele, ali i kao
alatke namenjene raznim vrstama rada. Smatra se da su uglavnom usadivani, a neki, poput
onih sa otupljenom ivicom namenjnih raznim vrstama rada, mogli su da se drZe u ruci tako
Sto se prst oslanjao na otupljeni deo. Izradivani su od kamena, roga i kosti.

Upotrebi kamenih Siljaka za koplja prethode koplja bez usadenog siljka. Pravljena su
od drveta sa ostro zaSiljenim krajem. Otkrivena su na lokalitetina iz donjeg paleolita
Toralba, Ambrona, Seningen, Leringen, Klakton, Bilcingsleben (Torralba, Ambrona,
Schoningen, Lehringen, Clacton, Bilzingsleben). U Seningenu-u (400-300ka), u Nemackoj,
nadeno je Sest drvenih kopalja. Takode su prisutne i Spicasto oblikovane kosti koje bi mogle
biti vrhovi za koplja. Neki istraziva¢i smatraju da su takve koplja kori$¢ena za lov, a drugi
da su sluzili za kopanje. Siljci od kosti i roga otkriveni su i na lokaltetima srednjeg paleolita
Vofri, Komb Grenal, Pe$ d | Aze, Kamijak (Vaufrey, Combe Grenal, Pech de I'Azé,
Camiac), ali su suprotna misljenja o tome da li su sluzili kao projektilni Siljci, ili za neki
drugi rad (Villa et al., 2009a.).

Donedavno se smatralo da pojava kamenih Siljaka za koplja u Evropi i na Bliskom
Istoku pocinje u gornjem paleolitu. Dobrim delom razlog zanemarivanja prisustva Siljaka u
starijim periodima proistice iz toga §to se tipovi musterijenskih artefakata sa Spicastim
su Spicasti tipovi posmatraju kao rezultat preretusiranja izrabljenih alatki. Novija istraZzivanja
pokazuju da su koplja sa usadenim kamenim $iljkom bila u upotrebi tokom srednjeg paleoita
Evrope, Afrike i Azije. Direktni dokaz da su se u srednjem paleolitu Bliskog Istoka koristili
musterijenskom kontekstu pronaden levalua Siljak zaboden u vertebralnu kost divljeg
magarca (Boeda et al., 1999). Siljak je morao imati veliku snagu prodiranja da bi dosao do
kosti, $to nije moguce posti¢i jednostavnim probadanjem kopljem, ve¢ je bilo potrebno
izbacivanje rukom. Takode tragovi upotrebe i nacin lomljenja Siljka ukazuju na to da se radi
o Siljku usadenom u koplje. Postoji veci broj nalaza sa Bliskog istoka koji ukazuju na
projektilne Siljke (Shea 1988; 2006). Takode, sa lokaliteta Starosele na Krimu potiée pet
unifasijalno obradenih Siljaka koji imaju tragove usadivanja i verovatno su bili vrhovi koplja

(Hardy et al., 2001). Cetiri musterijenska Siljka sa lokaliteta La Kot d Sen Brelad (La Cotte
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de Saint Brelade) imaju o$teéenja koja se javljaju pri prodiranju u plen i sugeriSu da su
usadivani i kori$¢eni kao koplja. Na lokalitetima Bueben (Bouheben), u jugozapadnoj
Fransuskoj, i La Kot d Sen Brelad nadeni su musteriejnski Siljci sa tragovima upotrebe koji
ukazuju na to da su usadivani na koplja (Villa and Lenoir, 2006). Sest musterijenskih Siljaka
sa lokaliteta Oskurcuto (Oscursciuto), u juznoj Italiji, imaju osteenja koja se javljaju kada
se koriste kao koplja (Villa et al., 2009a). Analiza funkcije pokazuju da su neki unifasijalni i
bifasijalni siljci iz perioda srednjeg paleolita juzne Afrike usadivani (Lombard, 2005; Villa
and Lenoir, 2006; Villa et al., 2009b). Osim toga, na lokalitetu Klasis Kejv 1A (Klasies Cave
1A) naden je kvarcitni Siljak zaboden u kost cervical vertebra Pelorovis.

Zadnjih decenija obavljen je veliki broj ekspermenata i studija o Siljcima. Jedan
pravac istrazivanja odnosi se na prepoznavanje razlika izmedu S§iljaka korS¢enih kao koplja i
strelice i onih upotrebljenih za razliCite vrste rada kao $to je seCenje, graviranje, struganje i
dr. Dobijeni rezultati pokazju da se na Siljcima za koplja i strele javlja vise vrsta oStecenja
koja nastaju pri prodiranju u tkivo i u dodiru sa kostima lovnih zivotinja (Odell and Cowan,
1986; Dockall, 1997). Postoje abrazivna oStecenja u vidu zaobljavanja ivice, uglac¢nosti
povrsine i linearnih ureza. Zatim, na vrhu $iljka nastaju oStecenja u obliku faseta sa
odredenim tipom frakture u njihovom distalnom delu. Takode se susrecu i o$teé¢enja koja
imaju izgled faseta dleta prisutnih duz lateralnih ivica $iljka. Ostecenja se javljaju i na delu
koji je usaden, zbog trenja o drsSku, i to na lateralnim ivicama, grebenima dorzalne povrsine i
na ventralnoj strani (Shea, 1988). Ostaci biljnog porekla u baznom delu Siljka ukazuju da su
bili usadivani, ali ne odreduju da li su koris¢eni kao alatke za rad ili kao projektili.

Projektilni kameni Siljci, bez obzira na veli¢inu i oblik, lako se lome tokom upotrebe.
Nastaje lomljenje vrha i dela u blizini baze, ili oboje istovremeno.Deo Siljka koji se usaduje
Cesto podleze lomljenju pri prodiranju u metu. Ovi bazni prelomi imaju odreden izgled
zastupljen sa nekoliko varijacija. Ce$ée se javljaju otecenja vrha nego baze, naroéito kod
neretusiranih Siljaka (Odell and Cowan, 1986). Odlomljeni vrh je obi¢no izgubljen, a o¢uvan
je deo sa bazom, Sto bi mogla biti jedna od indikacija da se radi o projektilnom Siljku.
Upotreba Siljaka moze se utvrditi i preko oStec¢enja na kostima lovljenih zivotinja. Oblik
ubodne rane na kosti je specifi¢an. Pored toga, na kosti se javljaju usecene uzduzne,

paralelne linije, a mogu se zadrzati 1 deli¢i kamenog projektila (Smith et al., 2006). Ovakva
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oStecenja na kostima ukazuju na upotrebu kamenih Siljaka, ¢ak i kada oni nisu prisutni u
arheoloSkom materijalu.

Dubina prodiranja projektilnog siljka pokazuje kolika mu je ubojitost. Istrazivaci
imaju razliCite stavove o tome $ta odreduje prodornost. U novojoj literaturi koristi se
izraCunavanje povrsine popre¢nog preseka Spica $iljka (en. TCSA = The tip cross-sectional
area). Uzima se da je ta vrednost povezana sa dubinom prodiranja. Izracunava se preko
formule koju je dao Hjuz: 1/2 maksimalne Sirine x maksimalna debljina, vrednost mere =
4s, gde je s = (1/2 Sirine)? + (1/2 debljine)?, (Hughes, 1998). Sto je ovaj odnos manji, to je
prodornost bolja. Sisk i Sej smatraju da je za Siljke trougaonog preseka (npr. levalua Siljci i
dr.) pogodnija sledec¢a formula: vrednost mere = §irina \(1/2 §irine)? + debljina 2),(Sisk and
Shea, 2009). Ugao Spica (ugao prodiranja, ili frontalni ugao) je takode moguci indikator za
jacinu prodiranja. To je ugao izmedu lateralnih ivica Siljka koje se konvergentno spajaju i
grade Spic. Oni koji imaju ostriji ugao prodiru dublje. Meri se na distalnom kraju Siljka , na
Y4 0d vrha Spica (Odell and Cowan,1986). Odel i Kauvan zaklju¢uju da na prodornost utice i
to da li su Siljci retusirani, ili neretusirani, i da li su koplja, ili strelice. Koplja prodiru dublje
od strelica, a retusirani Siljci dublje od neretusiranih, jer imaju pravilniji oblik. Prema
Cezijeu i Keliju uski, tanki $iljci imaju bolju moé prodiranja, dok iroki, debeli $iljci manje
prodiru, ali stvaraju ve¢u ranu (Chesier and Kelly, 2006).

Od jacine prodiranja zavisi zivotni vek Siljka. Ako se §iljak zarije duboko, udari¢e u
kost i do¢i ¢e do lomljenja njegovog vrha, te mu je kraci zivotni vek. Po Odelu i Kauvanu
veli¢ina Siljka nije vazna za duzinu Zivotnog veka, ve¢ odnos duzine i Sirine odreduje
prodornost (Odell and Cowan, 1986). Manji odnos duzina-Sirina daje duzi vek, zbog toga Sto
je manja prodornost, a time je i manja mogucnost da $iljak dopre do kosti zivotinje koja ¢e
prouzrokovati lomljenje. Zbog toga kratki, Siroki Siljci traju duZe nego ono koji su dugi i
uski, dok ovi drugi imaju ve¢u prodornost, ali i ve¢u lomljivost. Isto tako i $iljci koji imaju
Siroki ugao Spica i mali odnos duzina-baza imaju duzi vek trajanja. Na duzinu upotrebljivosti
uticaj ima i nacin oblikovanja §iljka. NeretuSirani vrhovi §iljaka lakse se lome i ostaju u telu
zivotinje (Odell and Cowan, 1986). Po Hjuzu Siljak sa debljom bazom i vise koni¢nim
Spicem se manje lomi, jer je otporniji na silu prodiranja (Hughes, 1998). Cezije i Kelij na
osnovu rezultata svojih eksperimenata tvrde da trajnost projektilnih Siljaka zavisi od odnosa

njihove Sirine i debljine (Chesier and Kelly 2006). Veca vrednost ovog odnosa uslovljava
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duzu trajnost upotrebe Siljka. Takode smatraju da je za zivotni vek strelica vazna i visina
krilca koju odreduje razdaljina od baze Siljka do mesta gde pocinje udubljenje od koga
polaze krilca. Sto je ova udaljenost veca, to je trajnost strelica manja. Isto tako i duZzina
krilaca utice na lomljivost. Ako se udubljenja vise priblize prema srediSnjem delu Siljka,
povecava se duzina krilca, Sto ¢e dovesti do lakse lomljivosti.

Projektilni Siljci se dele na Siljke za koplja i strelice. Koplja se dele na duga (koja se
izbacuju rukom, ili se njima probada) i kratka koja se izbacuju pomocu bacaca koplja. Obe
vrste $iljaka su zastupljene u velikom broju varijacija. Duzi $iljci obi¢no pripadaju dugim
kopljima, a manji su koriséeni za bacace koplja.Vecina $iljaka za koplja imaju trougaoni, ili
socivasti poprecni presek. Deo za usadivanje je Sirok, zbog masivnosti drvenog tela koplja,
za razliku od strelica sa znatno uzim i lakSim drvenim delom.

Bacac koplja se u engleskoj terminologiji naziva ,,Atlatl”, a preuzeto je iz jezika
Acteka. Ovakvo orude znatno povecava brzinu i domet. Sastoji se od drSke sa kukastim
krajem gde se oslanja baza koplja (SI. 47). Drzi se iznad ramena i izbacuje rukom, tj.
pokretom iz ramena.U kasnijim periodima dobija i deo za oslanjanje prsta. Bacac koplja je
alatka za lov i borbu. Uveden je upotrebu tokom gornjeg paleolita, oko 21 000 do 17 000
BC. Najraniji otkriveni primerak je iz solitrijenskog perioda, pronaden na lokalitetu Komb
Sonije (Combe Sauniere, Francuska). Veéina nalaza potice iz kasnog paleolita. Baca¢ koplja

je u Evropi zamenjen lukom i strelom.

Sl. 47. Bacac koplja — “Atlatl*.

Luk i strela ulaze u upotrebu verovatno karajem paleolita. Strelice su dobro obradeni
projektilni Siljci, tanki, manjih dimenzija i ujednac¢enog rasporeda mase. Mogu imati na
razli¢ite naCine obradenu bazu, a njena Sirina odgovara $irini drSke u koju se usaduje.

Takode, mogu biti i bez posebnog oblikovanja baze. Tipovi strelica su veoma brojni i
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odlikuju se velikim hronoloskim i regionalnim razlikama. Veli¢ina im je mala, lake su, a deo
za isadivanje, ukoliko ga imaju, je uzan.

Postavlja se pitanje, na osnovu kojih atributa je moguce napraviti razliku izmedu
strelica i Siljaka za koplje. Arheolozi koriste razlic¢ite merne vrednosti da bi razdvojili vrste
Siljaka. Neki istrazivaci uzimaju tezinu kao odrednicu, buduci da su strelice manje 1 lakse.
Medutim, veli¢ina Siljka nije pouzdana vrednost. Zaista, Siljci za duga koplja su masivniji,
ali Siljci za bacace koplja ne moraju biti mnogo veéi u odnosu na strelice i ¢esto se
preklapaju sa strelicama vecih domenzija. Dobar indikator su morfoloski atributi baze, a to
su ugao i Sirina ramena, Sirina baze, maksimalna Sirina. Uzima se da je Sirina ramena dobar
pokazatelj, a uz ovu vrednost se posmatra i duzina, debljina i Sirina vrata kako bi
razlikovanje izmedu strelica i drugih projektilnih §iljaka bilo pouzdanije (Shott, 1997;
Corllis, 1972). Ugao lateralnih ivica koje grade Spic je jedna od odrednica za razdvajanje
strelica od Siljaka za koplja, jer je on manji kod strelica (Shea, 2006). Neki istrazivaci
smatraju da se izra¢unavanjem TCSA. veoma dobro uocava razlika (Hughes, 1998; Villa et
al, 2009a; Shea, 2006) zato §to su merne vrednosti drugadije za strelice i obe vrste Siljaka za
koplja. Strelice imaju manji TCSA od Siljaka za koplja, a Siljci za baca¢ koplja su manjih
vrednosti od Siljaka za koplja koje se bacaju rukom. Osim toga, vrednosti TCSA ukazuju i na
to koji su Spicasto oblikovani artefakti mogli biti koriS¢eni za koplja, $to je znacajan podatak
kada se razmatra prisustvo ovakvog oruda u periodu srednjeg paleolita, (Shea, 2006). Smatra
se da je porecni presek sredine Siljka jedan od pokazitelja vrste projektilnog Siljka. kao i
kulturne pripadnosti. Pojedini istrazivaci imaju misljenje da je Sirina dela za usadivanje ipak
najbolji nacin prepoznavanja strelica. Kako je telo strele znatno manje od koplja , to je i deo
strelice koji se usaduje manji (Shea, 2006).

Projektilni Siljci se pojavljuju u veoma velikom broju varijacija po veli¢ini, obliku i
nacinu izrade Koji odgovaraju odredenom vremenu, kulturi, regionu i nameni, te se zbog toga
uzimaju kao arheoloski indikator. Treba imati u vidu da kroz obnavljanje retusa menjaju svoj
oblik i veli¢inu. (Flenniken and Rymond, 1986). Stoga je neophodno usmeriti se na
tehnoloSku analizu izrade i stupnjeve odrZzavanja primenom ponovljenog retusiranja i

upotrebe.
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Sl. 48.. Atributi Siljka.

Zbog velike brojnosti tipova i prisutnih atributa, izrada klasifikacionog sistema je
izuzetno teSka. Zavisno od toga koje se kulturne grupe i geografski regioni obraduju i kojim
se atributima daje prednost, obrazovani su razli€iti sistemi klasifikacije. U novije vreme
istzrazivaci su viSe usmereni na opis dobijen preko morfoloskih atributa, nego na nazive
tipa,jer se time dobijaju preciznije odrednice o izgledu i tehnici izrade. Glavni atributi za
obradu §iljaka su veli¢ina, oblik ivica, ugao Spica, oblik baze, izgled trna, prisustvo i vrsta
udubljenja, oblik krilca, svojstva ramena, pore¢ni presek i nacin retusiranja Siljka (SI. 48).

Dimenzije Siljaka veoma variraju. Kod strelica postoji podela na duge, koje imaju
duzinu veéu od maksimalne dvostruke Sirine, i kratke, ako je duzina manja od najvece Sirine.

Oblik tela Siljka odreduje oblik lateralnih ivica. Telo moZe imati razlicite oblike:
trougaono sa ravnim, konveksnim ili konkavnim lateralnim ivicama, zatim ovalno sa
Spicastom ili ravnom bazom, zatim sa paralelnim lateralnim ivicama itd. (SI. 49). Poprec¢ni
presek tela Siljka je plano-trougaoni, plano-konveksni, biplano, bikonveksni, bitrougaoni ili
konkavno-trougaoni (SI. 50). Uzduzni presek tela Siljka mozZe biti bikonveksni, konveksno-

konkavni, plano-konveksni i biplano (SI. 51)

156



Baza Siljka je njegov proksimalni deo koji se oblikuje na vise nacina ili se ostavlja
bez obrade (SI. 52). Doterivanje baze vrsi se radi boljeg usadivanja u drsku i drzanja u ruci
ako se ne usaduje. Zastupljeno je nekoliko tipova oblika baze:a) nije doterana retusem (Sl.
57:1,9; SI. 60: 2, 7), b) sa prisustvom retusa (S1.57: 2-8, Sl. 60: 4), c) ramenasta koja se
dobija postavljanjem jednog lateralnog suZenja (Sl. 60: 5), d) uSasta (en. Auriculate) koja se
dobija postavljanjem udubljenja tako da se rame produzava u vidu zaobljenog ili Spicastog
ispusta Sl. 52: 5), e) sa postrani¢nim, ugaonim ili bazalnim udubljenjima (SI. 52: 2-4), f) sa
trnom (SI. 60: 1, 3), g) sa krilcima (SI. 57: 13, 14), h) sa krilcima i trnom (SI. 57: 15, 16) .

Kod Siljaka sa bazom koja je doterana retuSiranjem, a nema trn, oblik ivice baze je

ravan, konveksan, konkavan, konveksno-konkavan ili Spicast (npr. kod “limace” Siljka).

Ivica ravne baze se pruza pravo ili koso.

SI..49. Primeri oblika tela Siljka: 1: trougaono sa ravnim lateralnim ivicama; 2:ovalno sa
ravnom bazom i Spicastom bazom; 3: sa paralelnim ivicama; 4: pentagonalo.

Trn (jezicak) (en. Stem; Tang) je baza koja se sastoji od izduzeno oblikovanog dela.
Javlja se u raznim oblicima. Glavno svojstvo mu je duzina, na¢in pruzanja lateralnih ivica 1
oblik donje ivice. Po duZini se deli na kratki i izduzeni (kada mu je duzina veca od
maksimalne dvostruke $irine), a po obliku, odnosno nacinu pruzanja ivica, na suzeni,
ra$ireni, pravougaoni, raSireni pravougaoni, zaobljeni, rasireni zaobljeni, asimetricni (S1. 53).
Donje ivica trna oblikuje se na nekoliko nacina: kao ravna, konveksna, konkavna, konkavno-

konveksna (en. Lobed), Spicasta, viljuskasta (en.Bifurcated), i prelomljena (Sl. 54). Moze
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biti neretuSirana, retusirana ili stanjena retusem (bazno stanjivanje). Ukoliko je primenjen

retus, smesten je duz jedne ili obe lateralne ivice trna.

Sl. 50.Poprecni presek tela Siljka. 1: plano-trougaoni; 2.: plano-konveksni; 3: biplano; 4:

bikonveksni; 5: bitrougaoni; konveksno-trougaoni; konkavno.trougaoni.
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SI..51. Uzduzni presek tela Siljka. 1: bikonveksni; 2: konveksno-konkavni; 3: plano-

konveksni; 4: biplano

158



AYAIATA
NOQ

Sl. 52. Primeri oblika baze Siljka. 1: ravna; 2:sa postrani¢nim udubljenjima; 3: sa ugaonim
udubljenjima; 4: sa bazalnim udubljenjima; 5: uSasta baza; 6: sa trnom; 7: viljuskasta baza.

Sl. 53. Oblici trna. 1:suzeni; 2: rasSireni; 3: pravougaoni; 4: pravougaoni rasireni; 5:

zaobljeni; 6: zaobljeno raSireni.
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Sl. 54.0blik donje ivice trna. 1: ravna; 2: konveksna; 3: konkavna; 4: viljuskasta; 5:

konkavno-konveksna.

Udubljenja su ulegnuca od ugla vrata siljka prema ivici baze. Po nacinu spajnja sa
bazom dele se na ugaona, koja su usmerena prema poduznoj osi Siljka priblizno pod ostrim
uglom, postrani¢na koja su usmerena pod pravim uglom i bazalna, koja se pruzaju od donje
ivice baze prema vratu Siljka. (SI. 52: 2-4). Pri opisu baznog dela Siljka, udubljenja se
posmatraju zajedno sa oblikom baze (npr. baza je ugaono udubljena sa suzenim trnom;
ugaono udubljena sa raSirenim trnom; ugaono udubljna sa pravougaonim trnom itd.).
jedne strane suzenje (ramenasti Siljci), a oni sa udubljenjima imaju dva naspramna ramena.
Veli¢ina ramena uslovljena je dubinom udubljenja. Donja ivica ramena je ravna , konveksna,
konkava ili konkavno-konveksna. Po na¢inu pruzanja rame moze biti podignuto, horizontalo
i oboreno u vidu krilca (SI. 55).0blik lateralnih ivica ramena je raSiren, ravan ili zaobljen
(SI. 56). Rame se posmatra zajedno sa krilcima i trnom. Ugao ramena se uzima kao indikator
razlikovanja strelica od Siljka za koplje (Shott, 1997).

Krilca projektilnih Siljka su uski ispusti na spoju tela Siljka i baze sa udubljenjima
(najcesce sa ugaonim udubljenjima), (SI. 53: 3; Sl. 56: 3; SI. 57: 13-16). Prema nacinu
njihovog Sirenja imamo nekoliko varijacija. Osnovne vrste su sledec¢e: podignuta krilca-koja
se uzdizu u pravcu distalnog dela Siljka, horizontalna koja se Sire pod pravim uglom u
odnosu na poduznu osu trna i oborena krilca usmerena na dole. Vrhovi krilca su na razlicite
nacine oblikovani i dele na zaobljene, sravnjene (sa vchom skra¢enim odbijanjem) i Spicaste,

(suzena prema svom vrhu) itd.
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Sl. 55. Oblik ramena Siljka. 1: podignuto; 2: hoizontalno; 3: oboreno (sa krilcima).

Sl. 56. Oblik lateralnih ivica ramena Siljka. 1: raSirene; 2: ravne; 3: zaobljene.

Siljci su retusirani unifasijalno i bifasijalno duz ivica ili preko obe povrsine tela
Siljka. Kod nekih tipova retus se prostire parcijalno duz ivice, osim na trnu koji je
kontinuirano retusiran. Ali, ima i onih koji nemaju retus, kao i onih kod kojih je retus
smesten samo na delu za usadivanje (SI. 60: 1, 3). U mladim arheoloskim periodima
zastupljeno je i izrazeno nazubljeno retusiranje.

Pored navedenih, postoje i drugi atributi koji prate razlicite vrste Siljka specifi¢nih za
odredenu kulturu i geografski region. U prikazanoj bazi podataka posvecena je veéa paznja

obradi atributa §iljaka, nego tipovima pod odredenum imenom, zbog toga $to je klasifikacija
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izvedena prema atributima preciznija. Tip Siljka predstavlja se opisno kombinacijom vodeéih
atributa (npr. Siljak sa ugaonim udubljenjima i raSirenim trnom itd.), a Siri prikaz
navodenjem ostalih svojstava. U arheoloskoj literaturi se prikazuje ogroman broj atributa
koji se uzimaju za obradu $iljaka. Izbor atributa zavisi od toga $ta istrazivaé zeli da
sagleda..U priloZenom sistemu obrade dat je slede¢i odabir metrickih i morfoloskih
vrednosti:

- duzina, Sirina i debljina Siljka;

- teZina u gramima;

- odnos Sirine i duzine Siljka;

- ugao Spica;

- oblik lateralnih ivica tela Siljka ;

- nacin pruZanja ramena,

- oblik ivica ramena;

- oblik lateralnih ivica ramena;

- vrste udubljenja;

- dubina udubljenja (veli¢ina ramena);

- odnos dubine udubljenja / Sirine Siljka;

- smer krilca;

- oblik vrha krilca;

- tip baze;

- oblik baze kod Siljaka bez dela za usaSivanje;

- usmerenost ravno oblikovane baze (kod Siljaka bez dela za usadivanje);

- oblik trna;

- oblik donje ivice trna;

- duZina, Sirina i debljina baze;

- odnos duzine baze/duzina Siljka;

- odnos Sirine baze/ Sirine tela Siljka;

- odnos duzine baze / Sirine baze;

- odnos duzina Siljka / duzina baze / Sirina baze;

- odnos lateralnih ivica baze;

- ugao baze (od centra donje ivice baze do vrha krilca);

162



- duZina, Sirina i debljina trna;

- 0dnos duzine i Sirine trna;

- na¢in oblikovanja baze retuSem;

- stanjivanje baze;

- poprecni presek na sredini Siljk ;

- uzduzni presek Siljka;

- atributi retusa na telu Siljka ;

- TSCA izracunata prema formuli datoj na strani 154;

- dubina prodiranja Spica prema uglu izmedu lateralnih ivica koje grade Spic (str.154);

- klasa duzine i Sirine Siljka.

Podaci o dimenzijama, sirovini i tehnoloskim svojstvima odbitaka na kojima su
izradeni §iljci unose se na kodni list broj 2 koji je zajednicki za neretusirane i retusirane
artefakte. Kodovi atrubuta su u odeljku za tehnoloske, morfoloske 1 metricke vrdenosti.

Tipovi Siljaka su veoma brojni. Mnogi su specifi¢ni za odedene kulture, te po njima
nose naziv. Drugi pak nose naziv po svom obliku, ili na¢inu retusiranja. U datom sistemu
obrade je naveden odreden broj tipova uz otvorenu moguénost dodavanja novih. Detaljnija
tipologija izvodi se kombinacijom atributa. Navedeni tipovi Siljaka su:

- neretusirani Siljak sa retusiranom bazom — odbitak Spicastog oblika kome ivice nisu
retusirane, ali ima retuSem obradenu bazu (SI. 60: 4);

- neretusirani Siljak sa retuSiranim trnom — bazni deo Spicasog odbitka je retuSsem oblikovan
u vidu trna koji je sluzio za usadivanje u drsku (SI. 60: 1);

- neretusirani levalua Siljak sa retuSiranim trnom — Siljak dobijen levalua tehnikom koji
nema retusirane ivice ali ima retusem oblikovanu bazi u vidu trna (SI. 60: 3);

- retusirani Siljak bez retuSirane baze — bilateralno, unifasijalno ili bifasijalno retusirani
Siljak sa bazom koja nije oblikovana (SI. 57: 1, 9; SI. 60: 7);

- retusirani levalua Siljak — odbitak trougaonog oblika sa Spicastim distalnim krajem izraden
levalua tehnikom kome je jedna, ili su obe ivice retusirane (Sl. 60: 2);

- musterijenski Siljak —pravi se na levalua $iljku, iverku ili se¢ivu (SI. 58). Po obliku i
veli¢ini varira. MoZe biti trougaoni ili uski, a po duzini kratki i izduzeni. Onaj koji

ima najmanje dvostruku duzinu u odnosu na maksilmalnu Sirinu pripada izduzenom
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tipu. Po uzduzom preseku su manje-viSe ravni.Proksimalni kraj moze biti stanjen
vec¢im retu$nim fastama. Razlika izmedu retusiranog levalua Siljka i musterijenskog
Siljka izradenom na levalua Siljku je u nacinu retusiranja. U prvom slucaju retus je
male Sirine duz jedne ili obe lateralne ivice. Kod musterijenskih Siljaka retus je
znatno §iri, ¢esto invazivan. Takode je teSko razdvojiti musterijenski Siljak od
konvergentnih Spicastih postruski. Smatra se da musterijenski Siljak mora imati

izrazen $pic koji je funkcionalan kao projektil.

S1..57. Projektilni Siljci i strelice:1-9 trougaonoi mikroSiljci; 10-12; transverzalne strelice;
13-14: strelice sa krilcima; 15, 16: strelice sa trnom i krilcima; 13: testerasto nazubljena
strelica sa krilcima.
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-,,limace,, Siljak — Siljak koji je retuSiran bilateralno i na oba kraja odbitka (SI. 59: 2). Oblik
je simetrican. Distalni kraj je Spicast, a proksimalni je takode Spicast ili blago
zaobljen. Platforma je odstarnjena retusem potpuno ili delmi¢no. Poprecni presek je
debeo. Retus je krljusni i stepenasti;

- unifasijalni listoliki projektilni Siljak — sa jednom povrSinom potpuno retusiranom
uglavnom dorzalnom, a druga povrsina je bez retuSa ili sa malo retuSa u predelu
bulbusa. Dele se na kratke i duge;

- bifasijalni listoliki projektilni Siljak — ima obe povrSine prekrivene retuSem. Izgradeni su u
obliku lista (SI. 59: 5);

- lovorasti projektilni Siljak - veoma fino i u potpunosti bifasijalno retusiran Siljak (SI. 59: 1).
Poprecni presek je tanak. Oblik podseca na lovorov list, te otuda i naziv. Dimenzije
variraju od malih do vrlo velikih. Izraduju se tehnikom pritiska, a grublji primeri
mogu biti izradeni i tehnikom direktnog odbijanja. Ova vrsta §iljaka je Cesta u
solitrijenskoj industriji;

- vrboliki projektilni Siljak — u obliku lista vrbe, tankog popre¢nog preseka (SI. 59: 3).
Izraduju se tehnikom pritiska. Retus je izuzetno fino izveden, kao i kod lovorastih
Siljaka. Ovakva vrsta $iljaka je tipi¢na za period gornjeg solitrijena i odlikuju se
plitkim, izduzenim retusnim fasetama koje imaju medusobno paralelni odnos;

- kopljasti projektilni Siljak — izduzen Siljak sa blago zaobljenim proksimalnim delom.
Poprecni presek je tanak i simetri¢an (Sl. 59: 4);

- bifasijalni trougaoni Siljak — projektilni Siljak trougaonog oblika kome su obe povrSine
potpuno retuSirane (SI. 60: 8) . Baza je ravna, konveksna ili konkavna;

- ramenasti Siljak — u proksimalnom delu je retuSiranjem suzen duz jedene ivice (Sl. 60: 5);

- ramenasti otupljeni Siljak — Siljak koji ima otupljenu jednu ili obe lateralne ivice i retuSem
oblikovano suzZenje na jednoj lateralnoj ivici u proksimalnom delu (SI. 60: 12);

- lateralno otupljeni Siljak — sa jednom lateralnom, retuSem otupljenom ivicom koja sa
distalnom ivicom odbitka gradi Spic (SI. 60: 13, 17-19). Ukoliko Siljak pripada
odredenom stilu (npr.gravetijenskom), podatak se unosi u odeljak za kulturni stil
(SI. 60: 11-19);

- bilateralno otupljeni Siljak — sa lateralno otupljenim ivicama koje se spajaju i grade Spic
(S1.60: 11);
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- lateralno otupljeni Siljak na kosom, strmo retuSiranom prlomu — Siljak kod koga Spicasti
deo oblikovan spajanjem lateralne retSem otupljene ivice i koso usmerenog strmo
retu Siranog preloma (Sl. 60: 15);

- lateralno otupljeni siljak sa ispupcenjem (fr. pointe a gibbosite) — kod koga deo otupljene
ivice ima malo ispupcenje(Sl. 60: 6);

- trougaoni Siljak - u obliku trougla. Retus moze biti na jednoj lateralnoj ivici, na obe, na
jednoj ivici i bazi, samo na bazi (SI. 60: 4) ili na obe ivice i bazi;

- trougaoni mikroSiljak — ima trougaoni oblik i malih je dimenzija. Prema tome koji su
delovi retusirani imamo pet tipova: 1) bez retusiranih ivica, a sa retuSiranom bazom
(SI. 57: 7, 8); 2) jedna retuSirana ivica i neretusirana baza (SI. 57: 9); 3) retusSirane
obe ivice, a baza bez retusa (Sl. 57: 1); 4) retuSirana jedna ivica i baza (Sl. 57: 3); 5)
retuirane obe ivice i baza (Sl. 57: 4-6). Oblik ivice retuSirane baze je ravan,
konkavan ili konveksan;

- transverzalni Siljak - projektilni Siljak malih dimenzija koji nema Spicast vrh, ve¢ ravnu i
oStru ivicu orijentisanu transferzalno prema osi odbijanja (SI. 57: 10-12). Oblik je
izduZeno trapezoidan. Uglavnom se izraduje na medijalnom delu seciva i uskog
seCiva. Radna ivica $iljka je zapravo duza lateralna ivica seciva, a uza lateralna
ivica sluzi za usadivanje. Obe ivice preloma seciva su strmo retuSirane. Ovakav tip
Siljka je zastupljen u periodu mezolita i neolita;

- Siljak sa trnom — §iljak sa obradenom bazom u obliku ispusta za usadivanje koji je uZi od
Sirine odbitka. Trn je retusiran duz jedne ivice, ¢eS¢e duZ obe lateralne ivice (SI. 60:
1, 3);

- Siljak sa krilcima (strelica) — projektilni Siljak koji na spoju tela i baze ima ispuste, tj. krilca
(SI. 57: 13, 14; SI. 60: 5,12);

- Siljak sa trnom i krilcima — projektilni Siljak koji ima i krilca i trn (S1.57: 15, 16).
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Sl. 58. Musterijenski Siljci. 1-7, 11: kratki; 8-10: izduZeni; 6,7,11: sa ventralnim
stanjivanjem (slike preuzete i prilagodene iz: Debenath and Dibble, 1994: 59, 60, 61,63).
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SI. 59. Tipovi Siljaka. 1: lovorasti; 2“limace”; 3: vrboliki; 4: kopljasti:5: listoliki.
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S1.60. Tipovi Siljaka. 1: neretuSirani Siljak sa retusiranim trnom; 2:retusirani levalua Siljak;
3:neretusirani levalua Siljak sa retuSiranim trnom; 4: neretuSirani trougaoni Siljak sa
retuSiranom bazom; 5: ramenasti Siljak; 6: Siljak sa ispup¢enjem; 7: lateralno retuSirani
trougaoni Siljak; 8: bifasijalno retusirani trougaoni Siljak; 9: unifasijalno retuSirani Siljak;
10: bifasijalno retusirani Siljak; 11-19: otupljeni Siljci( gravetijenski stil): 11: bilateralno
otupljeni, 12: lateralno otupljeni sa ramenom; 13, 17-19: lateralno otupljeni, 14-15:

otupljeni na strmo retuSiranom prelomu.
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Geometrijski mikroliti (en. Geometric Microliths)

Mikrolitske alatke geometrijskog oblika pojavljuju se krajem paleolita.
Najintenzivnija poizvodnja je tokom mezolita , a u nekim regionima su prisutni i u neolitu.
Koristili su se kao alatke za lov (strelice) i kao kompozitne alatke za razli¢ite namene.
Usadivanjem nekoliko mikrolita u povezanom nizu, dobijalali su se razli€iti tipovi
kompozitnih alatki (srpovi, harpuni, nozevi).

Za izradu geometrijskih mikrolita koriste se se€iva i uska seciva koja su se prethodno
lome u fragmente odredenog oblika primenom tzv. “tehnike mikro-dleta”. Kontrola smera
odbijanja postiZe se pravljanjem retusiranog udubljenja koje usmerava prostiranje sile
odbijana (SI. 61). Odbijanje se vrsi primenom panca i tehnikom pritiska. Se¢ivo se, na mestu
gde je retusSirano udubljenje, polozi sa dorzalnom stranom na oStru ivicu kamene podloge,
tako da osa se€iva stoji pod o$trim uglom prema ivici podloge (Tixier, 1974). BliZi kraj

seCiva se drzi rukom. Tacka odbijanja se smesti na retusirano udubljenje.

taZka odbijanja

mikrodleto

triedralno ipicasto
sedive

Sl. .61.0dbijanje primenom tehnike mikrodleta (slika preuzeta i prilagodena iz: Tixier,
1974: 17).
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S1.62 Vrste fragmenata dobijenih primenom tehnike mikrodleta. a: dva dijagonalno
postavljena retuSirana udubljenja na naspramnim ivicama seciva; b,c: fragment
romboidnog oblika za izradu romboidnog mikrolita; d: dva retuSirana udubljenja na istoj
ivici se€iva; e, f: fragment trapezoidnog oblika za izradu trapezoidnog, segmenta i

trougaonog mikrolita (slika preuzeta iz: Bordaz, 1970: 94).

Raspored udubljenja kontroliSe oblik dobijenog fragmenta. Ako se Zeli dobiti
fragment romboidnog oblika, prave se dva udubljenja dijagonalno postavljena na suprotnim
ivicima odbitka (SI. 62: a, b, ¢). Za izradu trapezodnih, trugaonih i polumesecastih mikrolita,
udubljenja su smestena razmaknuto na istoj lateralnoj ivici (SI. 62: d, e, f).

Otpaci, nastali pri izradi fragmenata nazivaju se mikrodleta. Naziv je dat u vreme
kada se smatralo da je mikrodleto varijacija tipa ugaonog dleta na konkavnom retusu. Dele

se na proksimalna (sadrze proksimalni kraj odbitka), distalna (sa prisutnim distalnim krajem
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odbitka) i medijalna(ili dvojna) mikrodleta koja nemaju ni proksimalni ni distalni deo
odbitka. Na mikrodletu je prisutan deo retusiranog udubljenja smeSten na njegovoj dorzalnoj
strani (ako je smer retusa na udubljenju dorzalni), a na ventralnoj strani je povrSina preloma
koja se pod oStrim uglom spaja sa udubljenjem (SI. 63). Na prelomu je vidljiv bulbus, talasi

sile odbijanja, ponekad i fisure.

SN o

SN T

SI..63.Vrste mikrodleta. 1: proksimalno: 2: distalno: 3, 4: medijalno.

Trougaoni mikroliti imaju dve retusirane strane iste ili razli¢ite duzine , te je na
osnovu toga i podela na jednakostrane (SI. 64: 9-14) i raznostrane tipove (SI. : 15-24).
RetusSirane ivice su ravne konveksne, konkavne, ili u kombinaciji ovih oblika. Po duZini se
dele na kratke (SI. 64:9-21), izduzene kod kojih je duzina veca od dvostruke Sirine (SI. 64:
22-24) i naglaseno izduzene.

Trapeziodni mikroliti su u obliku trapeza (SI.64: 1-6). Variraju u odnosu na oblik
retusiranih ivica. One su ravne, konveksne, konkavne ili u kombinaciji ovih oblika.
Varijacije su zastupljene i prema simetri¢nosti retusiranih ivica i duzini trapeza., kao i pema
tome koliko je izrazen trapezoidni oblik. RetuSirane ivice su usmerene koso prema osi
odbijanja odbitka, ali moZe biti i samo jedna ivica kosa, a druga pod pravim uglom.Neki

trapezi imaju pravilan oblik, a neki nepravilan ili su na prelazu prema trougaonom mikrolitu.
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Romboidni mikroliti imaju dve kose, paralelne retuSirane ivice . Varijacije se izvode

po obliku retuSirane ivice, duZini i simetri¢nosti (SI. 64: 7, 8).

13

27 28 29 30 31 32 33 34

S1.64 Geometrijski mikroliti. 1,2, 6: trapezoidni simetri¢ni; 3-5: trapezoidni asimetri¢ni; 7-
8: romboidni; 9-15: trougaoni jednakostrani; 16 — 24: trougaoni raznostrani; , 22-24:
trougaoni izduzeni; 27-32: pravougaoni; 25, 26, 33: polukruzni segmenti; 34: trapezoidni

segment; 15.
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Pravougaoni mikroliti imaju transferzalno i lateralno retuSirane ivice (SI. 64:27-32).
Tranverzalna retuSirana ivica je ravna, konkavna ili konveksna. Obe ili jedna lateralna ivica
ima kontinuirani retus koji se spaja sa transferzalnim retusem. U nekim slucajevima lateralni
retus je parcijalni (SI. 64: 30, 31). Odnos retusranih ivica daje podtipove.

Segmenti (polumesecasti mikroliti) imaju strmo, konveksno retuSiranu lateralnu
ivicu (SI. 64: 25, 26, 33, 34). Po Laplace- u (1964) dele se na polukruzne (sa konveksno
oblikovanom retuSiranom ivicom) i trapezoidne (nepravilne) segmente koji su retuSirani
duz lateralne ivice i obe transferzalne tako da imaju viSe trapezoidni izgled nego oblik
pravilnog segmenta (SI. 64: 34).Varijacije su izvedene prema duZzini alatke.

Tapezoidni i romboidni mikroliti, pored upotrebe za kompozitne alatke, koristili
su se i kao transverzalne strelice ( SI. 57: 10-12).

Oljuséeni komadi (en.Splintered Pieces; fr. Pieces Esquillées)

U ovu grupu se ubrajaju alatke izradene tehnikom bipolarnog odbijanja preko
nakovnja. U francuskoj terminogiji se koristi naziv “piéces esquillée* koji se upotrebljava i u
anglosaksonskoj terminologiji, naporedo sa nazivom “Splintered Pieces” i “Wedging Tools”.
Shvatanje o nameni ovakvih artefakata je neujednaceno. Po jednoj grupi istazivaca “pieces
esquillée” su bipolarna jezgra koja sluze za dobijanje malih, izduZenih odbitaka. Osim toga,
smatra se da je to uspeSna tehnika za odbijanje malih oblutaka i tvrdih sirovina kao Sto je
kvarcit. Po drugima su to alatke upotrebljivane za obradu tvrdih materijala (drvo, kost, rog)
tako Sto su se koristili kao klinovi za pravljenje procepa (en. Intermediary piece, Wedging
Tools). Udaranje ¢ekic¢em i otpor materijala dovode do ljuscenja ivica. U eksperimentima se
pokazalo da su oljuséene alatke pogodnije za obradu organskih materijala kao Sto su drvo,
kost, rog , nego upotreba dleta (Foni le Brun-Ricalens, 2006 ). Upravo zbog ovih razlika u
odredivanju prirode ovakvih artefakata, u drugoj polovini dvadesetog veka uveden je
neutralni naziv “oljusteni komad”.

Ljusc¢enje bipolarnim odbijanjem se izvodi tako Sto se jegro ili odbitak jednim krajem
postavi vertikalno na nakovanj i udara ¢eki¢em uzastopnim ponavljanjem udaraca, a pod
priblizno pravim uglom u odnosu na ivicu. Vecina odbitaka se odvaja sa ivice po kojoj se
udara, ali i sa suprotne ivice oslonjene na nakovanj ako je on vecih dimenzija i od od tvrdeg

kamena ,zbog ¢ega dolazi do jace povratne sile odbijanja.
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S1. 65. 1, 2: oljus¢eni komadi sa dve platforme; 3: bipolarno jezgro; 4, 6: bipolarni

odbici (4: kvarcit); 5: oljuS¢eni komad sa Cetiri platforme.

Postupak ljusc¢enja zastupljen je na komadu sirovine (jezgru), retuSiranim i
neretuSiranim odbicima. Ljus¢enje moze biti preko cele povrsine i delimi¢no, unifasijalno i
bifasijalno.

Tipi¢ni oljuséeni komadi su ¢etverougaonog oblika, sa dve naspramno postavljena
oljusc¢ena kraja (platforme), (SI. 65: 1, 2), Cetiri kraja (SI. 65: 5) ili samo jednim. Platforma
je najcesce linijska, ali i Spicasta, ravna, prekrivena fasetama, pod korteksom i izlomljena
(Ryssaert, 2005). Oblik plarforme zavisi od morfologije komada koji se odbija, jacine

udaranja i ugla odbijanja, tj. da li se udarci sprovode vertikalno ili malo zakoSeno.Sa duzim
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ponavljajem udaraca ¢eki¢em platfoma postaje vrlo tanka, oStra 1 blago konkavna, sa ve¢im
brojem sitnih, kratkih, stepenastih faseta koje mogu biti smeStene sa obe strane ivice.

Oljusceni odbici takode imaju dve do Cetiri naspramne platforme. Njima je
ljus¢enjem stanjivan i doterivan oblik.

Bipolarno odbijani komadi sa drugacijim odnosom atributa odbijanja svrstani su u
bipolarna jezgra (Sl. 65: 3).

Podela oljuscenih artefakata data u bazi podataka je izvrSena na osnovu prisustva
ljus¢enja na neretuSiranom, odnosno retuSiranom odbitku, ili potpune oljus¢enosti zbog koje
se ne moze videti da li je obradivan odbitak ili jezgro.Varijacije sacinjavaju Cetiri grupe
atributa:

- broj platformi, tj. oljuséenih ivica — sa jednom, dve naspramne, Cetriri platforme;

- jacina oljuS¢enosti - delimic¢na, potpuna na obe povrSine, na jednoj povrsini potpuna, a na
drugoj delimicna;

- uzduzni presek oljus¢enog artefakta — blago socivast, soCivast (bikonveksan), jedna

povrsina je ravna, a druga konveksna (planokonveksni), nepravilnog oblika.

Sekirice (fr. tranchets; en. Tranchet Axe; nem. Scheibenbeil)

Sekirice su alatke sa transferzalno postavljenom, ravnom, oStrom radnom ivicom.
Prave se na masivnim odbicima i jezgrima tako Sto se odbijaju pod pravim uglom u odnosu
na uzduznu osu. Skida se jedan odbitak (SI. 43: 12), ili dva odbitka, po jedan sa dorzalne i
ventralne strane, a ponekad i viSe odbitaka. Postoje i sekirice kod kojih je radna ivica
doterana glacanjem.Telo sekirice je retusirano bifasijalno, ali ima i onih koju su
unifasijalne kao Sto su sekirice . u kasnim preistorijskim kulturama juznih regiona USA. Po
Sirini retus je invazivni na jednoj ili obe strane alatke. Radna ivica se obnavlja skidanjem
novog transverzalnog odbitka. Naspramni kraj sekirice je usadivan (Yerkes et al., 2003)
Analiza funkcije pokazuje da su upotrebljivane za lakSe obrade drveta (Keeley, 1983;
Yerkes et al., 2003).

Tehnika izrade sekirica i obnavljanja njene radne ivice naziva se”,,tranchet
technique®(fr.) .Odnosi se na transverzalno skidanje velikog odbitka na jednom kraju
alatke da bi se napravila oStra i ravna radna ivica. Kori$¢ena je ve¢ u aSelijenskom periodu

za izradu cepaca (en. Cleavers) i izoStravanje bifasijala. Naziv ,, tranchet,, je izvorno
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francuski i oznacava alatku kod koje je radna ivica sastoji iz spoja negativa dva ili vise
odbitaka.

Sekirice su u Evropi prisutne tokom kasnog mezolita i ranog neolita, a u Africi od
srednjeg paleolita (MSA)

Podela sekirica na tipove prikazana u datoj bazi podataka izvedena je po
njihovom obliku. Dele se na trougaone, trapezoidne, ovalne i ovalno povijene.
Podtipovi su dati prema veli€ini i dele se na kratke i izduzene. Varijacije se odnose na
nacin retusiranja (unifasijalne i bifasijalne); jacinu retusiranosti (potpuno ili nepotpuno
okresane), na oblik radne ivice, nacin izgradnje radne ivice, uzduzni presek, poprecni

presek i oblik baze.

Jednostavno retusirane alatke

Grupa alatki koje nemaju svojstva ni jedne prethodno navedene tipoloske grupe (SI.
43: .10, 11) Retus je uskoiviéni, do iviéni. Fasete su po svom obliku iveraste. Pruza se
kontiniurano ili parcijalno. U stru¢noj literaturi se ovakve alatke navode pod nazivom
“retusirani iverak” i “retusirano se¢ivo”, ili se svrstavaju pod nazivom “ostalo”. Smatram da
ih treba svrstati u posebnu tipoloSku grupu. Naziv “retuSirane alatke * nije podoban” zbog
toga Sto su svi tipovi alatki retusirani, a u ovom slucaju je neopodno naglasiti o kakvoj vrsti
retusSirane alatke se radi. Stoga ovu tipoloSku grupu nazivam jednostavno retusirane alatke”.
Dakle, re¢ je o odbitku kome retus ne daje odreden oblik, ne redukuje Sirinu odbitka, niti je
nacin retusiranja svojstven nekoj tipoloskoj grupi.

Tipovi su izdvojeni u odnosu na polozaj retusa na ivicama odbitka.

Neretusirani odbici sa bazom u obliku trna ili ramena
Nije retko da postoje odbici kod koji ivice nisu retusirane, ali imaju retusem
oblikovanu bazu u vidu trna i ramena. Izdvojeni su zasebna tipoloSku grupu. Nacin

oblikovanja i izgled donje ivice trna obuhvata iste atribute kao kod Siljaka.
Kombinovane alatke

U ovu grupu se ubrajaju alatke koje se sastoje iz dva, ili viSe tipova iz rezli¢itih

tipoloskih grupa.
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Kod kombinovanih alatki je neophodno uneti odeljke za tipoloSku grupu, tip i
podtip za svaku vrstu zastupljeog tipa posebno (list za tipologiju).Time je postignuto da
se blize odrede atributi razli¢itih vrsta alatki prisutnih na istom odbitku. Ako bi se unosio
samo podatak o prisutnoj kombinaciji tipova, imali bi uvid o tome koji su tipovi
zastupljeni, ali bi nedostajali podaci 0 pojedina¢nom tipu, podtipu i varijacijama za svaku
alatku ponaosob.

Na listu za retus br. 1 takode je neophodan odeljak za tipolosku grupu da bi se
znalo na koji tip alatke se odnose podaci o retusu. Atributi retusa za drugi tip alatke
unose se na list za retus br. 2 gde je isto tako prisutan odeljak o tipoloskoj grupi koji
pokazuje da se uneti atributi na ovaj list odnose na drugi tip alatke prisutne na istom
odbitku.

Kulturni stil

Podatak za one tipove alatki koje imaju izgled svojstven odredenoj kulturi, ili
tehnokompleksu (npr. abvelijenski, aSelijenski, musterijenski, solitrijenski, gravetijenski
itd.).

6. 5. Jezgra (en. Cores)
Kodni list broj 4

Jezgra su klasa artefakata koja sluzi za proizvodnju odbitaka. Svaki komad
sirovine (nodul, oblutak, blok, odbitak ) sa koga su namerno odbijena dva-tri ili vise
odbitaka i koji nije oblikovan u alatku, ve¢ iskljucivo sluzi za proizvodnju odbitaka,
predstavlja jezgro. Izu¢avanje atributa jezgra omogucava nam da sagledamo na koji su
nacin izradivani odbici, kako je postignuta uspes$na kontrola odbijanja i kako su neke
teskoce tokom odbijanja savladane, kao i razlike u pripremi jezgara i izradi odbitaka u
odnosu na prostor i vreme.

Tokom odbijanja izgled jezgra se menja, a veli¢ina smanjuje, te se zbog toga ovaj
proces naziva redukcija jezgra. Morfologija jezgra, onakva kakva je nadena nakon
iskopavanja, prikazuje samo zadnju fazu odbijanja, a ne puni tok njegovog
iskori§¢avanja. Za istrazivanje nacina redukcije obraduju se brojni atributi, kako jezgra,
tako i odbitaka. To su veli¢ina i morfologija jezgra, broj i odnos platformi na jezgru,

zatim broj faseta, naCin pripreme, doterivanja i obnavljanja platforme, ugao 1 veli¢ina
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platforme, tip frakture i terminacije na odbitku, vrsta i veli¢ina odbitaka, atributi
odbitaka, prisustvo korteksa.

Izrada kamenih alatki zahteva dobru kontrolu odbijanja jezgra. To je povezano sa
tehnikom odbijanja, jacinom sile odbijanja, uglom i debljinom platforme, pripremom
platforme, morfologijom jezgra, i poznavanjem ponasanja sirovine. Sa pove¢avanjem
odbijanja veli¢ina jezgra se smanjuje, broj faseta uvecava, a morfologija menja.

Morfologija povrSine jezgra (lica) je veoma vazna za oblik odbitka. Izgled i
raspored grebena utice na jacinu konveksnosti lica jezgra, a od toga zavisi kako ¢e se
prenositi sila odbijanja i delovati na oblik 1 veli¢inu odbitka. Grebeni vode silu odbijanja.
Izduzeni grbeni daju dugacke, tanke odbitke sa priblizno simetri¢nim ivicama (Crabtree,
1972; Whittaker, 1994). Zbog toga se jezgra za izradu seciva pripremaju tako da imaju
duge i simetri¢ne grebene. Veli¢ina odbitaka je povezana i sa stupanjem redukcije jezgra.
Sto odbijanje duze traje, to se diemnzije odbitaka vise smanjuju.

Organizacija atributa jezgara, prikazana u datoj bazi podataka, obuhvata
fragmentaciju jezgra, svojstva sirovine, vrste hemijske i fizicke razgradnje, vrste i
koli¢inu korteksa, dimenzije jezgra, izgled, ugao i broj platformi, tip i smer faseta,
stepen iskori$¢enosti povrsine jezgra, iscrpljenost jezgra, tip jezgra, podtip i varijacije

tipa.

Fragmentacija jezgra

Kod fragmentacije je napravljena razlika izmedu fragmenata i fragmentovanih
jezgara. Naime, kod fragmentovanih je malo oStecenje koje dozvoljava da se utvrdi tip
i vecina ostalih svojstava jezgra, dok su fragmenti mali delovi na osnovu kojih se ne

mogu, ili mogu u manjoj meri sagledati atributi jezgra.

Spajanje fragmenata jezgra

Podaci o spajanju fragmenata jezgra. Spojeni fragmenti imaju zajednicki kodni
broj, jer sacinjavaju jedno jezgro. Na mestu za napomene unose se kodni brojevi
spojenih fragmenata preko kojih se povezuju sa kodnim listom br. 1 (kontekst nalaza),

gde se nalaze podaci o n jihovom kontekstu.
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Spajanje odbitaka u jezgro (en. Refitting)

Podatak o tome da li su odbici spojeni u jezgro. Kodni brojevi odbitaka navode
se u odeljku za napomene. Obrada spojenih odbitaka unosi se na kodni list br.1
(kontekst nalaza) i list br. 2 (tehno-morfoloski podaci). Spojeni odbici pokazuju kakva

su svojstva jezgra i koji su tehnoloski postupci primenjivani.

Sirovina

Priroda sirovine ima veliki uticaj na na¢in odbijanja i morfologiju odbitaka.
Kod razli¢itih vrsta sirovina drugacije se ispoljavaju atributi odbijanja (Patterson and
Sollberger, 1978; Prentiss and Romanski, 1989; Cotterell and Kamminga, 1987;
Sullivan ad Rozen, 1985;). Na to uti¢e tekstura, homogenost, izotropija, elasticnost i
tvrdoca sirovine (str. 53-57). Od teksture zavisi koja ¢e se tehnika odbijanja primeniti i
kolika je udarna sila potrebna (Crabtree,1967). Kod krupnozrnaste teksture odbijanje
jezgra je teze, odbici su nepravilniji i ispoljavanje atributa odbijanja je slabije. Npr.
kod kvacita, naroCito krupnozrnastih varijeteta, slabo su izrazeni talasi sile udara,
bulbus, bulbusni oZiljak i grebeni, a za odbijanje je neophodna bipolarna tehnika ili
direktni udar tvrdim ceki¢em. Ako sirovina nije homogena ve¢ ima pukotine i
inkluzije drugih materijala, do¢i ¢e do nekontrolisanog cepanja jezgra, ili ¢e s javiti
odbici sa posebnim oblikom distalnog kraja, npr. zaobljena terminacija. Takode,
sirovina treba da ima dobru izotropiju, tj. da se sila odbijanja prenosi ujednaceno u
svim pravcima. Sirovine koje imaju malu elasti¢nost zahtevaju primenu vece sile
odbijanja. Npr. odbijanje kavrcita tehnikom pritiska veoma je teSko izvesti, zbog toga
Sto ne poseduje elasticnost. Za tvrde sirovine je potrebna odgovarajuca tehnika izrade.
Krte sirovine, kao $to je opsidijan, zahtevaju manju jacinu sile odbijanja, jer se lako
lome.

Odredivanje sirovine obuhvata vrstu, boju, providnost i fizicka svojstva. Date

vrednosti za sirovine su iste kao u za odbitke.

Razgradnja
O nacinu hemijske i fizicke razgradnje bilo je re¢i u delu teksta za tehno-

morfoloSke i dimenzione vrednosti odbitaka.
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Korteks

Podaci o i korteksu na jezgru su isti kao kod odbitaka. Obuhvataju vrstu i koli¢inu
prisutnog korteksa. Vrste korteksa su korteks nodularnog tipa, prirodna povrsina oblutka
i korteks sirovine iz slojevitih naslaga (blok korteks). PovrsSina unutrasnje frakture u
materijalu takode je svrstana u podatke o korteksu, mada ne prstavlja pravi koteks, zato
Sto oznacava stanje povrSine na komadu sirovine koja se koristi Zastupljenost koli¢ine
korteksa navedene u datoj bazi podataka prikazuje Cetiri gradacije koje se kre¢u od

koli¢ine manje od 1/4 ukupne povrSine, do vrednosti vec¢e od 3/4 ukupne povrsine jezgra.

Dimenzije jezgra

Meri se duzina, Sirina i debljina kod svih jezgara, nezavisno od stepena
fragmentacije. Naime, fragmentovana jezgra priblizno odreduju kolika je bila prvobitna
veli¢ina, a i fragmenti ponekad mogu da ukazu na to da li se radi o velikim, ili malim

jezgrima.

Platforma jezgra

Izgled platforme jezgra je povezan sa vrstom odbitaka koji se Zele dobiti. Ona
moze biti pridodna povrsina sirovine, faseta odbitka, ili pripremljena. U skladu s tim,
jezgra se dele na jezgra sa pripremljenom i nepripremljenom platformom. Kod
nepripremljenog jezgra za platformu se koriste fasete od prethodnih odbitaka ili povrSina
pod korteksom, a kod pripremljenih se pravi platforma i doteruje izgled lica jezgra da bi
se dobila odredena vrsta odbitaka (jezgra za seCiva, levalua jezgra). PovrSina platforme
se povremeno obnavlja, a njena ivica sreduje radi bolje kontrole primene sile odbijanja.

Ugao platforme i mesto tacke odbijanja vazni su za kontrolu veli¢ine i debljine
odbitka. Sto je tatka odbijanja bliZa ivici jezgra i spoljni ugao manji, to ¢e se manja sila
odbijanja primeniti i manje materijala ¢e se odvojiti od jezgra, te ¢e odbici biti tanji.
Povecavanjem ugla platforme i postavljanjem tacke odbijanja dalje od ivice jezgra,
potrebno je primeniti vecu silu odbijanja , a odbici ¢e biti deblji. Ako se sila odbijanja
suviSe poveca, do¢e do lomljenja odbitka ili izlomljenosti ivice platforme. Veliko

povecanje spoljnjeg ugla platforme dovodi do prevelikog Sirenja sile odbijanja u
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unutrasnjost jezgra i umesto odvajanja odbitka odvoji ¢e se deo jezgra. Do ovga ¢e doci 1
kada je tacka odbijanja smesStena daleko od ivice platforme.

Tokom odbijanja platforma jezgra vremenom postaje nepogodna. Mora se obnavljati
da bi se izbegle greSke tokom narednih odbijanja. Kada se skine njena cela povrsina, dobija
se odbitak odredenog izgleda (en. Core Tablets Trimming Flake) na kome dorzalna strana
nosi celu povrsinu platforme, njenu ivicu i i deo faseta duz te ivice (SI. 17: 1). Ako se Zeli
poboljSati ugao odbijanja, skida se odbitak sa ivice platforme (en. Striking Platform
Rejuvenation Flake). Dorzalna strana nosi deo platforme i deo njene ivice sa ostacima faseta
od ranijih odbijanja (SI.17: 2). Ovakva vrsta obnavljaju¢eg odbitka moze da skine i veci deo
lica jezgra (SI. 17: 3, 4).

Prema broju platformi jezgra se dele na jednoplatformna, dvoplatformna i
viseplatformna. Kod jednoplatformnih odbijanje se vrsi u jednom smeru, kod
dvoplatformnih je dvosmerno, a kod viseplatformnih jezgara odbijanje je u razli¢itim
smerovima, zavisno od toga kako se zeli iskoristiti morfologija lica jezgra. Broj platformi
pokazuje promenu pravca odbijanja u cilju uspesnijeg iskoris¢avanja oblika jezgra i

produZetka redukcije.

Tip faseta

Izgled fasete pokazuje koja je vrsta odbitaka izradivana. Neka jezgra sluze za izradu
iste vrste odbitaka, npr. jezgra za seciva, a neka su bila istovremeno koriS¢ena za razlicite
vrste odbitaka (npr.za seciva i iverake). lzgled faseta je odraz primenjenog tehnoloskog

postupka jer se ne mogu sve vrste odbitaka dobiti istom tehnikom odbijanja.

Smer faseta

Prema usmerenosti (orijentaciji) faseta na jezgru odredujemo u kom pravcu je vrseno
odbijanje. Izbor smera je povezan sa vrstom odbitaka koji se nastoji dobiti, ali i sa tim koliko
se zeli jezgro iskoristiti. Preovladujuéi smer je uslovljen smanjivanjem dimenzija jezgra
tokom redukcije. Sto se jezgro vise odbija, to je manja moguénost obnavljanja platforme i
izbora smera odbijanja.. Na osnovu smera, jezgra se dele na visesmerna, jednosmerna,
dvosmerna i centripetlna. Visesmerna imaju fasete koje se pruzaju u razli¢itim pravcima

(S1.72: 1). Odbici sa ovakvih jezgara mogu imati i ostatke ivice prethodne platforme.
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Jednosmerna jezgra se odbijaju u jednom smeru, od platforme prema bazi (SI. 72: 2, 4-7).
Kod dvosmernih jezgara fasete se pruzaju sa dve naspramne platforme, prvo sa jedne
paltforme, potom sa druge (SI.72: 3), pri cemu fasete iz jednog smera preklapaju fasete iz
drugog smera, ili se pak naizmeni¢no prostiru sa obe platforme. Centripetalni smer odbijanja
zastupljen je kod levalua i diskoidnih jezgara. Fasete su usmerene od ivice jezgra prema

njegovom sredisSnjem delu (SI. 66, 69).

Medusobni odnos faseta na jezgru

Odnos faseta je u skladu sa na¢inom redukcije i tipom jezgra. Levalua i diskoidna
jezgara se odbijaju centripetalno, te je i odnos faseta centripetalni (SI. 67: e; SI. 72: 9). Kod
konvergentnog odnosa fasete se spajaju u njihovom distalnom delu, npr. kod koni¢nih
jezgara (S1.72: 4-7) i nekih tipova levalua jezgara (Sl. 66: 8). Paralelan odnos imamo kod
jednoplatformnih i dvoplatformnih prizmatiénih jezgara, kao i kod pljosnatih jezgra (SI. 72:
2, 3, 8) i pojedinih tipova levalua jezgara (SI. 66:5, 6)). Nepravilan odnos faseta nastaje
tokom viSesmernog odbijanja globularnih jezgara (SI. 72: 1).

IskoriSéenost povrsine jezgra

Odbijanje jezgra moze te¢i celom njegovom povrsinom ili samo na jednom delu, npr.
kod musterijenskih prizmati¢nih jezgara cesto se zadrzava korteks na povrsini jedne strane, a
sa druge se odbija. Iskoris¢enost pvrsSine jezgra je u vezi sa tehnoloSkom tradicijom i sa
dostupnoscu sirovine. Jezgra od teze dostupnih sirovina se iskori§¢avaju maksimalno.
Iskoris¢enost se iskazuje u stepenima od 0 — 360 °, ili u gradaciji od1/4, do celokupne
povrsine jezgra, kako je dato u prikazanoj bazi podataka.

Iscrpljenost jezgra
Podaci o tome da li je jezgro iscrpljeno ili je odbaceno pre stanja iscrpljenosti.
Iscrpljena jezgra su ona koja su iskori§¢ena do te mere da se viSe ne mozZe obaviti uspesno

odbijanje, niti obnoviti platforma i lice jezgra.
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Tip jezgra

Postoje razli¢ite podele jezgara, ve¢ prema tome kojim se atributima daje prednost. U
odnosu na pripremu jezgra za odredenu vrstu odbitaka, dele se na pripremljena i
nepripremljena. Prema broju platformi na jednoplatformne,dvoplatformne i viseplatformne.
Prema smeru odbijaja na visesmerne, jednosmerne, dvosmerne naizmeni¢ne, dvosmerne,
preklapjuce i centripetalne. Stepen iskorisc¢enosti lica jezgra deli ih na potpuno i nepotpuno
iskorisc¢ene.

Tipologija jezgara prikazana u datom sistemu obrade obuhvata tipove, podtipove i
varijacije tipova zasnovane na prisustvu razlicitih atributa.Prikazani tipovi jezgara su sledeci:
- Predjezgra (probna ), (en. Initial Cores)- imaju 2-3 fasete. Ovo je pocetni stupanj odbijanja

kada se ispituje kvalitet materijala. Prvobitna veli¢ina i oblik sirovine je joS uvek u
ocuvanom stanju.
- Globularna (ili amorfna, viSesmerna), (en. Globular Cores) - jezgra imaju rezli¢irte
smerove odbijanja i vise od dve platforme koje mogu biti fasete prehodnih odbitaka
(S1.72: 1). Odbici su nejednake veli¢ine i oblika. Obi¢no im se Sirina povecava od
proksimalnog prema distalnom kraju. Veli¢ina odbitaka se smanjuje sa odmicanjem
procesa odbijanja.
- Levalua jezgra (en. Levallois Cores) - su pripemljena jezgra primenom levalua tehnike.
Odbijanje se vrsi se direktnim udarom tvrdim ¢eki¢em. Sastoji se iz osmisljenje organizacije
faseta i grebena na licu jezgra, da bi se proizveli odbici odredenog oblika (SI. 66-68; Sl. 69:
1, 2;Sl. 70: 4, 7). Pocetni stupanj pripreme je kruzno, periferno odbijanje komada sirovine sa
jedne njegove povrsine. Dobijene tzv. pripremne ili preparacione (periferne), fasete se potom
koriste kao platforme za odbijanje naspramne, gornje strane jezgra. Na donjoj strani, u
srediSnjem delu, Cesto se zadrzava korteks. Drugi stupanj je skidanje odbitaka sa gornje
strane, kruzno duz ivice jezgra, a prema njegovom srediStu (radijalni, ili centripetalni smer
faseta). Rezultat ovakvog odbijanja je konveksnost obe strane jezgra, pri ¢emu gornja strana
treba da ima manju konveksnost (Boeda, 1995; Van Peer, 1992). Zatim se priprema
platforma na ivici jezgra sa koje ¢e se odbiti centralna masa sa gornje, primarne strane i na
taj nacin se proizvodi centralni levalua odbitak (S1.68). Potom sledi nova serija preparacionih
i centripetalnih odbitaka, sve dok se ne dobije potrebna konveksnost lica jezgra. Ovakav sled

odbijanja se moze izvesti nekoliko puta dok se jezgro ne iscrpi (Boeda, 1995).
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Sl. 66. Tipovi levalua jezgara po Bordu. 1: klasi¢no levalua jezgro; 2: klasi¢no izduzeno
levalua jezgro; 3: klasi¢no izduZeno levalua jezgro za izdvajanje seciva; 4: klasi¢no levalua
jezgro za izdvajanje Spicastog odbitka; 5:izduzeno levalua jezgro sa paralelnom
preparacijom; 6: kratko levalua jezgro sa paralelnom preparacijom; 7:“Viktorija Vest* tip; 8,
9: jezgro za levalua Siljke sa dva razliita naCina preparacije (slika preuzeta iz: Bordes, 1980:

46).
Izgled jezgra varira, zavisno od toga da li se sa njega odbija samo jedan odbitak

(preferencionalna ili linealna metoda ), ili viSe odbitaka (rekurentna metoda).

Preferencionalna metoda odgovara klasi¢noj predstavi levalua tehnike. Rekurentna levalua
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jezgara se dele na jednosmerna (unidirekcionalna ili unipolarna), kada su svi odbici odbijani
sa jednog kraja jezgra, na dvosmerna (bidierkcionalna ili bipolarna) kod kojih je odbijanje sa
dva suprotna kraja jezgra i na radijalna (centripetalna) sa odbijanjem iz razlucitih smerova
(Lenoir and Turq, 1995). Medusobni odnos faseta na jezgru je centripetalni, paralelni i
konvergentni. Bord je podelio levalua jezgra na klasi¢na tipi¢na, izduzena, izduZena za
izdvajanje seciva, klasi¢na za izdvajanje Spicastog odbitka, na duga i kratka jezgra sa
paralelnom preparacijom, na tip “Viktorija Vest ,,(Victoria West) i jezgra za levalua Siljke sa
dve vrste preparacije (Sl. 66), (Bordes, 1980).
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Sl. 67. Levalua tehnika odbijanja: a) izrada perifernih faseta; b) izrada centripetalnih
faseta na gornjoj strani jezgra; c) izgled gornje strane jezgra nakon potpunog fasetiranja;
d) izgled jezgra nakon izdvajanja centralnog odbitka; e) izgled klasi¢nog levalua
(centralnog) odbitka; f) dalja priprema jezgra za dobijanje levalua Siljka izdvajanjem
dva seéiva i njihov izgled; g) priprema platforme i izdvajanje trougaonog odbitka; (h)
izdvajanje i izgled levalua Siljka (prikaz prema Lerua Guranu, navedeno u
Brezillion, 1971: 80).

Za odbijanje centralnog (klasi¢nog) levalua odbitka veoma je vazan polozaj, veli¢ina
i ugao platforme koji mora biti strm (Brantingham and Kuhn, 2001). Menjanjem mesta

platforme, menja se i1 polozaj centralnog odbitka. Upotrebljiva duzina ivica odbitka povecava
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se sa smanjivanjem ugla platforme. Zbog toga je neophodna priprema platforme pravljenjem
niza faseta. Ovakva platforma ima poseban izgled i u francfuskoj terminologiji se naziva
“zandarmski SeSir”’(fr. “chapeau de gendarme”). Centralni odbitak je relativno vecih
dimenzija, ovalnog oblika, ima fasetiranu platformu, na dorzalnoj strani radijalno usmerene
fasete, a ivice su oStre i podobne za rad celom duzinom (Whittaker, 1994; Debénath and
Dibble, 1994), (SI. 18: 9-11; Sl. 67: €). Osim centralnog odbitka sa srediSne mase levalua
jezgra je moguce dobiti i1 druge vrste odbitaka kao $to su levalua $iljci (SI. 67: h), se¢iva (SL
18: 6; SI. 67: f, SL.70: 4) i iverasta seCiva. Levalua proizvode je moguce izraditi i drugim,
nelevalua tehnikama (Boeda, 1995).

Razlika izmedu centralnog, perifernog i centripetalnog odbitka odreduje se
prema obliku i smeru njihovih faseta. Periferni odbici imaju nekoliko faseta koje
potiu sa gornje, primarne povrsine jezgra, zatim deo periferne ivice jezgra koja je
polukruzna i fasete preparacije. Centralni odbitak se odvaja sa srediSnjeg dela povrSine
jezgra, gde se susrecu centripetalno usmerene fasete iz stupnja pripreme jezgra.
Centripetalni odbitak potice sa perifernog dela lica jezgra i na njemu su fasete
usmerene od ivice prema sredini odbitka.

Pravljenjem dve izduZene fasete na gornjoj strani jezgra koje se spajaju
pod ostrim uglom, i pavljenjem trece, manje fasete u proksimalnom delu grebena nastalim
spajanjem dve izduZene fasete, dobijaju se tri grebena koja su tako rasporedena da daju
trougaoni odbitak koji se zove levalua Siljak. Ovaj tre¢i, mali odbitak je trougaonog oblika i
ima samo jedan greben (trougaoni odbitak u izgradnji levalua Siljka), (SI. 67: g). Nakon
izdvajanja trougaonog odbitka sledi odbijanje tipi¢nog levalua Siljka koji ima tri fasete i tri
grebena (SI. 67:h). Levalua Siljci se po duzini dele na izduzene (SI. 19: 1;S. 68: 11) i kratke
(SI.19: 2; SI1. 68: 6, 8, 9, 14).

Posebna vrsta odbitka je “ Eclats Débordants”(fr.). Dobijaju se sa perifernog dela
jednopovrsinskog levalua ili diskoidnog jezgra tako $to se na ivici jezgra postavi
platforma pod kosim uglom prema povrsini jezgra. Za ovu vrstu odbitka je tipi¢no da
nosi znatan deo ivice jezgra. Ima jednu ili dve pravilne, ostre ivice, naspramno
postavljene prema ivici koja je deo ivice jezgra. (SI. 19: 7-9). MoZe imati oblik “kriske”
sa jednom dugom ivicom. “Deboradant” odbici izrazito redukuju centralnu masu jezgra,

te su, po misljenju Sangadea, mogli imati ulogu redukcije lica levalua jezgra (Sandghate,
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2005). Analiza tragova upotrebe pokazuje da su se koristili i kao alatke. (Beyries and
Boéda, 1983).

Kada se kod “deboradant” odbitka dve ivice spajaju i grade trougaoni oblik sa oStrim
Spicem koji je smeSten izvan ose odbijanja, dobijamo odbitak koji se po Bordovoj
klasifikaciji naziva * pseudo- levalua Siljak” (Sl. 68: 4, 5,7,10,12,13) Dele se na kratke i
izduzene (Bordes, 1953).

S1.68. Levalua Siljci i pseudolevalua Siljci. 1: prikaz nacina odbijanja levalua Siljaka;
2, 3: prikaz nac¢ina odbijanja pseudolevalua Siljaka; 13: tipi¢an pseudolevalua §iljak; 4,
5,7,10,12: pseudolevalua Siljci; 6, 8, 9, 11, 14: levalua Siljci (slika preuzeta iz: Bordes,
1953: 313).
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Levalua seciva se dobijaju iz srediSnje mase lavalua jezgra (SI. 70: 4), ali i sa drugih
delova jezgra koris¢enjem izduzenih grebena za sprovodenje sile odbijanja. Osim toga,
odbijaju se i sa jezgara za se¢iva sa jednosmernom (unipolarnom, unidirekcionalnom) ili
dvosmernom (bipolarnom, bidirekcionalnom) orijentacijom faseta (levalua jezgra za seciva;
musterijenska prizmatic¢na jezgra), (sl. 70: 1 - 3).Musterijenska prizmati¢na jezgra za izradu
seCiva Cesto zadrzavaju korteks na suprotnoj strani od povrsine odbijanja. Odbijanje se vrsi
direktnim udarom, zbog ¢ega seciva imaju nesto grublji oblik od onih koja se proizvode
upotrebom panca. Odbitke sli¢ne levalua secivima moguce je dobiti i sa drugih vrsta jezgara
(Sandghate, 2005).

Pored levalua jezgara, koje odlikuje centripetalna redukcija, postoje i druge vrste
centripetalnih jezgara (centripetalna nelevalua jezgra), ali se sa njih ne skida centralni
odbitak. Nekoliko kriterijuma odreduje centripetalno jezgro: redukcija povrSine jezgra je
takva da se napravi konveksnost povrsine; moraju imati jednu ili dve povrSine odbijanja;
imaju platformu koja moze biti korteksoidna, nepripremljena i pripremljena fasetiranjem. U
centripetalna jezgra ubrajaju se i diskoidna jezgra, medutim, za razliku od levalua, imaju dve
povrsine sa kojih se odbijaju odbici, a fasete sa obe povrsine sluze kao platforme.

Razlicite vrste jezgara mogu dati odbitke sa atributima sli¢nim onim Koji nastaju
primenom levalua tehnike. Stoga prisustvo pojedinih levalua atributa na jezgru i odbitku, ne
moze pouzdano odrediti da se radi o levalua redukciji. Jedina sli¢nost izmedu nelevalua
tehnike sa centripetalnim odbijanjem i levalua tehnike je upravo centripetalno odbijanje. Kod
svih centripetalnih jezgra nacin pripreme je uvek radijalni, Tri osnovne varijante kod
centripetalne redukcije su: jednosmerno odbijanje (sa jednom platformom), dvosmerno (sa
dve naspramne platforme) i centripetalno (sa dve i vise platformi).

Levalua tehniku odreduje nac¢in na koji se obavlja redukcija jezgra. Da bi se odredila
pripadnost levalua redukciji treba usmeriti paznju na sledec¢e tehnoloske kriterijume: jezgro
se odbija sa dve povrsine; jedna povrsina jezgra sluzi za platforme, a druga povrsina je za
primarnu redukciju; primarna povrsina odbijanja je lateralno i distalno konveksno
oblikovana; povrsina frakture za primarni odbitak je poluparalelna prema ravni spajanja
gornje 1 donje povrsine jezgra; oblik 1 veli¢ina platforme se doteruje fasetiranjem kako bi se
omogucilo odbijanje centralnog odbitka (Boéda, 1995; Chasan, 1997). Smatra se da je pravo
levalua jezgro ono koje pored centripetalne redukcije ima jednu ili manji broj jasno
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uocljivih, velikih faseta smestenih u srediSnjem delu lica jezgra, a koje su odbijene sa
odvojenih i pripremljenih patformi.

Definicija levalua tehnike je prilicno neusaglasena. Tradicionalno se smatra da
levalua priprema jezgra ima za cilj da se sa jedne njegove strane odbije nekoliko odbitaka
predodredenog oblika. To znaci da se levalua tehnika odredivala prema morfologiji, a ne
tehnologiji. Novija istrazivanja su usmerena na analizu tehnologije levalua redukcije
(Baumler, 1995; Boeda,1995; Van Peer, 1992, 1995). Dobijeni rezultati pokazuju da kod
levalua jezgara postoji nekoliko pojava koje menjaju ranija shvatanja.Ukoliko je centralni
(klasi¢ni) levalua odbitak glavni cilj, postavlja se pitanje zasto broj ovakvih retusiranih
odbitaka nije veliki u odnosu na druge retusirane odbitke, Sto bi trebalo ocekivati ako su oni
primarni proizvod, i zasto se nalaze odbaceni u neretusiranom stanju. Zatim, ako je centralni
odbitak glavni cilj , onda bi trebalo oc¢ekivati da su jezgra odbacivana nakon izrade takvog
odbitka. Ipak, Cesto se nalaze levalua jezgra koja nisu odbacena nakon skidanja centralnog
odbitaka, kao i odbacena jezgra sa kojih nije odbijen ni jedan takav odbitak (Sangathe 2004).
Odbici koji nisu centralni takode su koriS¢eni, a to ne bi trebalo ocekivati ako je centralni
odbitak glavni cilj redukcije. Npr. preparacioni odbici, kako retuSirani tako i neretusirani,
imaju tragove upotrebe (Beyries and Boéda, 1983; Sangathe 2004). Sta vise, retusirani
levalua odbici imaju manju upotrebu nego odbici koji se tretiraju kao otpaci sa levalua
jezgra. Ovo ukazuje na to da svrha pripreme jezgra nije odvajanje samo centralnog odbitka,
ve¢ i1 drugih vrsta odbitaka koji su upotrebljivani za rad (Sangathe, 2004).

Prema Sangadeu, primarni cilj levalua tehnike nije centralni odbitak, ve¢ da
kontroliSe oblik povrSine lica jezgra (Sangathe, 2004). Direktnim udarom tvrdim ¢eki¢em
neprekidno se povecava konveksnost povrsine jezgra i ugao platforme. U odredenom
trenutku vise nije moguce uspesno odvajati odbitke. Skidanjem centralnog odbitka smanjuje
se konveksnost lica jezgra i odrzava nizak ugao platforme i time se omogucava dalja
redukcija jezgra. Konveksnost lica moze da se smanji skidanjem jednog velikog centralnog
odbitka, sa nekoliko centralnih odbitaka, ili odbijanjem nekoliko centripetalnih oditaka.

Levalua tehnika je zastupljena u Evropi, Bliskom istoku i u delovima Afrike. Prema
stavu nekih istrazivaca, razvila se u Africi i potom prenela u Evropu. Drugi misle da je
nezavisno nastala u Evropi iz aSelijenske izrade ru¢nih sekira. Prisutna je krajem donjeg

paleolita, u musterijenu i delom u gornjem paleolitu.
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Podela levalua jezgara prikazana u navedenoj bazi podataka data je prema nacinu
iskori§¢avanja jezgra , vrsti odbitaka koja se skidaju sa jezgra, i smeru odbijanja.:

- preferencionalno levaua jezgro za iverak -klasi¢no levalua jezgro koje na svojoj glavnoj
strani ima fasetu centralnog odbitka, tj. klasi¢nog levalua iverka odbijenog sa
pripremljene platforme na ivici jezgra (SI. 69: 2; Sl. 70: 5). Ovakvo jezgro se
priprema centripetalnim odbijanjem duz ivice jezgra, a sa obe strane. Na
naspramnoj strani od one gde je glavno odbijanje zadrzava se korteks, a u slu¢aju da
je za jezgro koriS¢en masivni odbitak zadrZan je deo povrSine tog odbitka. Klasi¢no
levalua jezgro je zaobljenog (SI. 70: 5) ili izduZenog oblika (SI. 66: 2);

- rekurentno jednosmerno levalua jezgro za iverke — sa ¢ijeg se lica odbija viSe od jednog
odbitka, a u istom smeru;

- rekurentno dvosmerno levaua jezgro za iverke — sa ¢ijeg se lica odbija viSe od jednog
odbitka iz suprotnih smerova;

- rekurentno centripetalno levauoa jezgro za iverke — sa ¢ijeg se lica odbija vise odbitaka
duz ivica jezgra (SI. 69:1);

- preferencionalno levalua jezgro za Siljke - sa koga se odbija samo jedan Siljak; Faseta ima
Spicast oblik. Platforma je dobro pripremljna, a korteks je ve¢im delom skinut.
Ovakva jezgra su najéescée Spicastog oblika (Sl. 70: 6);

- rekurentno jednosmerno levaua jezgro za Siljke — sa koga se odbija viSe od jednog Siljka u
istom pravcu (SI.70: 7);

- rekurentno dvosmerno levalua jezgro za Siljke — sa odbijanjem viSe od jednog levalua
Siljka, a iz naspramnih smerova;

- rekurentno centripetalno levalua jezgro za Siljke —kada se sa lica jezgra odbija vise od
jednog levalua Siljka, a odbijanje se vrsi duz ivice jezgra;

- preferencionalno levalua jezgro za seciva —kada je sa lica jezgra odbijeno samo jedno
seCivo. Platforma seciva je dobro pripemljna (SI. 70: 4) ;

- rekurentno jednosmerno levalua jezgro za seciva — sa lica jezgra se odbija viSe od jednog
seCiva, a u istom smeru (Sl. 70:3). Ovakvo jezgro, kao i druga levalua jezgra za
seCiva, najc¢esce zadrzavaju deo korteksa ;

- rekurentno dvosmerno levalua jezgro za seciva — odbija se vise od jednog se€iva iz

suprotnih smerova (SI. 70: 1, 2);
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- rekurentno centripetalno levalua jezgro za seciva — odbijanje vise seciva iz razli¢itih
smerova.

Za detaljniji opis levalua jezgra uzima se i odnos faseta koji moze biti centripetalni,
konvergentni i paralelni. Zatim se beleZi i konveksnost lica jezgra po poduzinom i
popre¢nom preseku, kao i to da li je jezgro po obliku zaobljeno, izduZeno ili Spicasto.

- Diskoidna jezgra (en. Discoidal Cores) imaju dve konice asimetri¢ne povrsine.
Odbijanje se vrsi kruzno, sa jedne ili obe povrSine kada se smer odbijanja
promeni. Fasete su usmerene radijalno, prema sredistu jezgra, zbog ¢ega se
ubrajaju u centripetalna (radijalna) jezgra (SI. 69: 3-5; Sl. 72: 9). Faste sa jedne
povrsine jezgra sluze kao platforme za odbijanje sa naspramne povrsine. Ako su
obe povrsine podjednako odbijane, imace bikonican izgled sli¢ne velicine (SI.
69.:4; SI 72:9). Ukoliko se sa jedne povrSine jezgra viSe odbija, ta strana ¢e
imati vec¢u konveksnost, dok ¢e druga strana biti ravnija (SI. 69: 2, 5).
Konveksnost moze biti slabo izrazne na obe starne jezgra (pljosnato diskoidno
jezgro). Uglavnom su manjih dimenzija. Diskoidna tehnika je u upotrebi jo$ od
donjeg paleolita.

Nacin diskoidne redukcije se ne razlikuje mnogo od levalua tehnike.
DeSava se da je teSko razdvojiti diskoidna od levalua jezgra. Glavna razlika je u
tome Sto se sa diskoidnog jezgra ne odvaja centralni odbitak, $to se izdvajanje
odbitaka moZe da vrsi sa obe stane jezgra, povrsina odbijanja je uzdignuta, ¢esto
kupasta u srediSnjem delu, i to Sto daju veci broj upotrebljivih odbitaka.

Uobicajeno je da se levalua i diskoidna tehnika posmatraju kao dve
odvojene vrste redukcije. Medutim, po Sangadeu diskoidna jezgra su rezultat
izbora izradivaca da ne skida centralni odbitak jer mu nije vazna konveksnost

lica jezgra za dobijanje odredene vrste odbitaka (Sangathe, 2004).

192



S1.69. Levalua jezgra. 1: rekurentno levalua jezgro 2: preferencionalno levalua jezgro;

3-5: diskoidna jezgra.
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S1.70. Levalua jezgra. 1, 2:rekurentno, dvosmerno za seciva; 3: rekurentno,
jednosmerno za se€iva; 4: preferncionalno za se¢ivo; 5: preferencionalno za
centralni iverak; 6,: preferencionalno za levalua Siljak: 7: rekurentno za levalua

Siljak.
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Sl. 71. Izrada seciva. 1: pravljenje grebena i izdvajanje pripremnog seciva; 2-8:
nastavak izdvajanja seciva; 5: postavljanje tacke odbijanja za secivo
trapezoidnog poprecnog preseka; 7: postavljanje tatke odbijanja za secivo

trougaonog popre¢nog preseka. (slika preuzeta iz Bordaz, 1970:53).

- Konicna jezgra (piramidalna), (en. Conical Cores, Pyramidal Cores) su jednoplatformna
jezgra za izradu se¢iva. Odbijaju se primenom panca. Za pocetak izrade je

neophodna priprema tako Sto se napravi platforma, potom se obrazuje greben koji
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¢e voditi silu odbijanja i omoguéiti dobijanje izduzenog odbitka tipa seciva (SI. 71).
Greben se pravi po duzini jezgra, priblizno pod pravim uglom prema platformi
jezgra. Naizmeni¢no usmerenim odbijanjem obrazuje se niz faseta koje grade
greben sinusoidnog oblika. Postavljanjem tacke odbijanja iznad grebena odvaja se
prvo secivo (fr. lame a créte; en. Crested Blade) koje uvek ima trougaoni poprecni
presek. Na njemu je prisutan prvi, pripremljeni greben duz koga se naizmeni¢no
prostiru fasete. Leva i desna ivica negativa prvog se€iva daju dva nova grebena
iznad kojih se postavlja tacka odbijanja za izradu sledecih seciva. Ukoliko je tatka
odbijanja iznad grebena, poprecni presek seciva je trougaoni, a ako je izmedu dva
grebena bice trapezoidni. Fasete na koni¢nom jezgru su izduzene, paralelne, a
prema bazi jezgra se suzavaju i susrec¢u. Tehnika proizvodnje se¢iva omogucava
izradu velikog broja upotrebljivih odbitaka.Ovom tehnikom se sa malog komada
sirovine mogu dobiti brojni odbici sa dugom, pravom i vrlo oStrom ivicom. Na
njima se izraduju razne vrste alatki koje su se Koristile za rad pojedinac¢no ili
udruzeno (kompozitne alatke).

Konic¢na jezgra mogu biti velikih, do malih dimenzija, kao $to su ona koja su
namenjena izradi uskih se€iva, ili su iscrpljena redukcijom. Oblik im varira, te
prema tome grade vise tipova: obi¢na koni¢na, izduzena, uska izduzena, jeziCasta i
dr. (SI. 72: 4-7).

- Prizmaticna jezgra (en. Prismatic Cores) su u obliku prizme. Upotrebljavaju se za
proizvodnju sec¢iva. Imaju jednu ili dve naspramno postavljene platforme (SI. 72: 2,
3). Odbijanje se obavlja sa obe platforme naizmenic¢no ili prvo niz faseta sa jedne,
potom sa druge platforme. Kod jednoplatformnog tipa bazni deo moze biti pod
korteksom. Musterijenska (levalua) prizmati¢na jezgra se razlikuju od prizmati¢nih
jezgara kakva su zastupljena u gornjem paleolitu. Cesto zadrazavaju korteks na
strani suprotnoj od polozaja faseta, a mogu biti jednoplatormna i dvoplatformna (SI.
70: 1 - 3). Odbijanje se vrsi direktni udarom tvrdim ¢ekic¢em, zbog ¢ega im oblik
nije standardizovan kao kod primene panca.

Prizmati¢na jezgara se pojavljuju ve¢ u donjem i srednjem paleolitu Bliskog

Istoka i u srednjem paleolitu Evrope (Conard 1990; Otte 1994;) i Afrike.
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Sl. 72. Primeri jezgara. !: globularno; 2: prizmati¢no jednoplatformno; 3: prizmati¢no
dvoplatformno; 4: koni¢no; 5: koni¢no jezicasto; 6: koni¢no izduzeno; 7: koni¢no

usko izduzeno; 8: pljosnato; 9: diskoidno.

- Bipoalrna jezgra (en. Bipolar Cores) se odbijaju preko nakovnja, sa direktnim udarom
tvrdim ¢ekicem (SI. 65: 3). Postoje razlic¢ita misljenja o tome da li su bipolarna
jezgra zaista jezgra, ili su alatke koje se prave bipolarnim tehnikom odbijanja.
Smatra se da je ova tehnika najstarija i da je veoma pogodna za odbijanje malih

oblutaka i tvrdih sirovina poput kvarcita.
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Na bipolarno odbijanje uti¢e vrsta sirovine, oblik i veli¢ina jezgra, teZina
¢ekica i ja¢ina udara. Po Lou bitna je i veli¢ina nakovnja (Low, 1997). Veci
nakovan, sa kompaktnijom teksturom i ravnom povrSinom, zadrzava viSe povratne
energije , te je odbijanje uspesnije i moguce je upoprebiti manji ¢eki¢. Kod malog i
tankog nakovnja povratna energija je slaba,zbog ¢ega dolazi do odvajanja nekoliko
izlomljenih odbitaka. U tom slucaju, da bi se povratna sila odbijanja povecala,
potrebno je koristiti veéi ¢eki¢.Za dobro sprovedeno odbijanje oblutaka vazan je
njegov oblik i veli¢ina. Tanki obluci ujednacene debljine omogucavaju bolju
kontrolu odbijanja.

Postoje razlicite klasifikacije bipolarnih jegara. Po Hounu (Hone, navedeno
u Low, 1097: 172) izdvojena su tri tipa biloranih jezgara: 1: jednoplatformna-
odbici se izdvajaju samo sa jednog kraja jezgra; 2:dvoplatformna — odbici se
izdvajaju sa dva naspramna kraja jezgra (Sl. 65: 3); 3: viSeplatformna — odbici se
izdvajau sa obe platforme i sa lateralnih ivica rotirajem jezgra.

Odbici dobijeni bipolarnim odbijanjem su iverci ( fr. “éclats d’esquillé”; en.
Splinter Flake) 1 uska seciva (fr. “lamelle d’esquill¢”’; en. Splinter Bladelet). Imaju
bulbus ¢esto slabo istaknut, mada moZe biti i naglasen ili da im nedostaje, $to zavisi
od stupnja redukcije (Ryssaert, 2005). Kod nekih odbitaka bulbus je prisutan samo
na proksimalnom kraju , a kod nekih i na proksimalnom i na distalnom, ako je
delovala povratna sila nakovnja. Talasi sile odbijanja su dobro izrazeni, rasplinuti ili
nevidljivi. Na njihovu jacinu utice 1 vrsta sirovine. Kod kvarcita oni su ¢esto tesko
uocljivi (SI. 65: 4). Na ivici proksimalnog i distalnog kraja prisutna je oljuséenost u
manjoj ili ve¢oj meri, zavisno od dejstva povratne sile nakovnja (Sl. 65: 4, 6). Ovi
atributi ne moraju da budu zastupljeni istovremeno.

U primeni su razlic¢ite klasifikacije bipolarnih odbitaka od kojih izdvajam
podelu -Kobajasija koja je zasnovana na atributima ventralne strane bipolarnog
odbitka: Grupa A: sa jednim bulbusom na proksimalnom kraju odbitka ; grupa B: sa
jednim bulbusom na distalnom kraju odbitka; grupa C: sa bulbusom na oba kraja
odbitka; grupa D: odbici odvojeni sa jezgra jednim udarom cekica, istovremeno sa

proksimalnog i. distalnog kraja (Kobayashi, 1975).
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- Pljosnata jezgra (en. Tabular Cores) imaju duzinu manju od Sirine platforme. Grebeni
nemaju izrazenu duzinu. Daju kratke odbitke sa istaknutim bulbusom. U slucaju da
imaju dva uzduzna grebena, odbici ¢e biti duzi, sa paralelnim ivicima i manjim
bulbusom (SI. 72: 8).

7. Primena sistema obrade podataka

Primenljivost izradenog sistema klasifikacije atributa za obradu artefakata od
okresanog kamena (prikazano u prilogu 1) testiran je na skupinama nalaza iz razli¢itih
arheoloskih perioda. Obradeni su artefakti koji pripadaju musterijenu, neolitu i mezolitu.
Zatim je data uporedna analiza ranog neolita i mezolita.

Za prikaz primene sistema na neolitskim skupinama obavljena je analiza artefakata
sa lokaliteta Vruca pecina (Crna Gora). Uradena je obrada svojstava sirovine, vrste
odbitaka, njihove dimenzione vrednosti, fragmentacija, tipologija, odlike retusa i jezgra.

Primena sistema na mezolitske skupine izvrsena je na nalazima iz Vruce pecine.
Kao i u prethodnom sluéaju, obrada se odnosi na tehno-morfoloska svojstva odbitaka,
retuirane artefakte i jezgra.

Primenljivost sistema na paleolitskim nalazima prikazana je na musterijenskim
artefaktima sa lokaliteta Bio¢e (Crna Gora). Obrada obuhvata retuSirane atefakte i jezgra iz
najdebljeg sloja (5YR.3/4) na povrSini od 8 m?, a u delu sonde gde je stratigrafija
neporemecena. Uradena je analiza sirovine, prirode korteksa, zastupljene grupe odbitaka,
dimenzione vrednosti, tipologija i svojstva retusa. Obradene grupe atributa za jezgra
odnose se na prirodu sirovine, vrstu i koli¢inu korteksa, dimenzije, fragmentaciju i
tipologiju.

Uporedna analiza nalaza iz dva perioda koja hronolo3ki slede primenjena je za
mezolitsku i ranoneolitsku skupinu sa lokaliteta Vruce pecina.

7. 1. Primena sistema obrade na nalazima iz ranog neolita — Vruéa peéina

Vruca pecina se nalazi u blizini us¢a Male Rijeke u Moracu, kod sela Bioce (Crna
Gora). Smestena je na levoj strani Male Rijeke, pri vrhu krecnjackog masiva. Pe¢ina ima
tunelast oblik, duzine 11 m, Sirine 3- 4 m. Sirina ulaza je 4,5 m, a visina 3,5 m. Iskopavana

povrsin iznosi 7 X 2,5 mm. Akumulacija sedimenata je najvecéa u sredisnjem delu pecine gde
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uzastopno slede neolitski, mezolitski i paleolitski stratigrafski slojevi (Djuri¢i¢, 1997).
Dostignuta dubina iskopavanja iznosi oko 1, 5 m. Stenovita podina nije otkrivena.
Neolitski sloj (10YR 4/3) je iskopavan na povrsini od 6,5m? (Sl. 7973). Obuhvata i
proslojke gareZi i pepela (LOYR 2/2, 10YR5/2,10YR 4/2). SadrZi nekoliko fragmenata
keramike sa impreso dekoracijom (rani neolit), kremene artefakte, brojne Zivotinjske kosti,
harpune, kao i kosti i rogove sa tragovima obrade
Iskopavanjem zavr$nog nivoa neolitskog sloja mestimicno je zhvacen povrsinski nivo
mezolitskog sloja, te tu imamo meSovit kontekst sa ¢etiri kremena artefakta koja nisu
uneSena u obradu. Zavr$ni nivo mezolitskog sloja delimi¢no zahvata paleolitske nalaze.
Avrtefakti iz ovog mesSovitog konteksta su uzeti u obradu.
Grupe i vrste odbitaka

Ukupan broj neolitskih okresanih kamenih artefakata iznosi 136 komada (T. 1). Od
toga su tri jezgra, a 133 odbitka pripadaju grupi iveraka, se¢iva i odbitaka dleta. U grupi
iveraka (34 komada) najbrojnoji su obi¢ni iverci, zajedno sa jednim obnavljajué¢im iverakom
ivice platforme, potom slede opiljci (26 komada),(T. 2). U grupi se¢iva (72 komada) na
prvom mestu po brojnosti su uska seciva (41 komad), zatim obi¢na seciva (18 komada) i
iverasta seCiva (6 komada) koja imaju duzinu manju od dvostruke Sirine i simetri¢ne
lateralne ivice. U grupi seciva 7 odbitaka nemaju o¢uvanu duzinu na osnovu koje bi se
odredilo da li su obi¢na ili iverasta se¢iva. Prisutan je i jedan odbitak dleta.

RetuSirani odbici prvenstveno pripadaju grupi seciva. Od 22 komada 6 su na ivercima
(T. 2).

Fragmentacija

Fragmentarnost odbitaka je zastupljena u velikom broju. Od 133 odbitaka, 56
primeraka imaju neki tip fragmentcije. Kod 111 neretuSiranih odbitaka 55,9% su potpuno
ocuvana, a 44,1% primeraka ima fragmentaciju (T. 3). Od 22 retuSirana odbitka 15 su celi
(68,2%). Na odbicima tipa neretuSiranih iverka (ukupno 11 komada sa fragmentacijom,
39,3%)) najceséa nedostaje proksimalni i distalni deo odbitka. U grupi neretusiranih seciva
(ukupno 38 komada sa fragmentacijom, 67,8%) preovladuju ona kojima nedostaje distalni
kraj, a potom medijalni fragmenti (T. 4). U grupi retuSiranih se¢iva (ukupno 7 komada)
fragmentacija je naj¢eSc¢e distalna i medijalna. RetuSiranih iveraka ima samo 6 komada i svi

su u potpunosti ouvani.
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Dimenzije
U tabeli 5 prikazane su minimalne i maksimalne vrednosti duzine, Sirine i debljine za

cele neretusirane odbitke. U grupi iveraka zastupljeni su obicni iverci i opiljci. U opiljke su
svrstani odbici koji su po izgledu 1 veli¢ini nepodobni za upotrebu. Uglavnom su to odbici
manji od 15 mm, retko veci.

Kod obi¢nih neretusiranih iveraka (ukupno 17 celih) duzina se krec¢e u rasponu 15-36
mm, Sirina 7- 40 mm, debljina 2-12 mm. Opiljci imaju vrednosti duzine 8-21 mm, Sirine 4-
20mm, debljine 1-6 mm. U grupi neretusiranih seciva date su vrednosti za tri vrste se€iva.
Kod obic¢nih celih se¢iva duzina varira od 26 do 43 mm, ali su uglavnom u rasponu do 38
mm (Grafikon 1). Sirina je 12-16 mm., a debljina 1-4 mm. Uska cela se¢iva (sa §irinom
manjom od 12 mm) imaju duzinu 18-50 mm (pretezno 21-39 mm), Sirinu 6-11 mm, a
debljinu 1-6 mm. U grupi odbitaka dleta prisutan je samo jedan komad i to prvi opdbitak
dleta koji ima duzinu 20 mm, Sirinu 4mm i debljinu 2 mm.

Medu celim, neretusiranim, obi¢nim se¢ivima nema onih koji imaju veliku $irinu,
kao ni onih sa izrazenom duzinom, osim jednog komada. Kod celih neretusiranih uskih
seCiva raspon duzine je veci, ali je maksimalna duzina (osim jednog komada) priblizno ista
kao i kod obi¢nih seéiva (G. 1).

Dimenzije celih retusirani artefakata (G. 3, 4.) krecu se od 10 - 45 mm za duzinu i od
7 - 29 mm za Sirinu, zavisno od tipa alatke.

Sirovina

Vodeca sirovina je kvalitetni sitnozrnasti kremen (125 komada, 94,0 %). Od
krupnozrnastog kremena, koji je nesto slabijeg kvaliteta, prisutno je samo 6 komada (4,5%),
a po jedan komad od kalcedona i kre¢njaka (T. 6).

Najzastupljenija boja sirovine je svetlo-siva i siva kod sitnozrnastog kremena, a u
manjem broju tamno-siva, bez i svetlo-braon. Kod krupnozrnastog kremena svetlo-siva boja
nije prisutna, ve¢ siva i tamno-siva (T. 6).

Prisustvo korteksa na odbicima je relativno slabo (21,05%). Pretezno je prisutan na
neretusiranim aretfaktima (28 primerka od ukupnol11 iveraka i seciva), dok se na
retuSiranim nalazi na samo 5 primeraka od 22 retuSirana komada (T. 7). Vodeca vrsta
korteksa je nodularni tip (67,9 % od ukupnog broja jezgara). Potom sledi blok korteks (21,4
%), dok je korteks oblutka zastupljen na tri odbitka (10,7%). Koli¢ina zadrzanog korteksa
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krece se uglavnom u rasponu od % do skoro polovine Sirine dorzalne strane odbitka , retko
prelazi polovinu strane ili je u potpunosti prekriva (T. 7).

Nodulatrni tip korteksa i kvalitetni kremen navodi na zakljucak da je sirovina
prvenstveno dobavljana iz primarnih lezista kremena. Prisustvo korteksa na odbicima
pokazuje da je odbijanje jezgara radeno na lokalitetu. Niska ucestalost korteksoidnih
odbitaka mozda je posledica probnog odbijanja na mestu lezista sirovine. Ali, moguce je i to
da je pocetni stupanja odbijanja bio na nekom drugom delu staniSta gde nije iskopavano.
Iskopana povrSina staniSta je mala, te bi sa Sirim iskopavanjem prikazano stanje moglo biti
promenjeno.

TipoloSke grupe i tipovi alatki

Mada neolitski sloj sadrzi samo 22 retusirana artefakta od ukupno 133 odbitka,
prisutno je 9 tipoloskih grupa (T. 8). Sest alatki je izradeno na ivercima, a $esnaest na
odbicima iz grupe seciva (T. 9). Najvise su izradivane na uskim secivima (7 komada) 1
obi¢nim se€ivima (5 komada). Na iverastim secivima imamo 3 alatke i jednu na odbitku za
koji, zbog fragmentacije, nije moguce odrediti da li pripada obi¢nom ili iverastom secivu.
Alatke sa retusiranim udubljenjem, sa strmo retuSiranim prelomom, dleta i kombinovane
alatke su radene iskljucivo na odbicima iz grupe seciva. U grupi strugaca 3 su na ivercima, a
1 na secivu. Kod otupljeno retusiranih alatki po jedna je na iverku i se¢ivu. Jednostavno
retuSirani komadi su podjednako zastupljeni i na ivercima i na odbicima iz grupe seciva.
Strugaci

Grupa strugaca se sastoji od jednog frontalnog tipa izradenog na secivu, jednog
noktastog i dva polukruzna izradena na ivercima (SI. 75: 9-11; T.8, 9). Smer retusa je
dorzalni (T. 10). Frontalni strugaci imaju distalni polozaj, a ostali tipovi distalno- lateralni ili
distalno-bilateralni poloZaj retusa (T. 11). Oblik retuSirane radne ivice je konveksan. Ugao
retusa se krec¢e od 61° do 80° (T. 12). Duzina celih primeraka je 9-26 mm,$irina 15-22 mm
(G.3,4).

Jedan polukruzni struga¢ izraden na iverku ima dodatno oblikovanje. Obavljeno je
transferzalno skrac¢ivanje namernim prelomom.

Retusirana udubljenja
RetuSirana udubljenja obuhvataju dva lateralna tipa i jedan bilateralni koji ima po

jedno udubljenje naspramno postavljeno u sredisnjem delu leve i desne lateralne ivice (SI.
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74:2-4; T. 8, 11). Retus je kod sva tri primerka dorzalnog smera(T. 10). Izradeni su na
odbicima iz grupe se¢iva. Duzina celih krece se od 20 do 45 mm. RetuSirana udubljenja su
takode zastupljena kod tri tipa kombinovanih alatki. Naspramno postavljena udubljenja u
srediSnjem delu obe lateralne ivice odbitka, kao i ona u proksimalnom delu, verovatno su
sluzila za usadivnje alatke.
Strmo retuSirani prelom

Strmo retusirani prelom zastupljen je samo sa jednim primerkom izradenim na
odbitku iz grupe seciva (Sl. 74: 5). Retus je dorzalnog smera, transferzalno postavljen na
distalnom kraju odbitka. Ugao retusa je u grupi 71°-75°.
Otupljeno retusirane alatke

U grupi otupljeno retusiranih alatki imamo dva komada izradena na iverku i se¢ivu
(SI. 74: 8; 81: 5). Duzina iznosi 21mm i 31 mm. Retus je kontinuirani, dorzalnog smera, sa
uglom 81°-85°. RetusSirana ivica je ravna.
Dleta

U grupi dleta je prisutan jedan primerak tipa jednostavnog dleta na secivu (SI. 75:
4). Faseta se nalazi na lateralnoj ivici proksimalnog kraja odbitka.
Geometrijski mikroliti

Od geometrijskih mikrolita imamo po jedan trougaoni i trapezoidni tip koji ima
vece dimenzije od trapeza u mezolitskom sloju (SI. 74: 7). Oblik retusiranih ivica je ravan.
Trougaoni tip, sude¢i po malim dimenzijama i na¢inu izrade, verovatno je upad iz
mezolitskog sloja.
Oljusteni komadi

Grupa oljus¢enih komada sadrzi jedan primerak kod koga je ljus¢enje duz
proksimalne i distalne ivice.
Jednostavno retuSirane alatke

Jednostavno retuSirane alatke sadrze pet komad od kojih je jedan na iverku i Cetiri
na odbicima iz grupe seciva. Tri su retusirana lateralno, dva bilateralno sa retusem
dorzalnog smera (SI. 74: 9; 75: 1, 2, 6, 7). Retus je kontinuirani, sa uglom u rasponu od
51° do 65°. (T.12). RetuSirana ivica je ravna (dva komada), konveksna ( jedan komad), ili

sinusoidna (dva komada).
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Kombinovane alatke

Kombinovane alatke se sastoje iz tri tipa (T. 15). Jedna je strmo retuSirani prelom na
distalnom kraju uskog seciva u kombinaciji sa jednim retuSiranim udubljenjem na lateralnoj
ivici u proksimalnom delu odbitka (T. 15). Retus je dorzalnog smera. RetuSirana ivica kod
strmo retusiranog preloma je konveksna, a ugao retu$a je ugrupi 46°-50°. RetuSirano
udubljenje ima ugao 41°-45°. Druga alatka je strmo retuSirani prelom, sa ravhom ivicom, u
kombinaciji sa dva retusirana udubljenja postavljena bilateralno, naspramno (SI. 74: 1).
Izradena je na obi¢nom secivu. Retus je dorzalnog smera, a ugao je 46°-50°. Treca alatka je
jednostavno dleto na distalnom delu seciva u kombinaciji sa jednim retuSiranim udubljenjem
postavljenim u srediSnjem delu lateralne ivice, sa uglom 56°-60° i dorzalnim smerom retusa
(SI. 74: 6).

Jedna kombinovana alatka na secivu je lateralno suzena namernim prelomom (T. 17).
Jezgra

U neolitskom sloju su nadena tri fragmenta jezgra od kojih jedno pripada
globularnom tipu, a za druga dva nije moguce odrediti tip zbog velike fragmentarnosti (T.
18). Maksimalna duZina jezgara sa fragmentacijom iznosi 17 mm, Sirina 25 mm, debljina 10
mm (T. 19). Sva tri su od kvalitetnog kremena, svetlosive boje. Na jednom fragmentu je
prisutan blok korteks koji se nalazi na kremenu iz slojevitih naslaga. Prekriva manje od 1/4
prisutne povrsine (T. 20). Na jezgrima nije prisutan nodularni korteks i korteks oblutka, a na
odbicima jeste, te je jasno da su za jezgra koriS¢eni 1 noduli 1 obluci, tj. da je primenjivana
eksploatacija sirovina iz primarnih i sekundarnih lezista.

Glavne karaketeristike nalaza iz ranoneolitskog sloja u Vruéoj peéini

U neolitskom sloju, sa iskopane povrsine od 6,5m?, glavna sirovina je kvalitetni,
sitnozrnasti kremen, (94% kod odbitaka), svetlosive boje. Na 21% odbitaka je zadrZan
korteks. Vise je zastupljen na neretusiranim ivercima (32,1%) i neretuSiranim odbicima iz
grupe seciva (50%), dok je na retusiranim odbicima zadrzan Samo na secivima (17,8%),
Preovladuje korteks nodularnog tipa (67,9%). Korteks oblutka se nalazi na ivercima (32,1%)
a blok korteks se javlja na neretuSiranim ivercima 1 se€ivima 1 retusiranim secivima (21,4%).
Na osnovu ovigh rezultata sledi da je glavni na¢in snabdevanja sirovinom eksploatacija
primarnih leZiSta, ali je u manjoj meri obavljana i nabavka iz sekundarnih lezista, verovatno

sa obala reka koje proticu ispod stanista.
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Fragmentacija je visoka, kod neretuSiranih odbitaka je 44,1%, a kod retuSiranih
31,8% i to iskljusivo na se€ivima.

Zastupljenost retusiranih alatki je mala (16,5%), ali sacinjavaju devet tipoloskih
grupa. Alatke su pretezno izradivane na odbicima iz grupe se¢iva. Najvise ima jednostavno
retusiranih alatki sa lateralnim i bilateralnim polozZajem retusa (22,7%). Na drugom mestu su
polukruzni, noktasti i fronatalni strugaci (18,7%). Potom slede kombinovane alatke(13,6%) i
to retuSirana udubljenja sa strmo retuSiranim prelomom ili jednostavnim dletom. i retuSiranih
udubljenja.

Smer retusa je podatak koji pokazuje na kojoj strani odbitka su smeStene retusne
fasete. Dat je smer za sve tipoloSke grupe, osim za dleta i oljustene komade (T. 10).
Kombinovane alatke su prikazane u zasebnoj tabeli. Kod svih tipova retusa je smeSten na
dorzalnoj strani, osim kod dva jednostavno retuSirana tipa gde je na jednom komadu
ventralni, a na drugom primerku dorzalni i ventralni duz iste ivice (T. 10).

Polozaj retusa zavisi od tipa alatke (T. 11). Frontalni strugaci imaju distalni polozaj, a
ostali tipovi strugaca distalno- lateralni ili distalno-bilateralni polozaj. RetuSirana udubljenja
su na srediSnjem delu jedne lateralne ivice, ili u srediSnjem delu obe lateralne ivice, a kod
svih primerka sa dorzalnim smerom. Jedan prisutni primerak strmo retuSiranog preloma ima
retus$ na distalnom kraju seciva. Od dve otupljene alatke na jednoj je retus smesten na
lateralnoj ivici distalnog kraja odbitka, a na drugoj cirkumlateralno. Od dleta je prisutan
jedan komad kome je faseta smeStena na lateralnoj ivici proksimalnog kraja. Oljusteni
komad izradeni na iverku ima fasete ljuS¢enja duz distalnog i proksimalnog kraja. Kod
jednostavno retusiranih artefakata retus je smeSten uglavnom duz lateralne ivice, a po jedan
primerak ima bilateralni i cirkumlateralni polozaj.

Ugao retusa je kod vecine zastupljenih tipova alatki izmedu 66° i 85° (T. 12).
Najmanji ugao, u grupi 56°-60°, ima jedan strugac i dva retuSirana udubljenja. Ugao izmedu
66°-70° imaju po jedan strugac i jednostavno retusirani tip. Visok ugao 71°-80° imaju dva
strugaca i po jedan primerak sa strmo retusiranim prelomom, otupljeno retusirani,
geometrijski mikrolit i jednostavno retuSirani tip. Veoma visok ugao od 81-85° nalazi se na
po jednom komadu otupljeno retuSirane alatke, geometrijskom mikrolitu i dva jednostavno
retuirana tipa. Prema podeli uglova prikazanoj u delu teksta za ugao retus$a, svi uglovi

pripadaju strmom (46 ° - 80°) i vertikalnom retusu (81 ° - 90°).
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Tok retus$a je prikazan za otupljeno retuSirane i jednostavno retusirane alatke (T. 14).
Kod otupljenih alatki jedna ima kontinuirani, a druga parcijalni retus na lateralnoj ivici
proksimalnog kraja. Svi jednostavno retusirani tipovi su kontinuirano retusirani.

Oblik retuSirane ivice je konveksan ili ravan, osim kod jedne otupljeno retuSirane
alatke kod koje je konkavan.

Nema alatki koje pored glavog retusa (R1) imaju i prateci retus (R2) kojim se
doraduje oblik alatke.

Dodatno oblikovanje se nalazi na dve alatke. Polukruzni struga¢ izraden na iverku je
transferzalno skra¢en namernim prelomom. Kombinovana alatka na secivu, koja se sastoji iz
retusiranog udubljenja i strmo retuSiranog preloma, ima lateralno suzavanje namernim
prelomom.

Broj jezgara je mali, ukupno tri komada i svi su sa fragmentacijom. Jedno je
globularno, druga dva su neodredljivog tipa zbog velike oStec¢enosti. Svi su od kvalitetnog
kremena (T.20).

Neolitski nalazi imaju sli¢nosti sa nalazima iz sloja IV u Crvenoj stijeni, koji je
Basler svrstao u mezolit (Basler, 1975). Brojna su uska seciva na kojima su izradivani razni
tipovi alatki. Iste tipoloSke grupe, kao u Vrucoj peéini, su retuSirana udubljena sa lateralnim
ili bilateralnim, naspramnim polozajem, zatim trapezi, strmo retusirani prelomi, alatke za
busenje, strugaci. Artefakti imaju obelezja kastelnovijenske industrije. Keramika kardijum —
impreso tipa zastupljena je u sloju I11, dok je u Vrucoj peé¢ini impreso keramika u istom
kontekstu sa nalazima od okresanog kamena koji imaju tipoloske paralele sa slojem 1V u
Crvenoj stijeni.

Sli¢nost postoji i sa kamenim artefaktima iz neolitskog sloja II-b u Odmutu, a koji
ima obeleZja nalaza iz prethodnog, mezolitskog sloja I-a i I-b sa odlikama kastelnovijenske
industrije. Zanimljivo je da su jednoredni harpuni iz ranoneolitskog sloja u Vrucoj peéini,

u kontekstu sa impreso keramikom, slicni mezolitskim harpunima iz sloja I u Odmutu

datovanom sa C14 na -8095+/- 85 i -5 200+/- 100 godina.
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Sl. 73. Vruca pecina. Profil na liniji A3 - A10.
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15 16 17 14

Sl. 74. Vruca pecina. Nalazi iz neolitskog sloja. 1: kombinovana alatka — transverzalni,
strmo retuSirani prelom i bilateralna retuSirana udubljenja; 2, 4: lateralno retuSirana
udubljenja; 3: bilateralna, retuSirana udubljenja; 5: strmo retuSirani prelom; 6:
kombinovana alatka - dleto i lateralno retuSirano udubljenje; 7: trapez; 8: bilateralno
otupljeno retuSirana alatka; 9: jednostavno, bilateralno retuSirana alatka; 10-16: obi¢na

seCiva; 17: usko seCivo; 18: iverasto usko secivo.
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Sl. 75. Vruca peéina. Nalazi iz neolitskog sloja. 1,2, 6, 7:lateralno, jednostavno retusirane
alatke; 4: jednostavno, lateralno dleto; 5: lateralno, parcijalno otupljena alatka;9: frontalni
struga¢; 10, 11: polukruzni strugaci; 12: noktasti strugac; 13:prvi odbitak dleta; 3, 14-21:

uska seciva.
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Sl. 76. Vruca pecina. Nalazi iz mezolitskog sloja. 1-5: trapezi; 6, 7, 9, 13: frontalni
strugaci; 8: polukruzni strugac; 10: noktasti struga¢; 11:alatka za busenje;
12:transverzalno-lateralno, jednostavo retuSirana alatka; 15: lateralno, jednostavno
retudirana alatka sa ventralnim stanjivanjem primenom fasetiranja; 16: jednostavno,
lateralno dleto; 14,17-19: uska seciva.
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Sl. 77. Vruc¢a peéina. Nalazi iz mezolitskog sloja. 1,2,8,9: retuSirana udubljenja; 3:

forntalni strugac; 4: alatka za buSenje; 5,: strmo retuSirani prelom; 6, 7: uska seciva; 10:

oljusteni komad; 11-13: jednostavno retuSirane alatke; 14: strugalica.
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Sl. 78. Vruca pecina. Nalazi iz meSovitog sloja: mezolit-paleolit. 1: lateralno otupljena
alatka; 2: lateralna postrudka; 3: strmo retuSirani prelom; 4: kombinovana alatka:
bilateralna, naspramno smesStena retusirana udubljenja i strmo retuSirani prelom; 5:
transverzalno otupljen aklatka; 6: retuSirano udubljenje; 7: uzdignuti frontalni strugac; 8:

levalua jezgro; 9: oljusé¢eni komad.

212



7.2. Primena sistema obrade na mezolitskim nalazima— Vruéa pe¢ina

7. 2.1 Mezolitski sloj sa punim kontekstom

Mezolitski sloj (L0YRA4/4) je iskopan u malom delu sonde u centralnom delu
potkapine, na povrsini od 4,5 m2 (Sl. 73). Sadrzi proslojke gareZi i pepela ((L0YR3/6,
10YR7/2). Prisutni su artefakti od okresanog kamena, Zivotinjske kosti i ljusture puzeva.

Na pocetnom nivou mezolitskog sloja, nalazi se deo vatrista ili ognjista. Oko ovog
vatriSta su naslage pepela i garezi, a sediment je o¢vrsnut pod dejstvom visoke temperatuere.
U zavrsnom delu mezolitskog sloja mestimi¢no je doslo do meSanja nalaza iz

pocetnog nivoa paleolitskog sloja. Ovi meSoviti nalazi su posebno obradeni.

Grupe i vrste odbitaka

Mezolitskom sloju sa punim kontekstom pripadaju 282 nalaza (Tabela 1). Od toga je
258 odbitaka koji pripadaju grupi iveraka, se¢iva i odbitaka dleta. Pored odbitaka prisutan je
i jedan retuSer izraden na oblutku, 14 fragmentovanih jezgara i 5 oblutaka.

U grupi iveraka najviSe ima obi¢nih iveraka (97 komada, 37,6%), potom opiljaka (72
komada, 27,9%). Tri komada su obnavljajuéi iverci platforme (T. 2). U grupi seciva
preovladuju uska seciva (60 komada, 23,3%), potom obi¢na seciva (11 komada, 4,3%). Od
iverastih se€iva su prisutna 4 primerka. Za 6 primeraka nije moguce odrediti da li su obi¢na
ili iverasta jer nemaju ocuvanu duzinu. Grupa odbitaka dleta sadrzi 3 prva odbitka dleta i
jedan obnavlju¢i odbitak dleta. Za jedan komad, zbog velike fragmentarnosti, nije bilo
moguce odrediti kojoj vrsti odbitaka pripada.

Fragmentacija

Od 122 neretuSirana odbitka 102 komada su polomljena. RetuSirani odbici su bolje
ocuvani, od 34 komada 25 je bez fragmentacije (T. 3).

Kod neretusiranih iveraka 55 ima fragmentaciju. NajviSe je zastupljeno distalnih
fragmenata i onih kojima nedostaje proksimalni kraj (Tabela 4). U grupi neretusiranih seciva
46 je polomljeno. Preovladuju oni koji su distalno fragmentovani i medijalni fragmenti. Od
ukupno 15 retusiranih iveraka 2 su fragmentovana. Od 18 retusiranih odbitaka iz grupe
seCiva, 7 komada je sa fragmentacijom, pretezno medijalnom.

Dimenzije
Dimenzije celih neretuSiranih odbitaka predstavljene su sa minimalnim i

maksimalnim vrednostima za duzinu, Sirinu i debljinu (T. 5). U okviru grupe iveraka i se€iva
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nisu zastupljeni komadi ve¢ih dimenzija. Kod 36 celih iverka duzina se krec¢e od 8 do 33
mm, Sirina 7 do 25 mm, debljina 1 do 7 mm. Opiljci, ukupno 65 komada, imaju duzinu
pretezno izmedu 8 i 13 mm, Sirinu 3-20 mm, debljinu 1-7 mm (G.1, 2). Vrednost duzine za
obi¢na seciva je 26-33 mm, Sirine 13-14 mm, debljine 3-4 mm. Kod uskih se¢iva duzina je
pretezno 12-30 mm, Sirina 5-11 mm, debljina 2-4 mm. Iverasta se¢iva imaju duzinu 22-23
mm, Sirinu 17 mm, debljinu 3-4 mm. Tri komada su prvi odbitka dleta sa duzinom u rasponu
14-27 mm, Sirinom 6-10 mm, debljinom 4-9 mm. Jedan primerak obnavljajuc¢eg odbitka
dleta je duzine 17, Sirine 7 i debljine 7 mm.

Kada se uporedi duZina za neretuSirana obi¢na i uska seciva, uocava se, ukoliko
izuzmemo ekstremne vrednosti za donju i gornju granicu, da uska se¢iva imaju manju duzinu
(18-24 mm) u odnosu na obi¢na seciva (G. 1). Medutim, jedan primarak sa duzinom od 33
mm pokazuje da mogu biti i duZa, sa priblizno istom vrednosti kao obi¢na seciva.

Sirina obi¢nih neretusiranih se¢iva se uglavnom kreée 13-14 mm, $to ih priblizava
uskim secivima (grani¢na vrednost je 12 mm), (G. 2).

Sirovina

Vodeca sirovina je kvalitetni kremen sa 81,0 %. Najcesce je svetlo-Sive, potom sive i
¢okoladno-braon boje (T. 6). Sledi kremen krupnije teksture, 14, 9 %, sa podjednakom
zastupljeno$éu tamno-sive, sive i svetlo-sive boje. Cetiri nalaza su od kre¢njaka.

Od 268 neretusiranih i retusiranih odbitaka, korteks je prisutan na 22 komada (8,5%).
Na neretuSiranim ivercima zadrZan je na 13 komada, a samo na 2 retusirana (Tabela 7). Kod
neretusiranih sec¢iva nalazi se na 5 komada, kod retusiranih na 2 primerka. Preovladuje
nodularni korteks (45,5%), potom sledi korteks oblutka (40,9 %) i blok korteks (13,6%).

Koli¢ina korteksa varira, ali ne prelazi polovinu dorzalne povrsine odbitka, osim na
jednom neretuSiranom iverku koji je potpuno prekriven. Najcesce se krec¢e od ¥ do %2
povrsine dorzalne strane. Ovako slaba zastupljenost korteksa je ili posledica male iskopane
povrsine, ili je probno odbijanje ve¢im delom obavljano na mestu nalazenja sirovine (T. 7).

Tri razlicite vrste korteksa pokazuju da je sirovina nabavljana iz primarnog i
sekundarnog leziSta. Nodularni korteks je povrSina nodula kremena koji lezi u kre¢njackim
stenama. Blok korteks je povrSina kremena iz slojevitih naslaga kremena. U oba slucaja se
radi o primarnim lezistima iz kojih se do sirovine dolazi rudarenjem. Obluci su sirovina iz

sekundarnog leZista koja je sakupljana na obalama obliznjih reka.
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TipoloSke grupe i tipovi alatki
Od ukupno 258 odbitaka 34 su oblikovana retusem (13,2 %). Jedan oblutak ima

tragove upotrebe i sluzio je kao retuSer. Alatke su izradene u podjednakom broju na ivercima
1 odbicima iz grupe seciva i to prvenstveno na uskim secivima (T. 2).

Prisutno je devet tipoloSkih grupa (Tabela 8). Najbrojniji su strugaci (28,6%), potom
geometrijski mikroliti (20,0%), retusirana udubljenja (14,3%) i jednostavno retusirani odbici
(11,4%). Manju zastupljenost imaju alatke za buSenje (8,6%), dleta (5,7%), strugalice
(2,9%), strmo retuSirani prelom (2,9%) i oljusteni komadi (2,9%). Nema otupljenih i
kombinovanih alatki. Cetiri alatke pored glavnog radnog retusa imaju i prate¢i retus (R2)
koji doteruje oblik alatke.

Strugalice

Zastupljene su sa jednim komadom izradenim na iverku (Sl. 83: 14), (T. 9).
Srugaci

U grupi strugac¢a imamo 5 komada frontalnog tipa, 3 noktasta i po jedan polukruzni i
uzdignuti strugac (SI. 82: 6 - 10, 13; 83: 3). Izradeni su na ivercima i na odbicima iz grupe
sec¢ivima (T. 9). Retus je dorzalnog smera (T. 9), sa uglom koji se kre¢e od 61° do 85°
(T.12). Jedan primerak uzdignutog-frontalnog strugaca ima i prateci retus parcijalnog toka
(T. 16).

RetusSirana udubljenja

Izradena su na ivercima i odbicima iz grupe seciva (SI. 77: 1, 2, 8, 9). Retus je
dorzalnog smera, osim kod jenog komada sa dorzalnim i ventralnim retuSem duz iste ivice, a
s razli¢itim plozajem Dva primerka imaju udubljenje u srediSnjem delu lateralne ivice, a kod
jednog su dva udubljenja naspramno postavljena na obe lateralne ivice odbitka. Dve alatke
pored retuSiranog udubljenja nose i prate¢i retus kontinuiranog toka duz lateralne ivice (T.
16).Jedna od njih je sa udubljenjem u lateralnom delu proksimalnog kraja, a druga ima
udubljenje u srediSnjem delu lateralne ivice odbitka.Retus ima strm ugao u rasponu od 66 do
80°. Naspramno postavljena udubljena, kao i ono u proksimalnom delu odbitka, verivatno su
sluZila za uglavljivanje alatke u drsku.

Strmo retuSirani prelom
Ova tipoloSka grupa sadrZi jedan primerak izraden na sec¢ivu (Sl. 77: 5). RetusSirani

prelom je postavljen transverzalno na distalnom kraju odbitka. (T. 16).
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Dleta

U grupi dleta su dva tipa sa po jednim primerkom: jednostavno dleto i dleto na
prelomu (SI. 76: 16). Oba su izradena na ivercima.
Alatke za buSenje

Prisutan je po jedan probojac, svrdlo i primerak sa upotrebnim retuSem na Spicu.
Dve su izradene na ivercima, a jedna na sec¢ivu. Radni $pic nosi retu§ na dorzalnoj strani
(SI. 76: 11; 83: 4). Sva tri tipa imaju ravan oblik radne ivice.Kod jedne je Spic oformljen
retuSem na distalnom kraju, kod druge je Spic postavljen na lateralnoj ivici odbitka, a kod
trece je izgraden spojem distalne i lateralne ivice i obe imaju upotrebni retu$ nastao
busenjem.
Geometrijski mikroliti

Obuhvataju Sest trapezoidnih i jedan trougaoni mikrolit (SI. 76: 1-5). Jedan
trapezoidni tip ima konkavni oblik retusiranih ivica, a kod drugih su ravne. Ugao retusa je
visok, od 66° do 90°.
Oljusteni komadi

Samo jedan primerak izraden na iverku Sl 77: 10). Oljusc¢enost zahvata deo dorzalne i
ventzralne strane na distalno i proksimalnom kraju odbitka. Duz lateralne ivice je
kontinuirani retus dorzalnog smera koji tu ivicu konveksno oblikuje.Ugao retusa je u grupi
51°-55° (T. ,16).
Jednostavno retuSirane alatke

Grupa sadrzi 4 komada: tri sa lateralnim poloZajem retusa i jedna sa transferzalno-
lateralnim (SI. 76: 12; 77: 11-13). Izradeni su na ivercima i odbicima iz grupe secivima.
Retus je dorzalnog smera, osim jednog primertka sa ventralnim smerom. Tok retusa je
kontinuiran i parcijalni kod jednog primerka.RetuSirana ivica je konveksna ili ravna. Ugao
retusa je nizi nego kod vecine ostalih tipova alatki, krece se od 51° do 65°.

Jedna lateralno retuSirani iverak iz grupe jednostavno retusiranih alatki ima dodatno
oblikovanje. Ventralna strana je stanjena fasetiranjem (SI. 76: 15).
Jezgra

U mezolitskom sloju sa punim kontekstom ni jedno jezgro nije u potpunosti o¢uvano.
Od 14 jezgara sa fragmentacijom, za dva je bilo moguce utvrditi da pripadaju globularnom i

po jedno koni¢nom i pljosnatom tipu (Tabela 18). Pljosnato jezgro je u manjoj meri
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oSte¢eno. Ima duzinul6 mm, Sirinu 39 mm i debljinu 23 mm. Ostala su znatno izlomljena,
tako da im je maksimalno ocuvana duzina 31 mm, Sirina 21 mm i debljina. 21 mm (T. 19).

Sva jezgra, osim jednog, su od kvalitetnog kremena (T.19). Pretezno su svetlo-sive
boje, potom tamno-sive i po jedan komad sive i cokoladno-braon boje.

Korteks je slabo prisutan, samo na 4 fragmenta. Nodularni korteks sadrZe dva jezgra,
a po jedan primerak blok korteks i korteks oblutka (T. 19). Koli¢ina iznosi do 1/4 oCuvane
povrsine jezgra. Kod dva jezgra koli¢ina je neodredljiva zbog velike fragmentacije. Prema
vrsti korteksa vidi se da je koriS¢ena sirovina iz primarnih i sekundarnih lezista.

Glavne karakteristike nalaza iz mezolitskog sloja u Vrucoj peéini

Glavna sirovina je kvalitetni kremen sa uceS¢em od sa 81,0 %.Preovladuje svetlo-
siva i siva boja. Korteks je zadrzan na 8,5% neretuSiranih i retuSiranih odbitaka. Najcesce je
zastupljen nodularna vrsta korteksa (45,5%) i korteks oblutka (40,9%), dok je blok korteks
slabo prisutan. Koli¢ina korteksa ne prelazi polovinu povrsine dorzalne strane odbitka.
Dakle, kori$éene su primarna i sekundarna lezista sirovine u podjednakom odnosu.

Ukupno 282 artefakta od kamena, 258 sacinjavaju odbici. U grupi se¢iva najvecu
zastupljenost imaju uska se¢iva sa 23,3%.. Sirina obi¢nih neretugiranih seiva je pretezno
izmedu 13-14 mm, §to ih priblizava uskim se€ivima kojima je Sirina ispod 12 mm, (G. 2).
Prisutni su i odbici dleta i to prvi odbitak dleta i obnavljajuci odbitak dleta.

Fragmentacija odbitaka je vrlo visoka. Kod neretusiranih odbitaka iznosi 83,6%,
RetuSirani odbici su bolje o¢uvani, fragmentacija iznosi 26,4%.

Zastupljenost retusiranih odbitaka je mala, 13,2%. Alatke su podjednako izradivane
na odbicima iz grupe seciva i iveraka. U grupi seciva preovladuju alatke izradene na uskim
seCivima (Sirine do 12 mm). Na obi¢nim se¢ivima su izradene tri alatke, na uskim dvanaest,
a na iverastim dve. Za dve alatke se zbog fragmentacije ne moze odrediti kojoj vrsti se¢iva
pripadaju. Strugalice i oljus¢eni komadi su radeni na ivercima. Strugaci su u istom broju
izradivani na ivercima i odbicima iz grupe seciva (T. 9). Retusirana udubljenja, alatke za
buSenje i jednostavno retusirane alatke su takode radena na odbicima iz obe grupe.

Retus je dorzalnog smera, osim kod tri alatke (T. 10). Se¢ivo sa dva bilateralno
smesStena retusirana udubljena ima dorzalni smer retusa na jednom udubljenju, ventralni na
drugom. Na jednoj jednostavno retuSiranoj alatki retus se nalazi na ventralnoj strani odbitka.

Kod uzdignutog frontalnog strugaca R2 retus je ventralnog smera.
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PolozZaj retusa u tipoloskoj grupi strugaca je kod osam komada na distalnom kraju,
jedan na proksimalnom, a jedan polukruzni strugac je retusiran distalno i bilateralno (T. 11).
RetuSirana udubljenja su smestena u srediSnjem delu lateralne ivice, osim kod jednog
primerka koji ima udubljenje na proksimalnom kraju odbitka na njegovoj lateralnoj vici.
Jedna alatka ima po jedno udubljenje smeSteno naspramno u srediSnjem delu leve i desne
ivice odbitka. Grupa dleta je zastupljena sa dva komada od kojih jedno ima fasetu smeStenu
na distalnom kraju odbitka, duz njegove lateralne ivice, a na drugom dletu se faseta pruza
duz lateralne ivice odbitka. Tri primerka alatki za buSenje imaju razliite polozaje
retuSiranog Spica. Kod jedne je Spic oformljen retuSem na distalnom kraju, kod druge je Spic
postavljen na lateralnoj ivici odbitka, a kod trece je izgraden spojem distalne i lateralne ivice
koje imaju upotrebni retus nastao busenjem. Od oljustenih komada imamo samo jedan
primerak izraden na iverku, sa fasetama ljus¢enja smestenim na distalnom 1 proksimalnom
kraju odbitka. Sve jednostavno retuSirane alatke imaju poloZaj retusa kontinuirano duz
lateralne ivice, osim jedne sa parcijalnim retusem u srediSnjem delu lateralne ivice. Primerak
strugalice ima dorzalni i ventralni polozaj retusa duz razlicitih ivica odbitka..

Tok retuSa za postruske, otupljene i jednostavno retuSirane alatke je kontinuirani,
izuzev kod dve lateralno jednostavno retuSirane alatke kod kojih je parcijalni. Pet alatki sa
prate¢im retusem (R2) imaju sledeci tok: uzdignuti struga¢ je kontinuirano retuSiran, a
pratedi retus je parcijalan; dva retusirana udubljenja imaju kontinuirani R2; strmo retusirani
prelom ima oba retusa kontinuirana; kod oljustenog komada na iverku R2 je, kontinuirani,
lateralno smesten (T. 16).

Kod svih tipova, osim kod strugalica i dela jednostavno retusiranih, ugao se najcesce
krec¢e u rasponu 61°-75° (T. 12). Najmanji ugao (51-55°) ima jedna strugalica i dva
jednostavno retusirana komada. Dva strugaca i1 jedno retusirano udubljenje imaju visok ugao
(76°-80°). Najveci ugao je kod tri geometrijska mikrolita (86°-90°). Dakle,ugao retusa je kod
vecine nalaza strm i u manjem broju vertikalan.

U skupini mezolitskih nalaza nema kombinovanih alatki.

Cetiri alatki pored glavnog retusa imaju i prateéi retus R2 (T. 16).

Dodatno oblikovanje alatke prisutno je na jednom jednostavno retuSiranom iverku.

Na ventralnoj strani je sa nekoliko faseta izvrSeno stanjivanje odbitka.
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Sva jezgra imaju fragmentaciju. Od 14 primeraka samo kod tri je moguce odrediti
kome tipu pripadaju. Imamo dva gloularna tipa i po jedno koni¢no i pljosnato jezgro. Sva su,
osim jednog, od kvalitetnog, sitnozrnastog kremena pretezno svetlosive boje. Veéina jezgara
nema zadrzan korteks.

Mezolitski nalazi imaju odlike epigravetijenske industrije koja je zastupljena u Crnoj
Gori na lokalitetima Trebacki KrS, Medena stijena, MaliSina stijena, Crvena stijena i Odmut.

U Trebackom Krsu, u slojevima I-a, I-b , brojni su artefakti manjih dimenzija i visoka
je ucCestalost uskih seciva. Istovetne tipoloske grupe, kao u Vrucéoj pecini, su frontalni,
noktasti i polukruzni/kruzni strugaci, retuSirana udubljenja na odbicima iz grupe se¢iva i na
ivercima, geimetrijski mikroliti, dleta, otupljeno retuSirane alatke, alatke sa strmo
retuSiranim prelomom i jednostavno retusirane alatke (Djurici¢, 1996).

Tipoloska i tehnoloska sli¢nost sa nalazima iz Medene stijene prisutna je u slojevima
VIl - IV. Prema D. Mihailovi¢u (1996) slojevi VII-V pripadaju finalnom epigravetijenu.
Industrija je mikrolitska. Zastupljena je visoka ucestalost uskih se¢iva i retuSiranih alatki
malih dimenzija. Istovetne tipoloSke grupe, kao u Vrucoj pecini, su kratki frontalni,noktasti i
kruzni strugaci, geometrijski mikroliti (trapezi u sloju IV), retusirana udubljenja, strmo
retusirani prelomi, otupljeno retusirana uska seciva, dleta, oljusteni komadi i alatke za
busenje.

U Malisinoj Stijeni sli¢ni su nalazi u sloju 2 i, u izvesnoj meri, u slojevima 3b10 —
3bl. Kao i u Vrucoj pecini, zastpljena su uska se¢iva, otupljene alatke, strmo retusirani
prelomi,retuSirana udubljnja, kraki frontalni strugaci (Radovanovi¢, 1986).

U Crvenoj Stijeni slojevi IX — V imaju odlike epigravetijenske industrije. Tipi¢ni su
noktasti 1 kruzni strugaci, geometrikjski mikroliti, otupljeno retusirane alatke, oljusteni
komadi (Basler, 1975).

Uocava se i sli¢nost sa nalazima iz slojeva I-a, I1-b u Odmutu, koje su Kozlovski i
saradnici opredelili u parakastelnovijen (Kozlowski et al., 1994). U velikom broju su
zastupljeni strugaci i trapezi. Visoko ucesce imaju uska seciva. Kameni artefakti iz

neolitskog sloja II, imaju sli¢nosti sa nalazima iz sloja 1.
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7. 2. 2. Mezolitski sloj sa meSovitim kontekstom

U zavr$nom nivou mezolitskog sloja doslo je do mestimi¢nog meSanja sa nalazima iz
pocetnog nivoa paleolitskog sloja. Zbog toga je ovaj skup nalaza posebno obraden. S
obzirom na to da je povrsinski nivo paleolitskoog sloja mestimi¢no zahvacen, verovatno je
vecina nalaza mezolitska. Neizvesno je koliko nalaza potice iz paleolitskog sloja. Za
nekoliko neretusiranih odbitaka moZze se sa velikom verovatno¢om smatrati da su paleolitski
na osnovu sirovine, boje i na¢ina izrade. Od retuSiranih alatki verovatno su jedna postruska i
uzdignuti frontalni struga¢ paleolitski, a sasvim sigurno jedno levalua jezgro.

Grupe i vrste odbitaka

Ovaj mesoviti sloj sadrzi 73 artefakta od kamena. (T. 1). U skupini se nalaze i dva
oblutka sa fragmentacijom bez makroskopski vidljivih tragova upotrebe, jedan komad
sirovine bez atributa namernog odbijanja i tri jezgra. Ukupan broj odbitaka je 67komada. U
grupi iveraka 51 primerak pripada obi¢nim ivercima. Obnavljajucih iveraka platforme nema.
U opiljke je opredeljeno 7 komada. Grupa seciva (ukupno 8 komada) sadrzi jedno obi¢no
secivo, pet uskih, jedno neopredeljivo izmedu obi¢nog i iverastog tipa zbog distalne i
proksimalne izlomljenosti i jedno secivo neodredljive vrste usled velike fragmentacije. Kod
jednog fragmenta odbitka nije bilo moguce odrediti kojoj vrsti odbitaka pripada.
Fragmentacija

Priblizno polovina odbitaka ima fragmentaciju. Kod neretuSiranih odbitaka celih je
28, a sa fragmentacijom 30 komada. (T.3). Od 9 retuSiranih aretfakata 4 su potpuno o¢uvana.
U grupi neretuSiranih iveraka (ukupno 26 komada sa fragmentacijom) preovladuju lateralno
fragmentovani i distalni fragmenti (T.4). RetuSirani iverci imaju po jedan proksimalni i
distalni fragment i jedan kome je proksimalni kraj odlomljen. Neretusirana se¢iva, ukupno tri
komada, su distalni i proksimalni fragment i jedan kome nedostaje distalni kraj (T.4). Kod
retusiranih seciva dva su distalno i proksimalno fragmentovana.

Dimenzije

Grupu neretusiranih iveraka sacinjavaju obi¢ni iverci i opiljci. Kod obi¢nih iveraka
18 komada su u celosti o¢uvani (T. 5). Raspon minimalne i maksimalne duZine je 11-36 mm,
Sirine 16-45, debljine 1-8 mm. Celi opiljci, 6 komada, imaju duzinu izmezu 5-13 mm. Sirinu
5-16, debljinu 1-8 mm. Jedno secivo u celini ocuvano ima dimenzije 28, 13, 5 mm. Kod tri

cela uska seciva duzina je 24-34 mm, Sirina 6-10, debljina 3-4.
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Prikazane vrednosti pokazuju da ni kod jedne vrste celih odbitaka nema velikih
dimenzija.
Sirovina

Zastupljene vrste sirovina su sitnozrnasti i krupnozrnasti kremen. Jedan odbitak je od
pescara. Preovladuje kremen sa grubljom teksturom od koga je izradeno 48 odbitka.
Pretezno zastupljena boja je tamno-siva (23 komada) i ¢okoladno-braon (13 komada), potom
siva (6 komada) i tamno-braon (4 komada). Svetlo-sive boje je samo jedan primerak.Od
sitnozrnastog, kvalitetnog kremena su 24 komada. Uglavnom su svetlo-sive boje. Siva i
¢okoladno-braon su jednako zastupljene, a tamno-braon boje je jedan odbitak (T.6).
Poredenjem ova dva varijeteta kremena sledi da je krupnozrnasti kremen pretezno tamnijih
boja.

Korteks je zadrZzan na pet odbitaka (7,4%) i kod svih je korteks oblutka (T. 7). Nalazi
se na neretuSiranim ivercima i na jednom retusiranom iverku. Koli¢ina korteksa varira od %
do polovine povrSine dorzalne strane, a kod jednog odbitka se nalazi na platformi.
TipoloSke grupe i tipovi alatki

Od 67 odbitaka 9 je retuSirano. Zastupljeno je Sest tipoloskih grupa (T. 8). Sve su
grupe sa po jednim primerkom alatke, osim otupljeno retusiranih koji imaju dva komada. Po
jedna alatka je izradena na uskom secivu i na secivu neopredeljivom izmedu obi¢nog i
iverastog seciva usled fragmentacije. Ostalih 7 alatki je oblikovano na ivercima (T.9).
Postruske

Jedna lateralna postruska na iverku sa kontinuiranim, dorzalnim smerom retusa i
uglom u grupi 66°-70° (S. 78: 2).

Strugaci

Jedan uzdignuti- frontalni struga¢ na iverku (SI. 78: 7). Retus je na distalnom kraju
odnbitka, dorzalnog smera, sa uglom u grupi 76°-80°. Duz lateralne ivice se nalazi prateéi
retus koji konkavno oblikuje ivicu, kontinuiranog je toka, dorzalnog smera, sa uglom u grupi
76°-80° (T. 16).

Retusirano udubljenje
RetuSirano udubljenje na iverku, postavljeno u sredisnjem delu lateralne ivice, sa

ventralnim smerom retusa (SL. 78: 6).
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Strmo retuSirani prelom

Retus je na distalnom kraju odbitka, izraden na iverku, sa dorzalnim smerom retusa
(SI. 84: 3). Ugao retusa je u grupi 66°-70°.

Otupljeno retusirane alatke

Dve alatke na iverku i se¢ivu, sa dorzalnim smerom retusa. Kod jedne je retus
lateralni, kontinuirani, a kod druge jetransferzalni (Sl. 78: 1, 5).Ugao retusa je u grupi 81°-
85°.

Oljustehi komad

Jedan primerak izraden na iverku. Fasete ljus¢enja prekrivaju obe strane odbitka (SI.
78:9).

Jednostavno retusirane alatke

Zastupljene su sa jednim komadom izradenim na iverku. Retu$ je dorzalnog smera
smera, pruza se kuntinuirano duZ lateralne ivice i ima ugao u grupi 81°-85°. Oblik retuSirane
ivice je ravan.

Kombinovane alatke

Jedan primerak na uskom se¢ivu koje ima dva retuSirana udubljenja smeStena
bilateralno, naspramno, a u kombinaciji sa strmo retuSiranim prelomom na distalnom kraju
odbitka (SI. 78: 4). Retus je kod oba tipa dorzalnog smera.

Jezgra

Prisutna su dva fragmenta jezgra neodredljivog tipa i jedno celo jezgro (T. 18,19).
Sva tri su od krupnozrnastog kremena tamnosive i ¢okoladno-braon boje (T.20). Dva jezgra
sadrze korteks oblutka u koli¢ini od 1/4 do 1/2 o¢uvane povrsine jezgra (T. 20).

Celo jezgro od krupnozrnastog kremena, ¢okoldno-braon boje pripada jezgru sa
centripetalnim odbijanjem, levalua tipa (SI. 78: 8). Veli¢ina iznosi 38 x 32 x 19 mm (T.
19). Ima korteks oblutka u srediSnjem delu. Sa velikom verovatno¢om pripada narednom
paleolitskom sloju.

Glavne karakteristike nalaza iz mezolitskog sloja sa meSovitim kontekstom

U sloju sa meSovitim nalazima iz mezolita i paleolita prikupljeno je 67 odbitaka (T.
1). Grupa iveraka je znatno viSe zastupljena (86,5%) od odbitaka iz grupe seciva (11,9%). U
grupi seciva, od osam komada pet pripadaju uskim sec¢ivima. Ni jedna vrsta celih odbitaka

nema duzinu vecu od 36 mm.
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Fragmentacija je veoma izrazena. Od 67 komada neretusiranih i retuSiranih odbitaka
52,2% nisu ocuvana u celini. Kod neretuSiranih odbitaka najceséi su distalni fragmenti i
lateralna framentacija (T. 4).RetusSiranim odbicima pretezno nedostaje distalni i proksimalni
kraj.

Vodeca sirovina je kremen krupnozrnaste teksture, uglavnom tamno-sive i ¢okoldno-
braon boje. Kod kvalitenijeg kremena preovladuje svetlo-siva boja. Korteks ima slabije
prisustvo (7,4%) i kod svih primeraka pripada oblucima, Sto ukazuje na sekundarno leziste
sirovine, tj. prikupljanje sa obala obliZnje reke.

Retusirani odbici su zastupljeni sa 13,4% .Broj tipoloskih grupa je veliki u odnosu na
broj retusiranih odbitaka (osam grupa od devet alatki). Dva su izradena na odbicima iz grupe
seciva.

Svi prisutni tipovi alatki imaju dorzalni smer retu$a, izuzev jednog retusiranog
udubljenja kod koga je retus smesten na ventralnoj strani odbitka (T.10).

Ugao retusa je u grupi uglova 66°-75°, osim kod dve otupljeno retuSirane alatke i
jednostavno retuSirane koje imaju ugao u grupi 8°1-85° i kombinovane alatke kod koje
retuSirano udubljenje ima ugao u grupi 51°-55° (T 12).

Polozaj retusa na distalnom kraju ima po jedan strugac (frontalni), strmo retusirani
prelom i jednostavno retetuSirana alatka. Lateralni polozaj retusa prisutan je kod jedne
postruske i otupljeno retusirane alatke. Oljusteni komad nosi fasete ljus¢enja na distalnom 1
proksimalnom kraju iverka (T. 11).

Tok retuSa za postruske, otupljene i jedostavno retuSirane alatke i kombinovane je je
kontinurani (T. 14).

Kombinovani tip alatke je zastupljen na jednom uskom secivu koje ima dva lateralno,
naspramno postavljena retusirana udubljenja i transferzalni strmo retusirani prelom.

Pratec¢i retu$ (R2(, koji dopunjuje oblik alatke, nalazi se na uzdignutom-frontalnom
strugacu duz njegove lateralne ivice.

Dodatno oblikovanje je prisutno na jednom jednostavno retusiranom tipu alatke.
Izvedeno je stanjivanje na ventralnoj strani odbitka.

U meSovitoj skupni prisutna su dva fragmenta jezgra kod kojih nije moguce odrediti
tip i jedno celo jezgro sa centripetalnim smerom odbijanja, levalua tipa. Sva tri su od

krupnozrnastog kremena tamnosive i ¢okoladno-braon boje.

223



Na osnovu vrste sirovine i nacina izrade, sa velikom verovatno¢om se u paleolit

(moguce musterijen) moze svrstati levalua jezgro, uzdignuti-frontalni strugac i postruska.

7. 3. Primena sistema obrade na uporednu analizu nalaza iz razli¢itih perioda: rani
neolit i mezolit — Vru¢a pecina

Primena sistema obrade na poredenje nalaza iz dva perioda uradena je za rani neolit i
mezolit sa lokaliteta Vruca pec¢ina. Artefakti koji poticu iz otkopnih slojeva sa meSovitim
kontekstom nisu obuhvaéeni uporednom analizom.

Grupe i vste odbitaka

Ukupan broj nalaza sa iste povrSine iskopavanja u neolitskom sloju je znatno manji
nego u mezolitskom (136 prema 282 artefakta), (T. 1, 3). Pored odbitaka, u neolitu imamo tri
fragmenta jezgra, a u mezolitu 14 jezgara sa fragmentacijom, 5 oblutaka i jedan oblutak-
retuder (T. 3). Brojnost odbitaka u neolitu je slabije izrazena: 133 odbitka prema 258
odbitaka u mezolitu.

Kada posmatramo grupe odbitaka, sledi da su u neolitu najbrojniji odbici iz grupe
seCiva (72 komada), dok je u mezolitu najviSe odbitaka iz grupe iveraka (172 komada). U
obe skupine nalaza zastupljenost vrste iveraka je ista. Na prvom mestu su obi¢ni iverci,
potom opiljci.

Redosled zastupljenosti vrsta seciva (ukupno retusiranih i neretusiranih )je isti u oba
perioda. Najbrojnija su uska se¢iva, potom obi¢na , zatim iverasta se¢iva (T. 2). U neolitu
broj obic¢nih seciva ima prednost u odnosu na njihovu zastupljenost u mezolitskom sloju (18
prema 11 komada). Medutim, uska seciva su brojnija u mezolitu (60 prema 41). Iverasta
seCiva su slabo prisutna i podjednake brojnosti u oba perioda, s tim Sto u mezolitu nema
uskih iverastih seciva, a u neolitu ima. Neodredljivoj vrsti seciva (kojima nije sacuvana
duzina) pripada podjednak broj nalaza.

U oba perioda odbici dleta su retki.U neolitu imamo jedan primerak prvog odbitka

dleta, a u mezolitu tri nalaza istog tipa i jedan obnavlju¢i odbitak dleta.

Dimenzije

Velicine celih odbitaka, kako retusiranih, tako i retusiranih, veée su u neolitu nego
u mezolitu (T. 5;G.1). U grupi celih iveraka u neolitu duzina se krece od 15 do 36 mm, a
najcescéeje izmedu 19 1 27 mm. U mezolitu je najc¢esce izmedu 16 i 21 mm. Isto tako i

opiljci su u mezolitu manji. Za cela obi¢na se¢iva u neolitu preovladuje duzina od 26 do 38
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mm, a u mezolitu od 28 do 33.mm. Kod uskih se¢iva najces¢i raspon duzine je veci u
neolitu, 21-39 mm, dok je u mezolitu 19 do 25 mm.

Sve vrste odbitaka u neolitu imaju veci Sirinu u odnosu na mezolitske (G. 2).
Najveca ucestalost za iverke u neolitu je izmedu 19 mm i 27 mm, a u mezolitu od16 mm
do 21 mm. Takode su 1 opoljci manje Sirine u mezolitu. Medutim, kod obi¢nih i uskih
seciva razlika u najc¢eS¢e zastupljenoj Sirini je nije velika.

I kod celih retusiranih aretfakata u neolitu dimenzije su vece nego u mezolitu, osim
duzine kod jednostavno retuSiranih alatki.(G.3,4). Najveca razlika u duzini je kod seciva sa
retuSiranim udubljenjima koja u neolitu dostizu do 45 mm, a u mezolitu do 25 mm.
Strugaci su takode izradivani na odbicima sa ve¢im vrednostima za obe dimenzije. Kod
svih tipoloskih grupa koje su zastupljene u oba perioda Sirina je znatno veca u neolitu,
narocito kod jednostavno retusitanih alatki.

Sirovina

U oba perioda vodeca sirovina je kvalitetni sitnozrnasti kremen svetlo-sive boje (T.
6). Na drugom mestu je krupnozrnasti kremen, s tim Sto je njegova procentualna
zastupljenost u mezolitu veca (14, 9 %). Kod neolitskog sitnozrnastog kremena pored svetlo-
sive boje (94%), vece ucesce ima i siva (21,6 %). U mezolitu je siva neSto manje prisutna
(5,1%), a veci je broj odbitaka tamno-sive boje (7,8 %). Kremen ¢okoladno-braon boje u
neolitu nije prisutan, dok ga u mezolitu ima kod oba varijeteta kremena (T. 6). Krupnozrnasti
kremen je manje zastupljen u neolitu (4,5 %), pretezno je tamno-sive i sive boje.U mezolitu
je od njega izraden veci broj odbitaka (14,9 %) u podjednakom odnosu svetlo-sive, sive i
tamno-sive boje.

Prisustvo korteksa u neolitskom periodu ima vece ucesée u odnosu na mezolit (21 %
prema 8,5 %). U oba perioda najéesci je nodularni tip korteksa (67,9 % i 45,5 %). Korteks
oblutka je na drugom mestu u mezolitu (40,9 %), dok je u neolitu najmanje zastupljen (10,7
%). Sa blok kortsekom odnos je obrnut (T.7). I u neolitu i u mezolitu koli¢ina korteksa je
pretezno od ¥ do % dorzalne povrsine odbitka (T. 7). U oba perioda korteks je manje
prisutan na retuSiranim odbicima.

TipoloSke grupe i tipovi alatki

Ukupan broj retusiranih odbitaka u neolitu je 22, a mezolitu 35 komada. U oba

perioda ima po devet tipoloskih grupa, a razlika je u prisustvu pojedinih grupa i brojnosti
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tipova (T. 8; G. 5). Istovetne tipoloske grupe u neolitu i mezolitu su strugaci, retuSirana
udubljenja, dleta, geometrijski mikroliti, oljusteni komadi, i jednostavno retusirane alatke.
Pored njih, u neolitu su prisutni strmo retusirani prelom, otupljeno retusirani i
kombinovane alatke, a u mezolitu nedostaju. S druge strane, mezolitski sloj sadrzi
fabrikator-retuser, po jednu strugalicu i postrusku i alatke za buSenje.

Najbrojnija tipoloSka grupa u neolitu su jednostavno retusirane altke (22,7%),
potom strugaci (18,7%), retuSirana udubljenja i kombinovane alatke sa istim uces¢em
(13,6%). Strugaci pripadaju polukruznom tipu (2 komada) i po jedan primerak frontalnom i
noktastom tipu. Sa po dva primerka zastupljeni su otupljeni (lateralno i bilatralno) i
geometrijski mikroliti (trougaoni i trapezoidni tip) koji su ve¢ih dimenzija od onih u
mezolitu. Po jedna alatkla je jednostavni tip dleta i oljusteni komad. Alatke su pretezno
izradivane na odbicima iz grupe seciva (72,7%), (T.9).

U mezolitskom sloju najbrojniji su strugaci (28,6%) koji su pretezno frontalni,
zatim noktasti, polukruzni i uzdignuti tip. Na drugom mestu po brojnosti su geometrijski
mikroliti (20%) trougaonog i trapezoidnog tipa. Potom slede retuSirana udubljenja i
jednostavno retuSirane alatke sa istim procentom ucesc¢a (14,3%). Alatke za buSenje
sacinjavaju tri komada (8,6%). Grupu dleta se sastoji iz dva tipa: jednostavno dleto i dleto
na prelomu. Alatke su podjednako izradivane na odbicima iz grupe iveraka (44,1%) 1
seciva (52,9%).

Retus

U obe grupe nalaza preovladuje retu$ smesten na dorzalnoj strani odbitka. Ugao
retuSa je kod istih tipoloskih grupa uglavnom veéi na neolitskim tipovima, narocito kod
jednostavno retusiranih odbitaka (T. 12).

Jezgra

U prikupljenim nalazima iz oba perioda nema ni jednog u potpunosti ocuvanog
jezgra (T.18). Neki fragmenti su toliko mali da nije bilo moguce odrediti tip (T.19).
Mezolitski sloj sadrzi znatno viSe jezgara. U neolitu je prisutno samo jedno jezgro
globularnog tipa i dva neodredljiva fragmenta. U mezolitu imamo pored dva globularna i
po jedno koni¢no i pljosnato jezgro, a najvise fragmenata neodredljivog tipa. Sva jezgra,
osim jednog mezolitskog, su od kvalitetnog sitnozrnastog kremena, pretezno svetlosive

boje (T.20). U obe grupe nalaza korteks je slabo prisutan. Zastupljen je po jedan fragment
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sa blok korteksom, a u mezolitu kod dva fragmenta i nodularni korteks (T.20). Koli¢ina
korteksa prekriva od jedne Cetvrtine povrSine ocuvanog dela jezgra.

Glavne karakteristike uporedne obrade nalaza iz neolita i mezolita u Vruoj peéini

Poredenjem atributa artefakata iz sloja ranog neolita i mezolita sa punim kontekstom
uocava se da postoji odreden broj slicnosti, a znatno vise svojstava koji ukazuju na razlike.
Treba imati u vidu da u sloju sa meSovitim kontekstom (mezolit-paleolit) sa velikom
verovatno¢om preovladuju mezolitski artefakti, te bi prikaz razlika i sli€nosti u manjoj meri
mogao biti izmenjen da su i ovi nalazi ubrojani. To se prvenstveno odnosi na zastupljenost
tipova retusiranih alatki. U meSovitom sloju imamo dve otupljeno retuSirane i jednu
kombinovanu alatku, a u mezolitu sa punim kontekstom ovi tipovi nisu prisutni.Osim toga,
iskopana je mala povrsina lokaliteta, te je ovaj upredni prikaz razlika i sli¢nosti relativan.

Glavne razlike su sledece:

1. sa iste povrSine iskopavanja znatno su brojniji nalazi u mezolitskom sloju;
2. krupnozrnasti kremen je manje zastupljen u neoilitu;
3. krupnozrnasti kremen ¢okoladno braon boje nedostaje u neolitu, dok je u mezolitu
prisutan;
4. prisustvo korteksa je vece u neolitskom sloju;
5. korteks oblutka ima veée ucesc¢e u mezolitu, a kod prisustva blok korteksa stanje je
obrnuto;
6. u neolitu su ¢esce zastupljeni nalazi vecih dimenzija, kako kod neretu$iranih, tako i kod
retuSiranih, u odnosu na mezolitske;
7. u neolitu su najbrojniji odbici iz grupe seciva, a u mezolitu iz grupe iveraka;
8. obi¢na seciva (sa Sirinom ve¢om od 12 mm) u neolitu imaju vecu zatupljenost nego u
mezolitu;
9. uskih iverastih seciva ima u neolitu, a nema u mezolitu;
10. najbrojnija tipoloSka grupa u neolitu su jednostavno retusirani, a u mezolitu strugaci;
11. u neolitu su retusirane alatke pretezno izradivane na odbicima iz grupe seciva, a u
mezolitu podjednako na ivercima i se¢ivima;
12. u neolitu su prisutni, a u mezolitu nedostaju otupljeno retusirani i kombinovane alatke(G.
5);
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13.

14.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.

u mezolitu su prisutni retuSer, strugalica i alatke za buSenje, a u neolitu ovi tipovi
nedostaju;

najbrojnoje tiploske grupe u neolitu su jednostavno retuSirane alatke, retuSirana
udubljenja i kombinovane alatke, a u mezolitu su strugaci i geometrijski mikroliti;

ugao retusa je uglovnom veci na neolitskim nalazima za tipove iz istih tipoloskih grupa
koje sadrzi i mezolitski sloj;

neolitska retusirana udubljenja su izradivana na odbicima iz grupe seciva, a mezolitska i
na se¢ivima 1 na ivercima;

alatke koje pored glavnog retusa imaju i prateci retus$ nisu prisutne u neolitu, a u
mezolitskom sloju jesu;

fragmentacija retusiranih odbitaka je veca u neolitskom sloju;

u mezolitskom sloju ima viéi broj tipova jezgara;

u neolitskom sluju su prisutni fragmenti keramike sa impreso ornamentom, harpuni i
kosti sa tragovima obrade;

u mezolitskom sluju je manja koncentracija zivotinjskih kostiju, a brojne su ljusture
puZeva;

u mezolitskom sloju nema harpuna.

Osnovne sli¢nosti nalaza iz perioda ranog neolita i mezolita u Vruc¢oj pecini su

sledece:

1.u oba perioda vodeca sirovina je kvalitetni sitnozrnasti kremen svetlo sive boje;

2. korteks je manje zadrzan na retuSiranim odbicima;

3. procentualno podjednaka zastupljenost fragmentacije;

4. u grupi neretusiranih i retuSiranih se¢iva na prvom mestu su uska seciva u oba perioda;

5. strugaci, strmo retuSirani prelom, retusirana udubljenja, dleta, geometrijski mikroliti,

oljusteni komadi i jednostavno retusirane alatke su zastupljeni u oba perioda (G. 5);

6. preovladuje retus smesten na dorzalnoj strani odbitka;

7. sva jezgra imaju fragmentaciju;

8. globularni tip jezgra je zastupljen u oba perioda.
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Dobijeni rezultati uporedne analize pokazuju da neolit iz Vruce pecine ima jednim
delom drugaciju tehnologiju od mezolitske, a drugim delom prisustvo mezolitske tradicije.
Neolitska svojstva se ogledaju u prisustvu retuSiranih alatki vec¢ih dimenzija (G. 3). Alatke
su izradene od kvalitetne sirovine dobavljene iz primarnih lezista. Za sada nema podataka
gde se nalaze lezista kremena nodularnog tipa u regionu Crne Gore, te je neizvesno da li su
ga rudarili ili nabavljali razmenom. Mezolitske odlike nalaza iz neolitskog sloja su,
prvenstveno, brojnost retusiranih i neretusiranih uskih seciva (T. 2). Zatim, alatke sa
retuSiranim udubljenjma postavljenim lateralno ili bilateralno, ali sa ve¢om §irinom u
odnosu na mezolitske (G.4). Prisustvo trapeza takode ukazuje na mezolitski tip alatke, ali

je on ve¢ih dimenzija, $to je Cest slucaj za trapeze koji se odrzavaju u ranom neolitu.
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Grafikon. 1. Vrué¢a pecina.Uporedni prikaz duzine celih odbitaka u neolitu i mezolitu: 1-
iverci; 2- opiljci; 3 — obi¢na se€iva; 4 — uska seciva; 5 — iverasta se€iva; 6 — uska iverasta

seCiva; 7 — prvi odbitak dleta; 8 — obnavljajuci odbitak dleta.
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Grafikon 2 Vruca pec¢ina. Uporedni prikaz Sirine celih odbitaka u neolitu i mezolitu: 1 —
obi¢ni iverci; 2 — opiljci; 3 — obi¢na secCiva; 4 — uska se€iva; 5 — iverasta seciva; 6 — uska

iverasta seciva; 7 — prvi odbitak dleta; 8 — obnavljajuci odbitak delta .
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Grafikon 3. Vruca pecina. Uporedni prikaz duzine za cele retusSirane artefakte u neolitu 1
mezolitu. TipoloSke grupe: 1 — strugalice; 2 — strugaci; 3 — retuSirana udubljenja; 4 — strmo
retusirani prelom; 5 — otupljeno retusirani; 6 — dleta, 7 — alatke za buSenje; 8 — geometrijski

mikroliti; 9 — oljusteni komadi; 10 — jednostavno retusirani; 11 — kombinovane alatke.
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Grafikon 4. Vruc¢a peé¢ina. Uporedni prikaz Sirine za cele retuSirane artefakte u neolitu i
mezolitu. 1 — strugalice; 2 — strugaci; 3 — retusSirana udubljenja; 4 — strmo retuSirani
prelom; 5 — otupljeno retusirani; 6 — dleta, 7 — alatke za busSenje; 8 — geometrijski

mikroliti; 9 — oljusteni komadi; 10 — jednostavno retusirani; 11 — kombinovane alatke.
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Grafikon 5. Vruc¢a pecina. Uporedni prikaz tipoloSkih grupa u neolitu i mezolitu.

TipoloSke grupe. 1 —retuSer; 2 — strugalice; 3 — strugaci; 4 — retuSirana udubljenja; 5 —

alatke sa strmo retusSiranim prelomom; 6 — otupljeno retusSirane alatke; 7 — dleta; 8 —

alatke za busenje; 9 — geometrijski mikroliti; 10 — oljus¢eni komadi; 11 — jednostavno

retuSirane alatke; 12 — kombinovane alatke.
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7. 4. Primena sistema obrade na musterijenskim nalazima— Bio¢e

Lokalitet se nalazi kod sela Bioc¢e (Crna Gora) na levoj strani reke Morace , u blizini
uSc¢a Male Rijeke u Moracu. Potkapina je smeStena u podnozju kre¢njackog masiva, na oko
30m iznad korita reke. Dubina potkapine iznosi 9 m od linije okapanja, a Sirina 11 m. Ispred
linije okapanja je prostran plato veli¢ine 50 X 30 m na kome se nalaze brojni artefakti.
Prisutnost musterijenskih nalaza na samoj povrsSinai platoa i unutrasnjosti potkapine je
posledica erozije i skidanja slojeva tokom Drugog svetskog rata, kada je tu bio smeSten
nemacki bunker, kao i kasnijeg koriS¢enja za smestaj stoke. U istrazivanjima do 1997.
godine otkrivene su tri stratigrafske serije slojeva (Djuri¢i¢, 2006). Prve dve serije slojeva
sadrze brojne musterijenske artefakte, a u tre¢oj seriji, u dosadasjim iskopavanjima, nisu
otkriveni. Kako je treca serija slojeva iskopana na veoma maloj popvrsini, neizvesno je da li
je arheoloski sterilna ili se radi 0 maloj koncentraciji artefakata.

Za prikaz primenljivosti ovoga sistema obrade podataka uzet je najdeblji stratigrafski
sloj (5ZR3/4) iz dela sonde na platou gde je stratigrafija neporemecéena, sa povrsinom od 8
m?2 (Sl. 79). Ovo je treci po redu stratigrafski sloj od zateCene povrSine stanista (prema
stratigrafskoj situaciji u unutrasnjosti potkapine). Prostire se na platou i u delu podkapine.
Sadrzi veliki broj kamenih artefakata i Zivotinjskih kostiju. Zbog ogromnog broja nalaza od
nekoliko hiljada komada, za obradu su uzeti retusirani artefakti i jezgra koji imaju jasnu
pripadnost ovom sloju, dok nalazi iz meSovitog konteksta nisu obradivani.

Grupe i vrste odbitaka

Najveci broj retusiranih odbitaka pripada grupi iveraka (79,5%). Od toga je jedan
komad tipa izduzenog levalua Siljka, a dve alatke su izradene na opiljku (T. 21). Na drugom
mestu su odbici iz grupe seciva (20,20%). Potom slede fragmentovani odbici koji nemaju
dovoljno sacuvanu duzinu na osnovu koje bi se znalo da li pripadaju levalua se€ivima ili
iverastim levalua secivima (20,20%). Broj iverastih levalua seciva je veoma mali (1,6%).
Fragmentacija

Zastupljenost fragmentacije odbitaka je vrlo visoka. Od 302 retuSirana aretfakta
53,6% nisu u celini ouvani (T. 21). NajviSe su polomljeni odbici iz grupe seciva, Od 61

komada samo 16 nije izlomljeno, a 73,8% imaju neki tip fragmentacije.
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Dimenzije

Kod retusiranih celih artefakata preovladuje duzina od 20 do 35 mm. Primerci veéi
od 35 mm su malobrojni (T.22). Najmanja duzina iznosi 13 mm, a najveca 58 mm. U grupi
vec¢ih dimenzija nalaze se razlicite vrste alatki, ali su tipovi postruski ¢eSc¢e zastupljeni.

Sirina se kreée od 7 do 49 mm. Najée$cée iznosi od 20 do 35 mm. Potom od 7 do 20
mm. Broj alatki sa Sirinom iznad 35 mm je mali. Najvise primeraka sa ve¢im dimenzijama
ima u tiploloskoj grupi postruski (T. 22).

Imajuc¢i u vidu da je kod svih alatki najveca ucestalost za duzinu i Sirinu do 35 mm,
a da 1 najveci tipovi, koji su retki, ne prelaze 58 mm, moze se re¢i da pripadaju
mikromusterijenu.

Sirovina
Vodeca sirovina je kremen krupnozrnaste teksture (80,1%). Kvalitetniji varijetet

kremena zastupljen je samo sa 15,5 % (T. 23). U malom broju su prisutni odbici od
kre¢njaka (3,3%), pescara (0,6%) 1 kalcedona (0,3%).

Boja kvalitetnijeg kremena je pretezno ¢okoladno-braon (46,8% u okviru ove vrste
sirovine), potom svetlo-siva i siva. Kod krupnozrnastog kremena takode preovladuje
¢okolodno-braon boja (43,3%), zatim siva i tamno-braon (T. 21).

Korteks je na retuSiranim odbicima zadrzan na 9,27 % primeraka (T. 24). NajviSe je
zastupljen korteks oblutka, na 25 alatki od ukupno 28 primeraka koji imaju zadrzan korteks
(89,2 %). Samo dve alatke imaju blok korteks, a nodularni nema ni jedna.

Koli¢ina prisutnog korteksa se najcescée kre¢e od 1/2 do3/4 povrSine dorzalne strane
(32,1 %), ali se Cesto prostire i do ¥ dorzalne povrSine odbitka (T. 24). Preovladuje lateralni
poloZaj korteksa (50 %), potom sredidnji deo lateralne strane (14,2 %) i na distalnom kraju
odbitka (10,7%).

Velika zastupljenost korteksa oblutka pokazuje da je glavni nacin snabdevanja
sirovinom bilo prikupljanje iz sekundarnog lezista, verovatno sa obala reke Morace koja se
nalazi u neposrednoj blizini lokaliteta. Sto se ti¢e prisustva kvalitetnog, sitnozrnastog
kremena (15,5%), moguce je da je takode nabavljan sakupljanjem oblutaka, s obzirom na to

nema retusiranih artefakata, niti jezgara sa nodularnim korteksom.
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TipoloSke grupe i tipovi alatki

Tri stotine 1 dva retusirana artefakta sacinjavaju ¢etrnaest tipoloska grupa (T. 25).
Najbrojnija je grupa postruski (51,3 %), potom slede strugalice (10,6%), jednostavno
retusirani (8,9%) i strugaci (7,6%). ). U manjem broju su zastupljen retusirana udubljenja
(4,3 %), musterijenski Siljci /4,0%), otupljeno retusirani (2,6 %), alatke za buSenje i
kombinovane alatke sa istim procentom (2,0%) i nazubljeno retuSirane alatke (1,7%).
Najmanje ima strmo retusSiranih preloma (1,0%), dleta (0,7%) i oljustenih komada (0,7%).
Neodredljivoj tipoloskoj grupi, zbog velike fragmentacije, pripada 18 alatki (3,0%).

Strugaci

Grupu strugaca sacinjavaju 23 komada (7,6 %) sastavljenu od pet tipova Najbrojniji
su frontalni (43,4 %), (SI. 81: 4), i njuskasti (26,0 %), (SI. 81: 1 - 3), potom uzdignuti (podtip
frontalni, polukruzni i kruzni), (SI. 81: 6, 7). Najmanje je noktastih (8,6 %, Sl. 87: 8) i
kruznih (4,3 %). Svi su izradeni na ivercima, osim tri frontalna strugaca i jednog njuskastog
koji su oblikovani na odbicima iz grupe seciva (T. 25). Maksimalna duzina celih strugaca
iznosi 35 mm. Kod frontalnih se kre¢e izmedu 23 i 34 mm. Kod njuskastih duzina varira od
19 do 35 mm. Noktasti strugac¢i su malih dimenzija, 15- 18 mm. Kod uzdignutih strugaca
zastupljena su dva frontalna podtipa i po jdan kruznog i elipsoidnog oblika. Njihova
minimalna duzina iznosi 22 mm, a maksimalna 34 mm (T. 22). Preovladuje dorzalni smer
retusa (T.26). Dva komada su retusSirana na ventralnoj strani. Jedan primerak ima retus
smesten na dorzalnoj i ventralnoj strani odbitka, a duz razlicitih ivica. Ugao retusa se krece
od 41° do 90°, ali je naj€es¢e izmemedu 56° 1 75° (T. 29). Oblik retusirane ivice je u 94%
slu¢ajeva konveksan, a 3.5% konkavan (T. 30).

Jedan frontalni struga¢ ima prateéi retus (R2) duz lateralne, ravno oblikovane ivice T.
34). Retus je dorzalnog smera, sa uglom u grupi 66°-70° (T. 29) .

Postruske

Grupa postruski je vodeca tipoloska grupa sa u¢eséem od 51,3 % (T. 25), (SI. 80: 1-
18). Sadrzi 13 tipova. Nekoliko primeraka je neodredljivog tipa usled izlomljenosti. Najvise
ima lateralnih postruski (49,6% od ukupnog broja postruski). Na drugom mestu su
transverzalne postruske (17,4%). Treée po brojnosti su dezete postruske (6,4%). Potom slede
bilateralno retusirane (5,1 %). Spicaste i transferzalno-lateralne imaju isto udesée (3,8 %).

Nekoliko komada pripada tipu transverzalno-bilateralnih postruski (2,5 %). Manje ucesce
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imaju kruzni i polukruzni tipovi (2,0 %). Najmanje su zastupljene unifasijalne sa
prekrivaju¢im retusem (koji prekriva skoro celu povrsinu jedne strane odbitka), (1,2 %) 1
bifasijalne (0,7 %).

Postruske su uglavnom izradivane na ivercima (81,9 % od ukupnog broja postruski),
Na odbicima iz grupe seciva retusSirano je 18,6 % tipova. To su lateralne (24,6 % od ukupnog
broja lateralnih postruski), zatim bilateralne(5,1 %) i po jedan primerak Spicaste,
transferzalno-bilateralne i lepezaste postruske (T. 25).

Najveca duzina zastupljena je kod lateralnog i kruznog tipa postruski (58 mm),
potom kod transferzalog (48 mm) i transferzalno-lateralnog (44 mm). Kod ostalih tipova
najveca duzina se kre¢e od 31mm do 35mm (T. 22).

Smer retuSa je pretezno dorzalni (T. 26). Tok retusa je komtinuirani (96,6 %), retko
parcijalni (T. 26). Ugao retusa najc¢es$ce izmedu 51° i 70 °. Oblik retuSirane ivice je
konveksan (48,6 % ), ili ravan (46,3 % ), (T. 30). Po jedna lateralna postruska ima
konkavno-konveksni i sinusoidni oblik ivice.Kod dve transferzalno-lateralno retusirane
postruske jedna ivica je ravna, a druga konkavna.

Pored glavnog retusa koji sa¢injava radnu ivicu, pet postruski ima i dodatni retus
(prateci retus, R2) sa drugacijim atributima i poloZajem (T. 34).

Cetiri postruske imaju bazu u obliku trna. Tri baze su bilateralno retusrane (T. 35).
Kod jedne postruske baza je obradena dodatni oblikovanjem.

Strugalice

Grupa strugalica obuhvata 28 komada (9,2 % u odnosu na ukupan broj retusiranih
alatki). Oblikovane su kruzno ili elipsoidno(SI. 81: 9). Retus je cirkumlateralno smesten,
na dorzalnoj i ventralnoj strani odbitka dus razli¢itih ivca (T. 26, 27). Petnaest primeraka je
malih dimenzija, duZine do 2 cm, koje su izdvojene u zaseban tip pod nazivom
“mikrostrugalice” (T. 31), (SI. 87: 10 — 12). Minimalna duZina celih primeraka obi¢nih
strugalica je 20 mm, a Sirina 7 mm. Maksimalna duzina iznosi 35 mm, a Sirina 35 mm.
Kod trinaest celih mikrostrugalica minimalna duzina je 13 mm, maksimalna 19 mm,
minimalna Sirina iznosi 13 mm, a maksimalna 24 mm, minimalna debljina 3 mm, a
maksimalna 8 mm. RetuSirane su cirkumlateralno, sa dorzalnim i ventralnim smerom
retusa duz razlicitih ivica. Uglavnom imaju vrlo visok ugao retusa, 71° - 80°. Neke

mikrostrugalice su po obliku i retuSu na prelazu ka malim, noktastim struga¢ima.
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Retusirana udubljenja

Grupa odbitaka sa retusiranim udubljenjem sastoji se od 14 alatki (4,6 %). Izradeni su
na ivercima, a samo 4 komada na odbicima iz grupe seciva (T. 25), (SI. 82: 8 — 11). Polozaj
retuSiranog udubljenja je lateralni (60 %) ili transverzalni (T. 28). Kod 4 komada je smeSteno
lateralno, ali u proksimalnom delu odbitka. Jedan primerak na lateralnoj ivici ima dva
udubljenja, po jedno sa dorzalne i ventralne strane, koja su spojena tako da grade Spicastu
izbi¢inu (SI. 82: 10). Svi su sa dorzalnim smerom retuSa, osim jedne alatke kod koje je retus
na ventralnoj strani odbitka (T. 26). Ugao retusa je izmedu 51° i 85° (T. 29).

Nazubljeno retusirane alatke

Pet alatki (1,7 %) ima nazubljeno retuSiranu ivicu (T. 24). Tri su izradene na
ivercima i dve na odbicima iz grupe seciva (Sl. 82: 3 — 6). Duzina celih primeraka se krece
od 31-33 mm, a Sirina od 12-49 mm (T. 31). Po jedan primerak pripada transverzalnom
tipu, lateralnom, tansverzalno-lateralnom i neodredlivom tipu (T. 25). Kod svih je dorzalni
smer retusa. Jedan lateralni tip ima parcijalni retus,a ostale su duz ivice kontinuirano
retuSirane. Ugao retusa se kre¢e od 66° -80°, osim kod jedne alatke kod koje je ugao u
grupi od 56° -60° (T. 29).

Strmo retuSirani prelom

Ova tipoloska grupa zastupljena je sa tri komada (1 %) i to sa po jednim:
transverzalnim, lateralnim i bitransverzalnim tipom (T. 24). Dva su zradena na ivercima, a
bitransverzalni tip na odbitku iz grupe seciva. Duzina se kre¢e od 28 do43 mm, Sirina
izmedu 11 122 mm.

Od ova tri primeka dva imaju prateci retus, te su prikazana u posebnoj tabeli (T.

34). To je bitransverzalni i lateralni tip, sa dorzalnim smerom retu$a, sa ravno oblikovno
retuSiranom ivicom i uglom u grupi 51° - 55° i 76° - 80° (T. 34). Kod bitransverzalnog tipa
R2 retus sa kontinuiranim tokom je smeSten duz desne lateralne vice i u srediSnjem delu
naspramne leve lateralne ivice odbitka.

Dva strmo retusirana preloma nalaze se u grupi kombinovanih alatki. To je
kombinacija transferzalnog strmo retusSiranog preloma i lateralno otupljene ivice odbitka na
jednoj alatki i sa lateralnim retuSiranim udubljenjem na drugoj alatki (T. 32). Izradeni su na
odbicima iz grupe se¢iva. Kod oba preloma retus je dorzalnog smera, sa uglom od 88°, a

retusirana ivica je ravna.
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Dve alatke sa strmo retuSiranim prelomom imaju bazu u obliku trna koji je
bilateralno retuSirana (T. 35)

Otupljeno retusirane alatke

U ovoj tipoloskoj grupi prisutan je mali broj alatki(2,8 %). RetuSem je otupljena
lataeralna, bilateralna ili transferzalna ivica odbitka. Izradene su na ivercima, a dva komada
na odbicima iz grupe seciva (T: 25, 28).minimalna duzina celih primeraka je 30 mm, a
maksimalna 37 mm. Sirina se kre¢e od 22 mmdo 39 mm. Retu$ ima dorzalni smer, osim
kod jedne alatke gde je ventralni i jedne sa dorzalnim i ventralinim duZ iste ivice (T. 26).
Tok je .kontinuiran (T. 27), a ugao je 66-85 % (T. 29). Oblik retuSirane ivice je ravan ili
konveksan, a po o jedan primerak ima konkavan i neodredljiv oblik (T:. 30).

Jedna alatka na iverku je lateralno otupljena i nazubljena retuSem dorzalnog smera
(SI. 88: 7).

Dve lateralno otupljene alatke su u kombinaciji sa lateralno postruskom i strmo
retuSiranim prelomom (T. 32). Izradene su na se¢ivima. Retus je kontinuiran, dorzalnog
smera, a ivica je ravna i konkavna.

Jedan transferzalni i jedan bitransferzalni tip ima prateci retus (R2). U oba slucaja
retus je parcijalni, dorzalnog smera (T. 34).

Dleta

Prisutna su dva jednostavna tipa dleta od kojih jedno ima prateci retus. Izradena su
na ivercima. Kod jednog dleta faseta je smeStena transverzalno na distalnom kraju odbitka.
Dleto sa prate¢im retuSem ima u distalnom delu odbitka transferzalno smestenu fasetu, a
duz lateralne ivice je prateci retus dorzalnog smera, sa uglom u grupi 76°-80°. (T. 28).

Dva dleta su u grupi kombinovanih alatki. Jedno je diedralnog tipa, postavljeno na
proksimalnom kraju iverka u kombinaciji sa transferzalnom postruskom na distalnom kraju
odbitka. Drugo dleto je jednostavni tip sa jednom fasetom duz lateralne ivice odbitka. u
kombinaciji sa retusiranim udubljenjem (SI. 84: 2; T. 34).

Alatke za buSenje

Ukupno Sest komada (2,0%) izradeni na ivercima i jedna na odbitku iz grupe seciva
(T. 25), (SI. 83: 1, 2, 8). U celini o¢uvani komadi imaju minimalnu duZinu 18 mm,
maksimalnu 51 mm i minimalnu Sirinu 21 mm, maksimalnu 35 mm (T. 22). Svi primerci

imaju bilateralno retuSirani radni Spic. Retus je dorzalnog smera, osim na jednom primerku
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gde je dorzalni i ventralni duz naspramnih ivica. (T. 26). Ugao retusa je visok, 66° -80°.
Polozaj Spica je u distalnom delu odbitka, ili na lateralnoj ivici, ili su obe lateralne ivice
retusirane i spajaju se gradeci radni $pic.

Siljci

Musterijenski $iljci sac¢injavaju 4,0 % (12 komada) u skupini obradenih retuSiranih
artefakata (T. 25). Izradeni su na ivercima (SI. 82: 1-2). Minimalna duzina celih Siljaka je 36
mm, a maksimalna 54 mm. Minimalna Sirina iznosi 25 mm, maksimalna 31 mm.

Oformljeni su bilateralno i lateralno-transverzalno postavljenim retusem., a oblik
retusirane ivice je ravan ili, u manjem broju, konveksan (T. 30). Retus je dorzalnog smera i
pruza se kontinuirano duz ivica tela Siljka.

Dva Siljka imaju doteranu bazu u obliku bilateralno, dorzalno retuSiranog trna (T.
35). Kod jednog Siljka sa trnom proksimalni deo je doraden dodatnim oblikovanjem tako §to
je izvrSeno lateralno suZavanje primenom namernog preloma (T. 36). Drugi Siljak sa trnom
ima na proksimalnom kraju prateci retus ventralnog smera (T. 34).

Kod jednog Siljka baza nije oblikovana retusem, ve¢ dodatnim oblikovanjem tako da
ima ravan oblik i pruza se pravo u odnosu na poduznu osu Siljka. Baza je stanjena
fasetiranjem i skra¢ena namernim prelomom. Jedan Siljak ima lateralno stanjivanje ventralne
strane primenom fasetiranja, a baza je skracena namernim prelomom (SI. 82:2).

Oljusteni komadi

Dva komada izradena na ivercima od kojih je jedan ceo sa duzinom 26 mm, i
Sirinom 26 mm (T. 22, 25). Jedan je delimi¢no oljuséen sa jedne strana odbitka. Drugi je
potpuno s jedne strane, a delimi¢no sa druge.

Jednostavno retuSirane alatke

Ova grupa alatki sa¢injava 9,2 % (28 komada) retuSiranih odbitaka. U nju su svrstani
oni retusirani odbici koji po svom izgledu 1 nacinu retusiranja ne oddgovaraju ni jednoj
tipoloskoj grupi (SI. 83: 5-7, 9, 10).Retus je uskoivi¢ni ili iviéni, a retu$ne fasete su iverastog
oblika. lzradeni su na ivercima (60,7 %) i na odbicima iz grupe seciva (39,2%). Minimalna
duzina kod celih komada je 14 mm, maksimalna 43 mm. Minimalna Sirina iznosi 16 mm,
maksimalna 40 mm.

Retus je uglavnom kontinuirani (88,9 %). Preovladuje dorzalni smer retusa (18

komada), dok su tri komada sa ventralnim, a sedam sa dorzalnim i ventralnim smerom duz
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razlic¢itih ivica odbitka (T. 26). Preovladuje tip sa lateralnim polozajem retusa, ali su
zastupljeni, mada u malom broju, i oni koji su retuSirani transferzalno, trasferzalno-lateralno,
bilateralno i kruzno (T. 28). Ugao retusa je 56-80°, ali kod nekoliko primeraka krece se i do
90° (T. 29). Retusirana ivic je ravna (15 komada), ili konveksna (10 komada), a samo u
jednom sluéaju konkavna (T. 30).

Jedna jednostavno retuSirana alatka ima bazu u obliku trna sa bilateralnim retusem
(T.35)
Kombinovane alatke

Sest alatki se sastoji iz kombinacije dva tipa (2,0 %). Cetiri su izradene na odbicima
iz grupe seciva i dve na ivercima (T. 25). Minimalna duzina celih je 21 mm, maksimalna
39. Minimalna Sirina je 16 mm, maksimalna 40 mm.

Kombinacije alatki su sledece (T. 32):
1. Lateralna postruska sa lateralnim retuSiranim udubljenjem izradena na odbitku iz grupe
seCiva. Postruska ima dorzalni smer retusa, konveksnu ivicu i ugao retusa 65°, a udubljenje
ventralni smer i ugao od 67°;
2. Transverzalna postruska sa diedralnim dletom izradena na iverku. Postruska ima
dorzalnim smer retusa, ugao retusa od 46° i ravnu ivicu. Dleto je didedralno, smeSteno na
proksimalnom kraju odbitka (SI. 84: 2);
3. Lateralno retusirano udubljenje sa jednostavnim dletom. Udubljenje ima ventralni smer
retuda i ugao 70°. Faseta dleta je smeStena lateralno (SI. 84: 2);
4. Strmo retuSirani prelom sa otupljenom lateralnom ivicom odbitka izraden na secivu (SI.
89: 3). Prelom ima retus dorzalnog smera, a otupljena ivica ventralnog i dorzalnog smera.
Ugao je kod oba tipa visok, od 88° i 80°. Desna ivica se€iva nosi prateci, bifasijalni retus,
kontinuiranog toka RetuSirane ivice su ravne;
5. Strmo retuSirani prelom sa dva retusSirana udubljenja postavljena napramno, bilateralno.
na odbitku iz grupe seciva (Sl. 83: 4). Prelom je na distalnom kraju, sa ventralnim smerom
retusa i uglom od 88°. Jedno udubljenje ima dorzalni smer retusa, a drugo ventralni;
6. Lateralna postruska sa otupljenom lateralnom ivicom odbitka na iverastom se¢ivu. Oba
tipa imaju dorzalni smer retuSa.Postruska ima ugao od 62° i konveksan oblik, a otupljena

ivica konkavan i vrlo visok ugao retusa od 87°.
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Iz navedenog se vidi da su postruske u kombinaciji sa retusiranim udubljenjem,
dletom i otupljenim tipom alatke. Udubljenja su udruzena sa postruskama, strmo
retuSiranim prelomom i dletom. Prisustvo retuSiranog udubljenja moglo je imati svrhu
usadivanja. Strmo retuSirani prelom je takode kombinovan sa otupljenom lateralnom
ivicom odbitka. Za otupljene ivice se predpostavlja da su sluZile za lakSe drZanje alatke
prilikom obavljanja rada.

NeretuSirani odbitak sa retuSiranim trnom

Samo jedan porimerak ovakve alatke izraden na iverku. Ivice odbitka nemaju retus,
ali baza je retuSirana tako da se suzava u obliku trna .

Jezgra

Broj jezgara iznosi 172 komada. Od toga su 84 jezgra u potpunosti o¢uvana
(48,8%). Prisutna su Cetiri tipa 1 36 komada neodredljivog tipa zbog velike izlomljenosti
(T. 37). Najbrojnija su levalua jezgra (51.1 %, 88 komada), (SI. 84: 3; SI. 91: 1, 4, 5). Na
drugom mestu su jezgra neodredljivog tipa (20.9 %, 36 komada). Potom slede globularna
sa 19.1 % (33 komada) i diskoidna jezgra sa 8.1 % (14 komada), (SI. 84: 1; SI. 91: 2).
Prizmati¢no musterijensko jezgro je zastupljeno sa jednim primerkom (SI. 85: 3).

Vodeca sirovina je kremen krupnozrnaste teksture (92.4 %), cokoladno-braon (34.6
%), sive (25.9 %) i tamno-braon boje (13.8 %). Od kvalitetnog sitnozrnastog kremena su
samo cetiri jezgara. U malom broju zastupljen je kre¢njak i kvarcit (T. 38).

Korteks je zadrZzan na viSe od polovine prisutnih jezgara (54 %). Svi pripadaju
korteksu oblutka, izuzev jednog jezgra sa blok korteksom (T. 39). Koli¢ina zadrzanog
korteksa uglavnom prekriva do 1/4 ukupne povrsine jezgra.

Na osnovu zadrzanog korteksa vidi se da je glavni izvor sirovine sekundarno
leziste. Prikupljani su obluci sa obala Morace koja protice ispod podkapine. Obluci od
krupnozrnastog kremena ¢okoladno-braon boje, kao i varijacije sive boje, i danas su
prisutni na obalama reke.

Razlog za koriS¢enje sekundarnog lezista je verovatno nedostupnost primarnih
leZiSta sa kvalitetnim kremenom. Ovo je moglo biti zbog toga Sto su primarna lezista bila
suviSe udljena, ili su bila pod nadzorom druge zajednice sa kojom razmena nije sprovodena

ili je bila slabo primenjivana. S druge strane, mozda je to posledica ustaljenog ponasanja
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zajednice kojoj je skupljanje ispred stanista bio jednostavniji 1 brzi na¢in dobavljanja
sirovine.

Glavne karakteristike: musterijenskih nalaza iz Bio¢a

RetSirani artefakti iz sloja 5YR3/4 sa neporemecenim kontekstom su pretezno
malih dimenzija, duzine do 35 mm (kod celih primeraka), rede iznad, te se mogu svrstati u
mikromusterijen (T. 22).

Od ukupnog broja retusiranih alatki u podjednakom odnosu su cele i one koje imaju
neku vrstu fragmentacije (53.6% ), (T. 21).

Alatke su uzradivane prvenstveno na odbicima iz grupe iveraka (80.4%), ali nije ni
mali procenat onih za koje su koris¢eni odbici iz grupe musterijenskih seciva (19.2 %).

Primarna sirovina je krupnozrnasti kremen ¢okoladno-braon, tamno-braon, sive i
tamno-sive boje (T.23). Glavni izvor sirovine su rec¢ni obluci sa obala reke u neposrednoj
blizini staniSta. Na retusiranim artefaktima zadrzavanje korteksa nije ¢esto zastupljeno, 9,27
%, 1 uglavnom prekriva do 1/2 dorzalne strane odbitka. Na jezgrima je ¢esce prisutan, 54 %.

Zastupljeno je Cetrnaest tipoloskih grupa i 3 % retuSiranih odbitaka kojima se zbog
velike fragmentacije ne moze odrediti kom tipu pripadaju (T. 25). Najbrojnija je grupa
postruski (51, 3 %), zatim strugalica i jednostavno retuSiranih alatki (9,2 %). Kod postruski
preovladuju lateralni (49,6 %) i transferalni tip (17,4 %). Na tre¢em mestu su dezete
postruske (6,4 %). Potom slede bilateralne (5,1 /), transverzalno-lateralne i Spicaste
postruske (38 %). Ostali tipovi imaju manje od 3 % zastupljenosti (T. 25). Od ukupnog broja
postruski 18,6 % izradeno je na odbicima iz grupe seciva. Jednostavno retuSirane alatke
imaju retus pretezno duz lateralne 66,6 %) i transverzalne (60 %) ivice. Izradeni su na
ivercima, u manjem broju na odbicima iz grupe seciva. Grupa strugalica sadrzi i primerke sa
duziom manjom od 20 mm. lzdvojene su nazivom mikrostrugalice.Odlikuju se vema strmim
retuSem. Neke su na prelazu u noktaste strugace.

Sest alatki se sastoji iz kombinacije dva tipa iz razli¢itih tipoloskih grupa (T. 21).

Kod svih tipova alatki (koje nemaju prateci retus) preovladuje dorzalni smer retusa sa
79% ucesca. Ventralni smer je retko zastupljen (4,6 %). Medutim, dorzalni i ventralni smer
retusa duz razli€itih ivica je relativno visok (15,3%). Prisutan je prvenstveno kod strugalica 1

jednostavno retusiranih alatki (T. 26).
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Vodec¢i tok retusa je kontinuirani za postruske, nazubljeno retusirane, otupljeno
retusirane, Siljke i jednostavno retusirane alatke, a koje nemaju prateéi retus (T. 27).

Pored glavnog retusa koji odreduje tip alatke, jedanaest komada(3,6%) ima 1 prateci
retu$ kojim se doteruje konac¢an oblik. Retus je kontinuirani ili parcijalni.

Petnaest alatki razlicitih tipova ima doteranu bazu. Sve su u obliku trna, osim jednog
musterijenskog Siljka kome je baza neretuSirana, ravna, a uradena dodatnim
oblikovanjemjem. Dodatno oblikovanja za izradu baze primenjuje se samostalno ili uz retus
(T. 36).

Primena dodatnog oblikovanja za doradu oblika alatke zastupljena je na devetnaest
komada razlic¢itih tipova. Obavljeno je suzavanje, skra¢ivanje i stanjivanje samostalno ili u
medusobnoj kombinaciji. Kori§¢en je namerni prelom, postavljanje veéih faseta i pravljenje
faseta dleta (T. 37).

Alatke u velikom broju izgledaju kao da su ,“neuredno,* izradivane.

Jezgra su u odnosu na retuSirane odbitke zastupljena u velikom broju, ukupno 172
komada. Prisutna su Cetiri tipa: globularna, levalua, diskoidna i jedno musterijensko
prizmati¢no (T. 38). NajviSe je levalua (51,1%) i globularnih tipova (19,1%). Od
krupnozrnastog kremena izradeno je 92,4% jezgara. Pretezno su cokoladno-braon boje
(34,6%) i sive (25,2%). Duzina celih jezgara krece se od 21 mm do 67 mm, Sirina od 16 mm
do 56 mm, a debljina od 9 mm do 42 mm (T. 39). ViSe od polovine jezgara ima zadrzan
korteks (54%). Sva imaju korteks oblutka, osim jednog sa blok korteksom (T. 40). To
ukazuje na koris¢enje sekundarnih lezista sirovine, tj. prikupljanje oblutaka sa obala reka u
blizini stanista.

Musterijenski nalazi iz Bio¢a imaju sli¢nosti sa nalazima iz slojeva XXII-XI1 u
Crvenoj stijeni, prostorno najblizim lokalitetom (Basler, 1975). U Crvenoj stijeni , kao i u
Biocu, vodeca sirovina poti¢e od re¢nih oblutaka. Preovladuju levalua jezgra koja su
pretezno malih dimenzija. RetuSirane alatke su u velikom broju malih dimenzija. Najbrojnije
je tipoloska grupa postruski sa lateralnim i transverzalnim tipom. Zastupljeni su i trougaoni i
izduzeni musterijenski Siljci, nazubljene alatke. i strugalice medu kojima se nalaze i one
malih dimenzija koje se mogu svrstati u mikrostrugalice. Uocljivo je da alatke ¢esto imaju

izgled ,,nemarne,* izrade.
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Sli¢nost sa artefaktima iz Bioc¢a ima i industrija iz Kokinopilosa (Kokkinopilos,
juzni Epir, Gréka). Pored levalua jezgra, zastupljena su i globularna, diskoidna i
prizmati¢na. Diskoidna se teSko razlikuju od levalua jezgara. Vodeca tipoloska grupa su
postruske lateralnogi transverzalnog tipa,a pored njih ima i bilateralnih, konvergentnih i
deZete, tipova. Neke imaju stanjenu bazu. Prisutni su i musterijenski Siljci trougaonog i
izduzenog tipa, strugaci, strmo retusirani prelomi, dleta i u manjem broju nazubljeno
retuSirane alatke. Artefakti su malih dimenzija (Dacaris et al., 1964).

Na lokalitetu Asprokaliko (Asprochaliko, Epir, Gr¢ka) , u slojevima 19-16
zastupljen je musterijen sa levalua tehnikom. Artefakti su malih dimenzija, te pripada
mikromusterijenu (Higgs and Finzi, 1966; Bailey et al., 1983).
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Sl. 80. Postruske. 1, 4-15:lateralne; 2: transverzalna, nazubljeno retuSirana; 3: Spicasta; 16:
transverzalno-bilateralna; 17: bifasijalna; 18: deZete.
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Sl. 81.Bioce. 1-3: njuskasti strugaci; 4: frontalni strugac; 5: uzdignuti kruzni strugac; 6:
uzdignuti polukruzni strugac; 7: uzdignuti frontalni strugac; 8: noktasti strugaé; 9: strugalica;

10-12: mikrostrugalice.
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10 11

Sl. 82. Bioce. 1 musterijenski Siljak; 2: musterijenski $iljak ventralno stanjen primenom

fasetiranja i sa bazom skracenom namernim prelomom; 3-6: nazubljen retuSirane alatke; 7:

otupljeno i nazubljeno retuSirana alatka. 8, 9, 11: retuSirana udubljenja; 10: dva retuSirana

udubljenja koja grade Spicastu izbocinu.

250



SI. 83. 1, 2, 8: alatke za busenje; 3: kombinovana alatka — strmo retusirani prelom i lateralno
otupljeno; 4: kombinovana alatka: strmo retuSirani prelom i bilateralna retuSirana udubljenja;

5-7, 9, 10: jednostavno retuSirane alatke.
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Sl. 84. Bioce. 1: diskoidno jezgro; 2: kombinovana alatka: retuSirano udubljenje i dleto;

3: levalua jezgro; 4: fragment neodredljivog tipa alatke sa retuSiranim trnom.
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Sl. 85. Bioce. 1, 4, 5: levalua jezgra; 2: diskoidno jezgro; 3: prizmati¢no musterijensko

jezgro.
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8. Zakljucak.

Sistem klasifikacije atributa za obradu artefakata od okresanog kamena izraden je sa
ciljem da omoguci obradu nalaza iz razli¢itih preistorijskih perioda i tehnoloskih tradicija.
Nastao je tokom dugogodis$njeg istrazivanja na razli¢itim skupinama nalaza, kao i1 izuavanja
klasifikacija brojnih istraZivaca. Sistem se vremenom menjao i dopunjavao dok se nije doslo
do ove verzije. Svakako da ¢e se ubuduce ukazati potreba za dopunom jer je tesko unapred
predvideti sve §to se moze pojaviti. Ukoliko se atributi pazljivo svrstaju u odgovarajuce
grupe, a tipologija izvede po ujednac¢enim odrednicama, sistem ¢e biti odrziv.

Osnovni uslov za izgradnju opSte primenljivog sistema je skup velikog broja atributa
iz razli¢itih tehnoloskih tradicija koji su grupisani po odredenom sadrzaju. Glavna teSkoca je
bila izrada grupa atributa jasno razdvojenih po njihovom sadrzaju, a tako da u njima nema
ubacenih atributa koji pripadaju nekoj drugoj grupi, sto je Cest sluc¢aj u klasifikacijama
prikazanim u arheolo$koj literaturi. Upravo zbog toga, klasifikacije date u ovome radu nisu
uvek u skladu sa onim koje se uobicajeno koriste.

Svrstavanjem atributa po grupama mogu da se pojedinac¢ni stupnjevi izrade jasno
razgranice 1 time bolje sagledaju primenjene tehnike. UneSenjem velikog broja atributa
uspesnije se prati operativni lanac proizvodnje okresanih kamenih artefakata - od nabavke i
svojstava sirovine do prestanka upotrebe alatki. Veliki skup podataka daje detaljnije
sagledavanje sli¢nosti i razlika u tehnici izrade, kao i pojave i prirode inovacija.

Raniji pokusaji istrazivaca da se izgradi opSteprimenljiv sistema za sve regione i
periode nisu dali prihvatljivo reSenje (Hours, 1974). Po mom misljenju osnovni razlog je taj
Sto se nije pristupilo razvrstavanju atributa po grupama koje se odnose na jednu vrstu
sadrzaja i Sto se tiplogija nije izvodila po ustaljenim odrednicama. U prvom slucaju je
dolazilo do meSavine pojedinac¢nih atributa iz viSe grupa, i to na razli¢ite nacine kod
razlic¢itih istrazivaca (npr. kod podele retusa). S druge strane, izvodenje tipova alatki nije
radeno po jednom ustaljenom kriterijumu, ve¢ po tome kome atributu istraziva¢ daje
prednost. Cesto je to neki sekundarni atribut koji zaprava predstavlja varijaciju tipa (npr.
konveksna postruska, visefasetno dleto, struga¢ na sedivu i dr.). Sta vise, u jednoj istoj
tipoloskoj grupi neki tipovi su nazivani po glavnom atributu, a drugi po sekundarnom
svojstvu koje je prisutno i na drugim tipovima u toj grupi. Nije retko da se nazivi daju po

lokalitetu ili kulturi, a ne po atributima koji mu odreduju primarna svojstva. Zbog toga su
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nastale neujednacene klasifikacije, a to je dovelo do nemogucnosti poredenja rezultata
obrade.

Sistem izloZen u ovome radu pruza istovetan nacin prikupljanja podataka za nalaze sa
lokaliteta koji pripadaju odredenoj kulturnoj grupi, ili razli¢itim kulturama. Time se dobija
osnova za uskladeno poredenje tehnoloskih odlika jer su primenjeni isti kriterijumi obrade.
Ovakayv sistem je posebno podoban za prac¢enje tehnoloskih promena u periodima tranzicije
(npr. mezolit-neolit), jer daje detaljniji prikaz stepena odrzavanja, ili neodrzavanja prethodne
tradicije, Sto mozZe biti vaZan podatak za dalja razmatranja o autohtonosti posmatrane
populacije.

Da bi sistem uspesno radio neophodno je da u svim odeljcima ostane otvoren, tako da
se mogu dodavati novi podaci, a da ne dode do remecenja ve¢ unesenih kodova.

Primenom ovog sistema moze se izgraditi arhiv podataka za vec¢i broj nalazista jedne
kulture u odredenom regionu. Isto tako za razlicite kulture u istom prostoru i vremenu.
Dobro napravljen arhiv otvara Siroke moguénosti za razne vrste uporednih analiza.

Predlozeni sistem za obradu artefakata od okresanog kamena sadrzi tri nivoa:
organizacija atributa, razrada tipologije i razrada terminologije. 1z organizacije atributa
proizasla je i izrada tipologije koja je u manjoj ili ve¢oj meri drugacija od onih u uobicajenoj
upotrebi. Kako sistem treba da bude opSteprimenljiv, podela na tipove mora biti zasnovana
na istovotnoj odrednici, kad god je to moguce. U veéini slucajeva to je uradeno prema
poloZaju retuSa u odnosu na ivice odbitka. Podtipovi i varijacije su izvedeni na osnovu
razlika u jednoj grupi atributa. Nastojalo se da se nazivi tipova po arheoloskim kulturama
koriste Sto manje, ali je uvedena zasebna odrednica za kulturnu pripadnost, ako je to
potrebno naglasiti.

Prikazani sistem klasifikacije atributa, koji omogucava obradu nalaza iz svih perioda
u kojima postoji industrija okresanog kamena,ubuhvata vremenski raspon od preko dva i po
miliona godina tokom koga postoje razli¢ite tehnoloske tradicije. Veliki broj atributa je
zajednicki u svim periodima, ali je i veliki broj onih koji su specifi¢ni za odredenu
tehnolosku tradiciju. Trebalo je na¢i nac¢in kako da se podaci podele, a da obuhvataju sve
delove operativnog lanca izrade i da se mogu po istom sistemu obradivati nalazi iz drugacijih

tehnoloskih tradicija.
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Napravljena je podela na pet grupa podataka preko kojih se prati ceo operativni lanac
u izradi alatki i zateCeno stanje artefakata na lokalitetu.

Prvi skup podataka sacinjava kontekst nalaza u kome su podaci svrstani u devet
grupa (SI. 86). To je oznaka povrsine iskopavanja, pozicija artefakta, stratigrafska pripadnost
sa podacima o oznaci sloja, Sifri Mansela 1 prisustvu poremecaja Zatim, oznaka arheoloskog
sloja; priroda arheoloske celine i podatak o vrsti poremecaja (ukoliko postoji), oznaka
otkopnog sloja i dislokacija primarne pozicije artefakta (orijentacija). Preko ovih podataka
obavljaju se razne alanlize kao $to je nacin organizacije povrSine iskopavanja, prostorna
distribucija nalaza na stanis$tu, prisustvo radnih zona, prisustvo i priroda poremecaja
stratigrafskih i arheoloskih slojeva, vrsta arheolo$ih celina (ukoliko postoje), jacina i pravac
dislokacije od prvobitne pozicije artefakata i dr.

Drugi skup podataka obuhvata tehnoloska, morfoloska i metri¢ka svojstva artefakata
(SI. 87). Svrha ovih atributa je da se utvrde primenjeni tehnolSki postupci u uzradi alatki.
Oformljene su dvadeset i dve grupe atributa koje su dalje podeljene na uze celine. Uneti su
podaci o klasi artefakta, prisutnoj fragmentaciji i izvrSenom spajanju fragmenata.Zatim,
podaci o svojstvima sirovine koji obuhvataju vrstu sirovine, granulaciju, providnost,
homogenost teksture, boju, hemijsku razgradnju koja se odnosi na vrstu razgradnje i njenu
povrSinsku i dubinsku jacinu. Zatim podaci o fizi¢koj razgradnji sirovine i o prisutnosti
zagrevanja za koju se navodi vrsta promene u izgledu sirovine. Podaci o korteksu se odnose
na polozaj, vrstu 1 koli¢inu korteksa. Za odredivanje vrste odbitka data su dva odeljka. U
prvom se unosi numericki kod za grupu odbitaka kojoj artefakt pripada., U drugom odeljku
je kod za vrstu odbitka u okviru njegove grupe. Time je postignut otvoren unos kodova za
razne, veoma brojne, vrste odbitaka. Podaci o dimenzijama artefakata obuhvataju cetiri
grupe. Prva se odnosi na dimenzione vrednosti svih vrsta prisutnih odbitaka. Druga grupa
sadrzi jedanaest odeljaka za metricke vrednosti bifasijala. Treca i Cetvrta grupa su posebni
odeljci za dimezije baze artefakta i merne vrednosti baze u obliku trna. Pored navedenih
grupa tehnoloskih atributa, takode postoje i odeljci za vrste popre¢nog i uzduznog preseka
artefakta, zatim svojstva platforme podeljena u Cetiri grupe atributa, potom podaci za bulbus,
bulbusni oziljak i prisustvo fisura, smer i broj faseta, ugao ploha i tezinu pojedina¢nog

artefakta.
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Treci skup podataka sa¢injavju atributi retusa. Podeljeni su u petnaest grupa sa
daljom podelom na podgrupe (SI. 88, 89). Pri izradi baze podataka za retus nastojalo se da se
atributi razdvoje u grupe po odredenom sadrzaju, zbog ¢ega je doslo do razlike u odnosu na
poznate Klaifikacije retuSa (Bordas, 1961; Movius et all.,1968; Laplas, 1964; Dibble, 1987;
Tixier,1974).

Za alatke koje imaju dve vrste retusa i za kombinovane alatke, dat je dvojni list za
unosenje podataka, ¢ime je postignuto da oba nacina retusiranja buda obradena. Na prvom
listu za retu$ se navodi tipoloSka grupa za prvu kombinovanu alatku i atributi njenog retusa,
a na drugom listu su podaci o drugom tipu kombinovane alatke i svojstva njenog retusa. Kod
alatki koje pored glavnog, radnog retusa imaju jo$ jedan, drugaciji retus, podaci se takode na
vode na drugom listu za retus.

Grupe atributa retusa su polozaj, smer, tok Sirina, ugao i retusna redukcija. Potom
veli¢ina retuSnih negativa, oblik retusirane ivice, medusobni odnos retusnih faseta i prisustvo
nazubljenosti retusSiranih ivica. Zatim slede podaci o primeni dodatnog oblikovanja koje
pokazuje kako je oblik retusirane alatke dodatno doterivan fasetama dleta, namernim
prelomom, fasetiranjem, ili njihovom medusobnom kombinacijom. Takode se belezi vrsta
ipoloZaj nenamernog retusa.

Ovako razgraniceni atributi retuSa mogu da pruze opsezne analize o primenjenom
tehnoloSkom postupku i stilskim odlikama izrade zastupljene od strane odredene
preistorijske zajednice.

Cetvrti skup podataka se odnosi na tipologiju. Ovo je najslozeniji deo u izradi baze
podataka (S1. 90). Tipovi alatki se sastoje iz veceg broja atributa , a pritom postoje i njihove
varijacije. Vrlo je zahtevan posao jasno razgraniciti atribute po njihovom sadrzaju, potom
oformiti odgovarajuce grupe preko kojih ¢e se odrediti $ta sacinjava tip, a Sta potip i
varijacije pojedinih atributa. Podaci o tipologiji.su podeljeni u osam grupa. To je tipoloska
grupa kojoj alatka pripada, tip, podtip i kulturni stil. (isto za kombinovane alatke), zatim,
podaci o tipu i na¢inu izrade baze (ako je alatka ima), atributi trna (ako ga alatka ima) i
varijacije atributa za svaki tip pojedinacno, kao i varijacije za tipove zastupljene kod
kombinovanih alatki.

U prikazanom sistemu Klasifikacije atributa navedene su dvadest i dve tipoloSke

grupe koje obuhvataju altke od najstarijih tipova do najmladih. U okviru ovih tipoloskih
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grupa svrstan je sto sedamdeset i jedan tip alatki. Podela na tipove alatki je izvedena , koliko
je to bilo moguce, pema ustaljenom kriterijumu, a to je polozaj glavnog retusa u odnosu na
delove odbitka. Podtipovi su uradeni na osnovu razlika u obliku jednog tipa. Varijacije se
odnose na pojedinacne atribute koji mogu biti zajednicki za sve tipove i podtipove u jednoj
tipoloskoj grupi (npr. kod dleta varijacije su poloZaj faseta, broj faseta, ugao radne ivice,
njena duzina i funkcionalnost). Uvodenjem veéeg broja varijacija omoguéeno je da se
detaljnije odrede svojstva pojedinih tipova i preko njih prate razlike.

Unos novih grupa i tipova ostaje otvoren, buduc¢i da tipoloske grupe i tipovi alatki
imaju razdvojene kodove. Taskode je unos podtipova i varijacija za svaki tip zasebno
izdvojen, te je moguce dalje dodavanje novih.

Peti skup podataka obuhvata atribute jezgara (SI. 91). I1zdvojeno je Sesnaest grupa
podataka. To je spajanje fragmenata jezgra, spajanje odbitaka u jezgro, svojstva sirovine,
priroda korteksa, podaci o hemijskoj razgradnji sirovine,o fizickoj razgrdanji sirovine,
prisustvo zagrevanja, dimenzije, atributi platforme, tip, smer i odnos faseta, iskori§¢enost
povrsine jezgra, iscrpljenost jezgra, tip i podtip jezgra i varijacije tipova.

Naporedo sa organizacijom atributa i izrade tipologije, uradena je i izgradnja
odgovarajuce terminolgije na srpskom jeziku. Pra¢ena je teminologija na raznim jezicima
kako bi se videle razlike i koji su nazivi najpodobniji (engleski, francuski, nemacki, ruski,
italijanski). Neki srpski termini su zamenjeni jer ne odrazavaju pravi sadrzaj atributa. Pritom
su koris¢eni ili izravni prevodi, ili je osmislisSljen naziv prema tome Sta atribut predstavlja, a
koji nije uvek podudaran sa direktnim prevodom. Neki strani termini su preuzeti zbog toga
Sto su opSteprihvaceni u svim terminologijama, ili zato Sto Se ne mogu prevesti, niti novi
osmisliti tako da odrzavaju sadrzaj koji treba da predstavljaju. Uporedo sa srpskim
terminima dati su i na engleskom jeziku, u pojedinim slu¢ajevima na franscuskom,
nemackom 1 ruskom.

Prikazu sistema za obradu podataka podataka prethodi tekst u kome se iznose razliciti
pristupi obrade koji se susre¢u u arheoloskoj literaturi, kao i stavovi istrazivaca koji su za ili
protiv odredene metode istrazivanja. Potom je izneto obrazlozenje primenjenog postupka u
ovome radu. Za svaku vrstu atributa dat je opis. Kako bi predstava o ovakvoj industriji bila
sadrzajnija, opisane su tehnoloSke tradicije, tehnike izrade alatki i vrste analiza koje su u

upotrebi.
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Posebna paznja data je istorijatu istrazivanja kamenih alatki i tome kako je
preistorijska arheologija postala nauka. U poglavlju ,,Otkri¢e kamenih alatki” dat je prikaz
menjanja shvatanja o prirodi kamenih artefakata u periodu od Sesnaestog do kraja
devetnaestog veka. Opisano je kako su se menjala misljenja istaknutih nau¢nika, od stava da
su kameni arterefatri prirodni fenomeni, do kona¢nog zakljucka da su to ljudske izradevine.

Nakon §to se shvatilo da su kameni artefakti izradevine preistorijskih ljudi, paznja se
usredsredila na njihovo izucavanje. Takav pristup zapocet je sredinom devetnaestog veka i
jos uvek traje. Kako se znanje vremenom prikupljalo, tako su se razvijale razliCite, a
medusobno povezane, oblasti istrazivanja. U Cetiri podpoglavlja prikazan je razvoj
tipologije, razvoj replikacije, razvoj analize funkcije i razvoj analize zivotnog veka alatke,

Primenljivost prikazanog sistema obrade okresanih kamenih artefakata na nalaze iz
razli¢itih kultura, odnosno hronoliskih perioda (Sto je cilj izrade ovoga sistema),
predstavljena je analizom artefakata iz ranog neolita, mezolita i musterijena. Odabrano je
nekoliko grupa atributa preko koji se sagledavaju glavne odlike skupina. Za svaki obradeni
period izvedeni su glavne karakteristike na kraju poglavlja o tom periodu.

Primena sistema obrade testirana je na ranoneolitskimi i mezolitskim nalazima iz
Vruce pecina i musterijenskim nalazima sa lokalitete Bioce.

Rezultati obrade neolitskih nalaza pokazuju da je vodeca sirovina kvalitetni,
sitnozrnasti kremen, (94% kod odbitaka), svetlosive boje. Na odbicima koji imaju zadrzan
kortks preovladuje nodularni tip, a u manjoj meri korteks oblutka i blok korteks. To znaci da
je sirovina prvenstveno na bavljana rudarenjem iz primarnih lezista..

Zastupljenost retusiranih artefakata je niska (16,5%). Ipak, prisutno je devet
tipoloskih grupa. Najbrojnije su jednostavno retusirane alatke, potom polukruzni, noktasti i
frontalni strugaci. Manju uSestalost imaju kombinovane altke, retuSirana udubljenja i
kombinacije retuSiranih udubljenja sa dletom ili strmo retuSiranim prelomom. Retus je skoro
kodsvih tipova smeSten na dorzalnoj strani alatke. Preme podeli uglova navedenoj u ovome
radu, zastupljen je strm vertikalni ugao retuSa. Vecina tipova ima retus sa uglom 66° -85°, u
manjem broju ispod 60°. Dve alatke imaju dodatno oblikovanje suzavanja | skracivanja
namernim prelomom.

Jezgra su zastupljena samo sa tri fragmenta od kojih je jedno moguce identifikovati

kao globularni tip (T.20).
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Neolitski nalazi iz Vruée pe¢ine imaju sli¢nosti sa nalazina iz sloja IV u Crvenoj
stijeni, koji nose obelezja kastelnovijenske industrije. Zatim, sa nalazima iz sloja I-a, I1-b i Il-
b u Odmutu . Harpuni iz mezolitskog sloja I sli¢ni su harpunima iz neolitskog sloja sa
impreso keramikom u Vrucoj pecini.

U skupini mezolitskih nalaza iz Vruée pecine glavna sirovina je kvalitetni kremen
(81,0 %.) svetlosive i sive boje. U podjednakom odnosu je prisustvo nodularnog tipa
korteksa i korteksa oblutka. To ukazuje da je usmerenost na eksploataciju primarnih i
sekundarnih lezista bila u priblizno istom odnosu.

Brojnost retuSiranih alatki je mala (13,2%.). Prisutno je devet tipoloskih grupa.
Najbrojniji su strugaci i geometrijski mikroliti. Alatke su u podjednakom odnosu izradivane
na odbicima iz grupe iveraka i se€iva. U grupi se€iva preovladuju alatke na uskim se€ivima.
Retus je uglavnom dorzalnog smera sa uglom koji se najéesce kreée u rasponu od 61° do
75°, a kod geometrijskih mikrolita od 86° do 90°. Cetiri alatki pored glavnog retusa imaju i
prateéi retus R2. Dodatno oblikovanje alatke prisutno je na jednom jednostavno retusiranom
iverku.

Od Setrnaest primeraka jezgara ni jedno nije u potpunosti ocuvano. Zbog velike
fragmentacije samo je za Cetiri bilo moguce odredit tip.Dva pripadaju globularnom, a po
jedno koni¢nom i pljosnatom tipu.

Nalazi iz mezolitskog sloja imaju odlike epigravetijenske industrije. Sli¢ne
tehnoloska i tipoloska svojstva imaju nalazi sa lokaliteta Trebacki kr§, u slojevima I-a i I-b,
zatim u Medenoj stijeni u slojevima VII-1V, u Malisinoj stijeni u slojevima 3-b10-3-b1.U
Crvenoj stijeni, u slojevima IX-V je takode epigravetijenska industrija sa prisustvom
geometrijskih mikrolitia. Slicne odlike imaju i mezolitzski nalazi iz slojeva I-a i I-b u
Odmutu.

Mesovita skupina nalaza potice iz zavrSnog nivoa mezolitskog i pocetnog nivoa
paleolitskog sloja. Do meSanja je doslo delimi¢no. Broj nalaza je znatno manji nego u
prethodnim slojevima sa punuim kontekstom.

Glavna sirovina je kremen krupnozrnaste teksture, uglavnom tamno sive i ¢cokoladno-
braon boje, a u manjoj meri ima i kvalitetnog kremena svetlo sive sive boje. Korteks je slabo
zastupljen 1 kod svih primeraka pripada oblucima. To znaci da je sirovina prikupljana iz

sekundarnog leziSta, verovatno sa obala obliznjih reka.
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Retusirani odbici sadinjavaju 13,4 % nalaza. Ukupno devet retuSiranih alatki
predstavlja osam tipoloskih grupa.Kod svih tipova retus je dorzalnog smera, sa uglom
pretezno 66°-75°. Jedna alatka (uzdignuti frontalni strugac) pored glavnog retusa ima i
dodatni retus. Kombinovani tip alatke izraden je na uskom secivu i sastoji se iz dva lateralna,
naspramno postavljena retusirana udubljenja i transferzalnog strmo retusiranog preloma.

MeSovita skupina sadrzi tri jezgara od krupnozrnastog kremena tamno-sive i
cokoladno-braon boje.Za dva nije moguce odrediti tip zbog velike izlomljenosti. Trece
jezgro je celo, ima centripetalni smer odbijanja i pripada levalua tipu.

Uporedna analiza nalaza uradena je za rani neolit i mezolit u Vrucoj pecini. Dobijeni
rezultati pokazuju da postoje sli¢nosti, ali je znatno vise razlika.

Sa iste povrSine iskopavanja, mezolitski sloj sadrzi veci broj nalaza. Kvalitetni
kremen je u oba sloja glavna sirovina. Kremen slabijeg kvaliteta je manje zastiupljen u
neolitu. Prisustvo korteksa je procentualno vece u neolitu gde preovladuje korteks
nodularnog tipa, dok je korteks oblutka i blok korteks sporadi¢an. U mezolitu su takode
zastupljene sve tri vrste korteksa, ali je u¢es¢e oblutka veée neogo u neolitu, §to znaci da su
istovremeno koriS¢ena primarna i sekundarna lezista sirovina.

U neolitu su najbrojniji odbici iz grupe seciva, a u mezolitu iz grupe iveraka. U oba
perioda uska seciva imaju visoku ucestalost. Dimenzije odbitaka su vece uneolitu, 1 kod
retusiranih i kod neretuSiranih RetuSirane alatke su u neolitu pretesno izradivane na odbicima
iz grupe seciva, dok su u mezolitu podjenako na ivercima i se¢ivima.

Najbrojnoje tiploSke grupe u neolitu su jednostavno retusirane alatke, retuSirana
udubljenja i kombinovane alatke, a u mezolitu su strugaci i geometrijski mikroliti.

Jezgra su u mezolitskom sloju brojnija (14 komada), dok su u neolitu samo tri
fragmenta. Zbog velike oStecenosti, vecini jezgara nije moguce odrediti tip. Globularnom
tipu pripada jedno jezgro iz neolita, a dva iz mezolita, kao i1 po jedno jedno koni¢no i
pljosnato.

Za nalaze iz neolitskog sloja tipi¢no neolitske odlike su da alatke imaju vece
dimenzija i da su brojni odbici iz grupe seciva.Sirovina je kvalitetni kremen, pretezno sa
korteksom nodularnog tipa. Mezolitske odlike neolitskih artefakata su brojnost retusiranih i
neretusiranih uskih se¢iva. Prisustvo trapeza ukazuje na mezolitski tip alatke, ali su njgove

dimenzije vece od onih koji se nalaze u mezolitskom sloju.
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Primena sistema obrade na nalazima iz starijih arheoloskih perioda uradena je na
artefaktima sa lokaliteta Bioce.

Glavna sirovina nalaza iz Bioca je krupnozrnasti kremen, koji je, sudeéi po
korteksu oblutka, prikupljan na obalama obliznjih reka. Korteks se ¢esto zadrzava na
retuSiranim odbicima.

Alatke su izradivane uglavnom na odbicima iz grupe iveraka, rede na odbicima iz
grupe musterijenskih se¢iva. Dimenzije su relativno male , najéesce do tri centimetra, te se
nalazi mogu svrstati u mikromusterijen.

Retusirani artefakti grade Cetrnaest tipoloskih grupa. Najbrojnije su
postruske(pretezno lateralnog i transferzalnog tipa). Potom slede strugalice, jednostavno
retusirane alatke, strugaci, retuSirana udubljenja i Siljci. Manju ucestalost imaju otupljeno
retiSirane alatke, nazubljeno retuSirane, strmo retuSirani prelom, alatke za busenje,
kombinovane alatke, dleta 1 oljuS¢eni komadi. Kod svih tipova alatki preovladuje dorzalni
smer retusa.

Nekoliko alatki , pored glavnog retusa, imaju i prateci retus koji dopunjuje oblik.

Doterivanje baze primenjeno je na petnaest alatki iz razlicitih tipoloskih grupa.
Osim jedne, sve imaju bazu u obliku trna.

Dorada oblika alatke primenom dodatnog oblikovanja uocljiva je na devetnaest
komada koji pripadaju razli¢itim tipovima. KoriS¢ene su fasete dleta, namerni prelom i
odbijanje veéih faseta. Njihovim kombinacijama ili pojedinaénim smestajem, postignuto je
suzavanje, skra¢ivanje i stanjivanje alatke.

Jezgra su veoma brojna(172 komada). Pripadaju globularnom, levalua, diskoidnom
1 musterijenskom prizmati¢nom tipu. Najbrojnija su levalua i globularna jezgra. Izradena
su od krupnozrnastog kremena pretezno ¢okoladno-braon i sive boje.Na viSe od polovine
jezgara je zadrzan korteks. Osim jednog, sva poti¢u od oblutaka Na osnovu toga se
zakljucuje da je glavni nacin dobavljanja sirovine bilo prikupljanje oblutaka sa obliznjih
reka.

Musterijenski nalazi iz Bioca su veoma srodni musterijenu iz Crvene stijene u
slojevima XXII-XII. Obluci kao glavni izvor sirovine, levalua jezgra i retuSirane alatke
mlaih dimenzija, veliki broj postruski, prisustvo mikrostrugalica, musterijenskih Siljaka i

drugih sli¢nih tipova alatki, ¢ine da se ove dve skupine nalaza mogu svrsati u istih
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tehnokompleks. Paralela postoji i sa musterijenom u Epiru, na lokalitetima Kokinopilos i
Asprokaliko gde su zastupljeni nalazi malih dimenzija, sa levalua tehnologijom.

Na osnovu obrade nalaza izlozenih u ovome radu, kao i nalaza koji su tokom ranijih
godina obradivani,sledi da je sistem primenjljiv, kako na arheoloSke periode koji su
vremenski bliski, tako i na one koji su znatno stariji i tehnoloski razliciti.

Ocekuje se da primena ovakvog sistema pruzi mogucnosti za brojne vrste analiza na
osnovu kojih ¢e se bolje sagledati tehnoloski sadrzaji preistorijskih zajednica, promene kroz

prostor i vreme, kao i pojava inovacija i prenosenje tradicija.
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Prilog 1 — Lista atributa

Kontekst nalaza
Kodni list broj 1

Kodni broj arteakta

Oznaka lokaliteta

Sonda, blok:
oznaka sonde

Kvadrat:
oznaka kvadrata

Kvadrant

> kvadrant 1
- kvadrant 2
: kvadrant 3
- kvadrant 4
1+2
:1+3
1+4
12+3
12+4
10:3+4

© 0O N o O B~ W N

Trodimenzionalna pozicija artefakta u cm
- pozicija artefakta u odnosu na X osu kvadrata
- pozicija artefakta u odnosu na Y osu kvadrata

- dubina artefakta, Z osa

11:1+2+3
12:1+2+4
13:1+3+4
14:2+3+4
15:1+2+3+4

99: neodredljivo
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Stratigrafki sloj:
- oznaka stratigrafskog sloja

- mansel stratigrafskog sloja

- poremecaj stratigrafsog sloja:
1: soliflukcija

2: erozija

3: rased

4. protok vode

S

20: aktivnosti korenja

2l: rupe glodara

22: zivotinjski brlog

230 ...

98: podaci nisu na raspolaganju

99: neodredljivo

Arheoloski sloj:
- oznaka arheoloskog sloja

Arheoloska celina (zona):
- priroda celine:

1: zona garezi

2: zona pepela

3: vatriste

4: ognjiste

5: aktivna povrsina
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6: podnica

7: naboj

8: koncetracija lepa

9: rupe od kolja

10: ........

20: koncentracija kamena
20: koncentracija kostiju
22: ........

30: radionica kamena

31: radionica kostiju

32 ........

50: jama sa otpadcima
51: rov

52 ........

70: grobna celina

710 ...

98: podaci nisu na raspolaganju

99: neodredljiva priroda celine

- poremecaj celine:.

1: ostec¢ena soliflukcijom

2: oStecena erozijom

3: oStecena rasedom

4: ...

20: poremecaj usled aktivnosti korenja
2l: rupe glodara

22: zivotinjski brlog

23 ...

98: podaci nisu na raspolaganju

266



99: neodredljiva vrsta poremecaja

Otkopni sloj:

-oznaka otkopnog sloja

Orijentacija aretfakta:
- usmerenost:

1: pozicija 1 (prema kazaljkama na satu)
2: pozicija 2

3: pozicija 3

4 pozicija 4

5; pozicija 5

6: pozicija 6

7: pozicija 7

8: pozicija 8

9: pozicija 9

10: pozicija 10

11: pozicija 11

12: pozicija 12

- nagib artefakta:

: nulta (horizontalna) pozicija
: pod uglom do 10 stepeni

: pod uglom do-20 stepeni

: pod uglom 20-30 stepeni

: pod uglom 30-40 stepeni

: pod uglom 40-50 stepeni

: pod uglom 50-60 stepeni

: pod uglom 60-70 stepeni

© 00 N O O B~ W DN P

: pod uglom 70-80 stepeni
10: pod uglom 80-90 stepeni
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11: pod uglom 90 stepeni
98: podatak nije na raspolaganju
99: neodredljivo

Napomene.

Tehnoloski, morfoloski i metricki podaci
Kodni list broj 2

Kodni broj artefakta

Oznaka lokaliteta

Klasa artefakta

1: neretusirani odbitak

2: retuSirani odbitak ili fabrikator

3: jezgro

4. komad sirovine (bez atributa odbijanja)

5. oblutak (bez makroskopski vidljivih tragova upotrebe)

6: .
98: neopredeljivo

99: neodredljivo (lom)

Fragmentacija artefakta

- prisutnost:

1: lom nije prisutan

2: distalni deo u celini odlomljen

3: leva strana distalnog dela odlomljena
4: desna strana distalnog dela odlomljena
5: centralni deo distalnog dela odlomljen

6: proksimalni deo u celini odlomljen
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7: leva strana proksimalnog dela odlomljena

8: desna strana proksimalnog dela odlomljena

9: centralni deo proksimalnog dela odlomljen

10: leva strana odbitka u celini odlomljena (uzduzna fragmentacija)
11: desna strana odbitka u celini odlomljena (uzduzna fragmentacija)
12 :sredisnji (medijalni) deo leve strane odbitka odlomljen

13: sredisnji deo desne strane odbitka odlomljen

14: cirkumlateralno izlomljeno

15: distalno + medijalno u celini odlomljeno (proksimalni fragment)
16: distalno + proksimalno u celini odlomljeno (medijalni fragment)
17: proksimalno + medijalno u celini odlomljeno (distalni fragment)
18: preko dorzalne povrsine izlomljeno

19: preko ventralne povrSine izlomljeno

20:2+7 38:4+5 56:5+ 19
21:2+8 39:4+6 57:6+10
22:2+09 40:4+7 58:6+ 11
23:2+12 41:4+8 59:6 + 12
24:2 +13 42:4+9 60: 6 + 13
25:2+18 43:4+ 10 61: 6+ 18
26:2+19 44: 4 + 12 62: 6 +19
27:3+4 45:4 + 13 63:7+8
28:3+5 46: 4+ 18 64:7+9
29:3+6 47: 4+ 19 65:7+11
30: 3 +7 48:5+6 66: 7 + 12
31:3+8 49:5+7 67:7+13
32:3+49 50:5+9 68:7 + 18
33:3+11 51:5+10 69:7 + 19
34:3+12 52:5+11 70:8+9
35:3+13 53:5+12 71:8+10
36: 3 +18 54:5+ 13 72:8+ 12
37:3+19 55:5+18 73:8+13
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74:8+18 105:3+4+5 136:4+6 + 10

75:8+19 106:3+4+6 137:4+6 + 12
76:9+ 10 107: 3 +4 +7 138:4+6 +13
77:9+11 108:3+4 +8 139:4+6+18
78:9+12 109:3+4+9 140: 4+ 6 + 19
79:9+ 13 110:3+4+11 141:5+6+7

80: 9 +18 111:3+4+12 142:5+6 + 12
81::9+19 112:3+4 +13 143:5+6 + 13
82: 10+ 11 113:3+4+18 144:5+6 + 18
83:10 +13 114:3+4 + 19 145:5+6 + 19
84:10+ 18 115:3+5+6 146:5+7+8
85:10 + 19 116:3+5+7 147:5+7+9

86: 11 + 12 117:3+5+8 148:5+7+10
87:12+13 118:3+5+9 149:5+7+11
88:2+6+12 119:3+5+11 150:5+7+12
89:2+6+13 120:3+5+12 151:5+7+13
90:2+7+8 121:3+5+13 151:5+7+18
91:2+7+9 122:3+5+18 153:5+7+19
92:2+7+12 123:3+5+19 154:6 +12 + 13
93:2+7+13 124:3+6+ 12 55:6+12 + 18
94:2+7+18 125:3+6+13 156: ........
95:2+7+19 126:3+6+ 18 994: komad sirovine
96:2+8+9 127:3+6+19 (bez atributa odbijanja)
97: 2+8+12 128:4+5+6 995. oblutak, ceo
98:2+8+13 129:4+5+7 996: fragment
99:2 +8 +18 130:4+5+8 oblutka

100: 2+8+ 19 131:4+5+9 997: fragmentovani
101:2+9+12 132:4+5+12 oblutak

102:2+9 + 13 133:4+5+13 999: neodredljivo
103:2+9 +18 134:4+5+18

104: 2 +9 +19 135:4+5+19
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Spajanje fragmenata odbitaka

1: ima spojenih delova

2: fragment - nema spojenih delova
3: spajanje nije obavljeno

4: ...

Sirovina

- vrsta sirovine:

1: kremen (roZnac sitnozrni)
2: kremen /roznac krupnozrni)
3: radiolarit

4: kalcedon

5: jaspis

6! .

20: kvarc (gorski kristal)
21: kvarcna zica

26: kvarcit

27: opsidijan

28: perlit

29 ...

40: krecnjak

41: laporoviti krecnjak
42: dolomit

43: porcelanit

44: magnezit

45: .........

50: peScar

51: petrificirana glina

92 ........

90: pigment — crveni oker

91: pigment — Zuti oker
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92: ...
98: neopredeljena vrsta sirovine

99: neodredeljiva vrsta sirovine; potpuno prekriveno patinacijom

- granulacija:

1. sitnozrnasta tekstura
2. srednjezrnasta tekstura
3. krupnozrnasta tekstura
4. ...

- boja sirovine (po navedenim odrednicama ili po Manselu):
- bela

: svetlosiva

: siva

: tamnosiva

: crna

bez

: svetlozuta

: Zuta

© O N O g A W N P

: tamnozuta
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: svetloroze
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. roze
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: tamnoroze

[EEN
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: tamnocrvena
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: svetlozelena

N
o
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21: tamnozelena
22:

98: neopredeljivo

- kombinacije osnovnih boja (za Sarene vrste sirovina):
50:
ol:
92:
93:
94:
95:
56:
S7:
58:
59:
60:
61:
62:

- providnost:
1: neprovidno
2. prozracno

3: providno

- homogenost teksture:
1. homogena tekstura
2: trakaste promene u teksturi

3: tackaste promene u teksturi

1+3
1+05
1+6
1+8
1+11
1+14
1+17
1+20
3+5
3+6
3+8
3+11
3+14

4: mrlje

5: inkluzije
6: .

63:
64:
65:
66:
67:
68:
69:
70:
71:
72:
73:
74:
75:

3+17
3+20
5+6

5+8

5+11
5+14
5+17
5+20
6+08
6+11
6+14
6+17
6+20

76:
17
78:
79:
80:
81:
82:
83:
84:
85:
86:

998; neopredeljivo

8+11
8+ 14
8+17
8+20
11+ 14
11+17
11+ 20
14 + 17
14+ 20
17+ 20
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Hemijska razgradnja

-vrste:

1: nije prisutna

2: bela patina (gubljenje silicijuma iz kremena)

3. gvozdevita braon patina

4. limonitno bojenje (absorpcija limonita)

5. uglacanost (silicijumska patina ) - nastala izlu¢ivanjem silicijuma, ili
apsorbcijom silicijuma iz okolnog zemljista )

6! .

20. cementirana sedimentna naslaga

21 ...

98: neopredeljivo

- povrsinska zastupljenost:
1: tackasto
2. mrlje

3. cela povrsina

- dubinska zastupljenost:

1: povrsinski bez poniranja

2: plitko poniruci

3: duboko ponirucéi

4: potpuno obuhvaceno dubinski
S

99: neodredljivo

Fizicka razgradnja
1: nije prisutna
2: uglacanost dejstvom vode (rec¢na sjajna patina)

3: uglacanost dejstvom peska

274



4: .pustinjska uglacanost (tamna uglac¢anost)
5: mraz-jamice

6: mraz — ugaone ivice

7. ljus¢enje povrSine (insolaciona razgradnja)
8

97: neopredeljivo izmedu 2 i 3

98: neopredeljivo

Zagrevanje

- Znaci zagrevanja:
1: nema zagrevanja

2: glatka i manje zrnasta tekstura

3: mastan sjaj

4: promena boje

5: ispucala povrsina (prekomerno zagrevanje)
6: ljuspasta oStecenja (prekomerno zagrevanje)
7: uglasti lomovi (prekomerno zagrevanje)

8: jamicasta oStecenja (prekomerno zagrevanje)

9: nagorelost (prekomerno zagrevanje)

10:2+3 21:5+9 32:5+7+8
11:2+4 22:6+7 33:5+7+9
12:3+4 23:6+8 34:6+7+8
13:4+5 24:6+9 35:6+7+9
14:4+6 25:7+8 36:7+8+9
15:4+7 26:7+9 37:5+6+7+8
16:4+8 27:8+9 38:5+7+8+9
17:4+9 28:2+3+4 39:6+7+8+9
18:5+6 29:5+6+7 40: ........
19:5+7 30:5+6+8 98: neopredeljivo
20:5+8 31:5+6+9
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- Zznaci zagrevanja kod opsidijana:

: nema zagrevnja

. povrsina bez sjaja

: metalna refleksija povrsine
: fina ispucalost

: duboke naprsline

: mehuriéi

~N o o0 B W N P

: termalne frakture
8.

98: neopredeljivo

Korteks
- poloZaj korteksa:

: korteks nije prisutan

. sredisnji de leve strane
: srediSnji deo desne stane

: sredisnji deo dorzalne strane
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11: dorzalna povrSina u potpunosti prekrivena
12:2+3 19:2+10
13:2+4 19:3+4
14:2+5 20:3+5
15:2+6 21:3+6
16:2+7 22:3+7
17:2+8 23:3+8
18:2+9 24:3+9

: korteks prisutan na distalnom delu

: korteks prisutan na proksimalnom delu

: mestimicno po dorzalnoj povrsini

. pretezan deo dorzalne povrsine

: na levoj strani celom duzinom (na celom komadu ili fragmentu)

: na desnoj strani celom duzinom (na celom komadu ili fragmentu)

25+ 10

26:4+8
27:4+9
28:5+8
29:5+9
30:6+8
31: 6+ 10
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32:7+8 43:3+4+6

33:7+9 44:3+4+7
34:7+10 45:3+4+8
35:2+3+4 46:3+4 +9
36:2+3+5 47:3+4+10
37:2+3+6 48:4+ 7+8
38:2+3+7 49:4+7+9
39:2+3+8 50:4+7+10
40:.2+3+9 51:4+8+10
41:2+3 +10 52:5+7+8
42:3+4 +5 53:5+7+9

- vrsta korteksa:

1: korteks nodularnog tipa

2: blok korteks (korteks iz slojevitih naslaga)
3: korteks oblutka

4: povrSina unutradnje frakture u materijalu

S

99: neodredljivo

- kolicina korteksa:

1: do ¥ povrSine dorzalne strane

2: Y4 - % povrSine dorzalne strane

3: % povrsine dorzalne strane

4: % - % povrSine dorzalne strane

5: viSe od ¥ povrsine dorzalne strane
6: celoj povrsina dorzalne strane
7:do 1/2 platforme

8:.vise od Y2 platforme

9l

96: polovina povrsSine (kod fabrikatora)

97: cela ili skoro cela povrsina (kod fabrikatora)

54:5+7+10
55:6+7+9
56:6+7+10
57:7+9+10

98 ...

96: jedna strana pod
korteksom (kod fabrikatora)
97: cela ili skoro cela
povrsina (kod fabrikatora)
98: ........

99: neodredljivo
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98:

99

: neodredljivo

Grupe odbitaka

1:
2:
3:
4:
5!
98
99

iverci

seCiva

odbici dleta

mikrodleta

: neopredeljiva vrsta odbitka
. neodredljivo (lom)

Vrsta odbitaka u grupi:

- iverci:

1: klaktonijenski iverak

2: obiCan iverak

3: iverak stanjivanja bifasijala

4: obnavljajuc¢i iverak sa celom povrSinom platforme jezgra
5: obnavljajuci iverak sa ivicom platforme jezgra

6: obnavljajuci iverak sa lica jezgra i ivicom platforme

7: obnavljajudi iverak sa lica jezgra (jezgrasti iverak)

8: iverak sa ivicom centripetalnog jezgra

9: pripremni (periferni) iverak sa levalua ili diskoidnog jezgra

e e e T
o O A W DN L O

: iverak tipa ,,Eclats Débordants”

- pseudo- levalua Siljak

: centripetalni iverak

: centralni levalua iverak (klasi¢ni)

- izduZeni levalua iverak sa paralelnom preparacijom
. kratki levalua iverak sa paralelnom preparacijom

: trougaoni odbitak u izgradnji levalua Siljka
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17:
18:
19:
20:
21:
22:
23:
24:
97:
98:
99:

)

1:

O© o0 3 N W B W DN

O O = == = = = = =

levalua Siljak kratki

levalua Siljak izduzeni

bipolarni iverak

kriSkasti iverak

iverak stanjivanja bulbusa (,,janus,,)
iverak stanjivanja ventralne strane
odbitak sekirice (transverzalni odbitak) (
opiljak

neopredeljiva vrsta iverka

neodredljivo (lom)

eciva:

pripremno secivo

: obnavljajuc¢i odbitak u obliku seciva sa ivicom platforme jezgra
: obicno se¢ivo (maksimalna Sirina jednaka ili ve¢a od 12 mm)

: usko secivo (aksimalna Sirina manja od 12 mm)

: Siroko secivo (velike Sirine, subjektivno odredeno)

: iverasto se€ivo

: iverasto usko sec€ivo

: iverasto $iroko secivo

: levalua se¢ivo

: usko levalua seéivo

: levalua secivo sa preferencionalnog jezgra

- iverasto levalua secivo

: crested” levalua sec¢ivo

: bipolarno secivo

: .bipolarno usko secivo

: neopredeljvo izmedu 3 1 6 (lom)

: neopredeljivo izmedu 5 1 8 (lom)
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97: neopredejio izmedu 9 1 12 (lom)

98: neopredeljiva vrsta seciva

99: neodredljivo (lom)

odbici dleta:

1:

prvi odbitak dleta

2: prvi odbitak dleta sa retuSem na grebenu
3:
4

obnavljaju¢i odbitak dleta trapezoidnog poprecnog preseka

: obnavlaju¢i odbitak dleta koji ima fasetu pvog odbitka dleta i deo sa oCuvanom ivicom

odbitka na kome se dleto izraduje (u proksimalnom delu trapezoidnog, a u

distalnom delu trougaonog poprecnog preseka)

: obnavljajuci odbitak dleta koji ima fasetu pvog odbitka dleta i deo sa oCuvanom

retuSiranom ivicom odbitka na kome se dleto izraduje(u proksimalnom delu

trapezoidnog, a u distalnom delu trougaonog poprecnog preseka)

: obnavljajuci odbitak dleta sa dve, spojene fasete od prethodnih odbitaka dleta

98: neopredeljiva vrsta odbitka dleta

99: neodredljivo (lom)

- mikrodleta:

1:
2:
3:
4:
9:

proksimalno mikrodleto
distalno mikrodleto
medijalno mikrodleto

neodredljivo (lom)

- terminacija distalnog kraja odbitka dleta ( unosi se u odeljak za oblik distalnog kraja
odbitka):

1:
2.
3:

Spicasta (perasta)
ulegnuta

zaobljena

280



4: uvrnuta
5
99: neodredljivo (lom)

Dimenzione vrednosti
- duzina:

Maksimalno rastojanje od proksimalnog do distalnog dela u smeru bulbusne ose
izrazeno u mm (aksijalna duzina) izrazena u mm.
- Sirina:

Maksimalna Sirina odbitka na liniji pod pravim uglom u odnosu na bulbusnu osu
izrazena u mm.
- debljina:

Maksimalna debljina odbitka izvan zone bulbusa izrazena u mm.

Dimenzije bifasijala

- maksimalna duzina ru¢ne sekire izrazena u mm

- maksimalna Sirina

- maksimalna debljnia

- polozaj maksimalne Sirine (u odnosu na duzinu podeljenu na 5 delova)
- Sirina na 1/5 duZine

- debljina na polovini duzine

- Sirina na 4/5 duzine

- polozaj maksmalne debljine (u odnosu na duzinu podeljenu na 5 delova)
- Sirina na polovini duZine

- debljina na 1/ 5 duZine

- debljina na 4 /5 duzine

- rastojanje od najvece Sirine do baze

- rastojanje od sredine sekire do baze

- rastojanje od vrha Spica do tacke maksimalne Sirine
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Dimenzije obradene baze

Duzina, Sirina i debljina retuSirane baze, trna ili ramena izrazene u mm.

Poprec¢ni presek
1. trougaoni

2. trapezoidni

3. poligonalni

4 .

99. neodredljivo(lom)

Uzduzni presek
> ravno
: ventralna strana povijena na povrsini vecoj od 1/8 duzine odbitka

: povijen distalni kraj do 1/3 duzine odbitka dbitka

. povijeno prema desnoj strani distalnog kraja najmanje 40 °

1
2
3
4: povijeno prema levoj strani distalnog kraja majmanje 40 °
5
6. uvrnuto

7

: ventralna strana ispupcena
98: .........

99: neodredljivo

Platforma odbitka

- Sirina u mm

- dubina u mm

- spoljnji ugao platforme
- usna platforme

1: usna nije prisutna

2: usna je prisutna
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3

99: neodredljivo (lom)

- doterivanje platforme

1: doterivanje nije prisutno

2: prisutno fasetiranje ivice platforme
3: prisutno glacanje platforme

4: prisutno abradiranje platforme

5: prisutno iskucavanje platforme

6! .

8: neopredeljivo

99: neodredljivo ( nije oCuvana platforma)

- tip platforme:

- potpuno pod korteksom

: ravna

: fasetirana

- uska (linijska)

. uska bipolarna (nastala pri bipolarnom odbijanju

: tackasta

~N o o0 AW N e

. »2zandarmska kapa”

8l

20: delimi¢no pod korteksom + 2

21 ...

96: odstranjena retuSem

97: odstranjena dodatnim oblikovanjem
98: neopredeljivo

99: neodredljivo ( nije oCuvana platforma)
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Bulbus

1: bulbus nije vidljiv (ravan)

2: rasplinut

3: istaknut

4: veoma istaknut

5: odstranjen retusem

6: odstranjen dodatnim oblikovanjem
8

99: neodredljivo (nije ocuvan bulbus)

Bulbusni oziljak

1: oZiljak nije prisutan
2: slabo izrazen

3: izrazen

4: veoma izrazen
5

99: neodredljivo (nije o¢uvan bulbus)

Fisure

1: nisu prisutne

2: prisutne u predelu bulbusa

3: prisutne duz lateralnih ivica

4: prisutne oko bulbusa i duz lateralnih ivica

99: neodredljivo u predelu bulbusa ( nije ocuvan proksimalni kraj)

Oblik distalnog kraja

1: Spicasti (perasti)

2: ulegnuti

3: ulegnuti sa bazom koni¢nog jezgra

4: ulegnuti sa bazom jezgra pod korteksom

5: ulegnuti sa delom platforme od dvoplatformnog jezgra
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6: zaobljeni
7: stepenasti
8: aksijalni
9

99: neodredljivo (nije ocuvan distalni kraj)

Smer faseta na odbitku

1.promenljivog smera (fasete se pruzaju u razli€itim smerovima)

2: jednosmerno od proksimalnog kraja prema distalnom kraju, neparalelno
3. jednosmerno od proksimalnog ka distalnom kraju, paralelno

4. jednosmerno/konvergentno od proksimalnog kraja prema distalnom kraju
5. proksimalno/distalno naizmenic¢no

6. proksimalno/distalno preklapajuce

7. centripetalno (prema sredistu odbitka )

8: lateralno (od jedne lateralne ivice(

9: bilateralno (od obe lateralne ivice)

10: lateralno/distalno (od lateralne i distalne ivice)

11: naizmeni¢no duz grebena ( kod preparacionog seciva)

12: ...

95. dorzalna povrsina je ravna (jedna faseta)

96: dorzalna povrsina je pod korteksom

97: dorzalna povrsina je ravna + delimi¢no pod korteksom

98: neopredeljivo

99: neodredljivo (lom)

Broj faseta
Prebrojavane prisutnih faseta na dorzalnoj strani odbitka

Tezina

Tezina odbitka u gramima.
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Napomene

Retus
Kodni list broj 3-1, 3-2

Kodni broj artefakta

Oznaka lokaliteta

Polozaj retusSa na odbitku

> retus nije prisutan

- distalni deo u celini retuSiran

. leva ivica distalnog dela retuSirana

: desna ivica distalnog dela retusirana

: srediSnji deo distalnog dela retusiran (centralno)
: proksimalni deo u celini retusiran

- leva ivica proksimalnog dela retusirana

: desna ivica proksimalnog dela retuSirana

© 00 N o o B W N P

: dorzalna ivica proksimalnog dela retusirana

10: ventralna ivica proksimalnog dela retusirana

11: sredisnji deo proksimalnog dela retusiran (centralno)

12: leva ivica odbitka u celini retuSirana (na celom odbitku ili fragmentu)
13: desna ivica odbitka u celini retuSirana (na celom odbitku ili fragmentu)
14: sredisnji deo leve ivice (medijalno) retusiran

15: sredisnji deo desna ivice (medijalno) retusiran

16: cirkumlateralno retusirano

17: centralni greben retuSiran

18: dorzalna ivica povrSine dodatnog oblikovanja retuSirana

19: ventralna ivica povrSine dodatnog oblikovanja retuSirana

20: dorzalna povrsSina ve¢im delom prekrivena retuSem

21: dorzalna povrsina potpuno prekrivena retusem
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22:
23:
24:
25:
26:
27:
28:
29:
30:
31:
32:
33:
34:
35:
36:
37:
38:
39:
40:
41:
42:
43:
44:
45:
46:
47
48:
49:
50:
ol:
52:

ventralna povrSina ve¢im delom prekrivena retuSem
ventralna povrsina potpuno prekrivena retusem

53:
o4:
95!
56:
oS7:
58:
99:
60:
61:
62:
63:
64:
65:
66:
67:
68:
69:
70:
71:
72:
73:
74.
75:
76:
77:
78:
79:
80:
81:

2+6
2+7
2+8
2+9
2+10
2+11
2+12
2+13
2+14
2+15
2+ 17
2+18
2+19
2+20
2+21
2+22
2+23
3+4
3+5
3+6
3+7
3+8
3+9
3+10
3+11
3+12
3+13
3+14
3+15

3+17
3+18
3+19
3+20
3+21
3+22
3+23
4+5
4+6
4+7
4+8
4+9
4+10
4+11
4+13
4+14
4+15
4+17
4+18
4+19
4+ 20
4+21
4+22
4+23
5+6
S5+7
5+8
5+9
5+10

82:
83:
84:
85:
86:
87:
88:
89:
90:
91:
92:
93:
94:
95:
96:
97:
98:
99:

100:
101:
102:
103:
104:
105:
106:
107:
108:
109:
110:

5+11
5+12
5+13
5+14
5+15
5+17
5+18
5+19
5+20
5+21
5+22
5+23
6+12

6+13

6+14
6+15
6+17
6+18
6+19
6+20
6+21
6+ 22
6+ 23
7+8
7+9
7+10
7+11
7+13
7+14
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111:
112:
113:
114:
115:
116:
117:
118:
119:
120:
121:
122:
123:
124:
125:
126:
127:
128:
129:
130:
131:
132:
133:
134:
135:
136:
137:
138:
139:
140:
141:

7+15
7+ 17
7+18
7+19
7+20
7+21
7422
7+23
8+9
8+10
8+11
8+12
8 +13
8+14
8+15
8+ 17
8+18
8+19
8+20
8+21
8+ 22
8+23
9+10
9+11
9+12
9+13
9+14
9+15
9+17
9+18
9+19

142:
143:
144:
145:
146:
147:
148:
149:
150:
151:
152:
153:
154:
155:
156:
157:
158:
159:
160:
161:
162:
163:
164:
165:
166:
167:
168:
169:
170:
171:
172:

9+20
9+21
9+22
9+23
10+ 11
10+ 12
10 + 13
10+ 14
10 + 15
10 + 17
10 + 18
10 + 19
10 + 20
10+21
10 + 22
10 + 23
11+12
11+13
11+ 14
11+ 15
11 +17
11+18
11+19
11+ 20
11+21
11+22
11+23
12 +13
12 +14
12 + 15
12 + 17

173:
174:
175:
176:
177:
178:
179:
180:
181:
182:
183:
184:
185:
186:
187:
188:
189:
190:
191:
192:
193:
194:
195:
196:

12 + 18
12 +19
12 + 20
12+21
12 + 22
12 + 23
13+14
13 +17
13 +18
13+19
13+ 20
13+21
13+ 22
13+ 23
14 + 15
14 + 17
14 + 18
14 + 19
14+ 20
14 + 21
14 + 22
14 + 23
15+ 17
15+ 18

19715+ 19

198:
199:
200:
201:
202:
203:

15+ 20
15+21
15+ 22
15+ 23
16 + 17
16 + 18
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204:16 + 19

205:
206:
207:
208:
209:
210:
211:
212:
213:
214:
215:
216:
217:
218:
219:
220:
221:
222:
223:

16 + 20
16+ 21
16 + 22
16 + 23
17 +18
17 +19
17 + 20
17+21
17+ 22
17+ 23
18 + 19
18 + 20
18+21
18 + 22
18 + 23
19 + 20
19+21
19 + 22
19 + 23

Smer retusa

224: 20 + 22 (dorzalna i
ventralna strana ve¢im
delom prekrivene
retusem)

225: 20 + 23 (dorzalna
povrsina ve¢im delom
prekrivena retusem+
ventralna povrsina
potpuno prekrivena
retusem)

226: 21 + 22 (dorzalna
povrsina potpuno

prekrivena retusem +

ventralna povr$ina ve¢im

delom prekrivena
retusem)

227: 21 + 23 (dorzalnaii
ventralna strana potpuno
prekrivene retusem)
228:2+6+12

229:
230:
231:
232:
233
234:
235:
236:
237:
238:
239:
240:
241:
999:

2+6+13
2+6+14
2+6+15
2+6+17
2+6+18

2+6+19
2+6+20
2+6+21
2+6+22
2+6+23
2+7+8
2+12+13

neodredljivo (lom)

1: dorzalno usmeren retus (direktni) - retusne fasete su smestene na dorzalnoj strani
odbitka
2: ventralno usmeren retus (inverzni) - retusne fasete se nalaze na ventralnoj strani
odbitka

3: dorzalni + ventralni - retuSne fasete se nalaze na dorzalnoj i ventralnoj strani odbitka

a na razli¢itim ivicama

4: dorzalni + ventralni - retudne fasete se nalaze na dorzalnoj i ventralnoj strani odbitka

duz iste ivice, a sa razli¢itim polozajem (alternirajuci).
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5: bifasijalni retu$ — dorzalni i ventralni smer retuSa duZ iste ivice odbitka sa istim
polozajem

6: bipolarni retus - dorzalni i ventralni smer retusa duz iste ivice odbitka, dobijen
tehnikom odbijanja pomoc¢u nakovnja.

T

99: neodredljivo (lom

Tok retusa

1: kontinuirani (totalni) - retus se prostire kontinuirano duz cele ivice odbitka
2: parcijalni - retus se prostire na delu ivice odbitka

3: diskontinuirani — retus se prostire nepovezano duz cele ivice odbitka

4:

99: neodredljivo (lom)

Sirina retusa

1: uskoiviéni

2: iviéni (obiéni)
3: naglaseni

4: invazivni

5. prekrivajuéi

(S

Ugao retusa

Najcesce zastupljena vrednost ugla retusirane ivice navedena u stepenima.
Retusna redukcija
Unosenje podataka dobijenih po sistemu za izracunavanje redukcije retusa koji

istraziva¢ odabere ili po dole navedenoj podeli.

-retusna redukcija:

1: mala redukcija (< 1/6 Sirine odbitka)
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2: naglasena redukcija (> 1/6 < 2/6 Sirine odbitka)
3: izrazena redukcija (> 2/6 < 1/2 od Sirine odbitka)

4: veoma izrazena redukcija (=, > 1/2 Sirine odbitka)

I

Veli¢ina retusnih faseta

- duzina:

1: kratki: D (duzina) = 1/2 S (8irina)

2:srednji: D =S
3:dugi: D=2xS
4: lamelarni: D =3xS

- Sirina :

1: mala: do 2mm

2: srednja: 3 do 6mm
3: velika: 7 dol5mm

4: veoma velika:16 20mm ili viSe

- dubina:

1: veoma plitke
2: plitke

3. duboke

4: veoma duboke
S

Oblik retusnih faseta

1: obi¢ne retusne fasete (iveraste)
2: krljusne

3:stepenaste

4: lamelarne

5: perlaste
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Odnos retusnih faseta
> nepravilan
: konvergentni
: polukonvergentni

: nepravilno konvergentni

1

4

5

6

2: paralelni
3: poluparalelni

7: naspramno paralelni

8: naspramno koso paralelni
9: klasasti

10: nepravilni klasasti

11: ...

Nazubljenost

- vrsta nazubljenosti :

1: obi¢na

2: testerasta

3: sa jednom Spicastom izbo¢inom koju grade dva retusirana udubljenja
4: sa jednom zaobljenom izbo¢inom koju grade dva retuSirana udubljenja

5

- izrazenost nazubljenosti:
1: blaga

2: naglasena

3: veoma naglasena

4. ...
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Oblik retusirane ivice
1 ravna
2: konveksna

: konkavna

: konveksno-konkavna

: Spicasta
1142
:143
9l
99: neodredljivo (lom)

3
4
5: sinusoidna
6
7
8

- oblik retuSiranih ivica kod geometrijskih mikrolita:
1: ravno retuSirane ivice

2: konveksno retusirane ivice

3: konkavno retuSirane ivice

4: jedna ravno, druga konveksno retuSirana ivica

5: jedna ravno, druga konkavno retusirana ivica

6: jedna konveksno, druga konkavno retusSirana ivica
T,

99: neodredljivo (lom)

Dodatno oblikovanje
- polozaj:

kodiranje kao kod fragmentacije odbitka (kodni list broj 1)

- atributi dodatnog oblikovanja :
1: nisu prisutni

2: prisutna platforma

3: vidljiva tacka odbijanja

4: prisutan negativ usne
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5: prisutan negativ bulbusa
6: prisutne fisure u predelu negativa bulbusa
7: prisutne ivi¢ne fisure

8: prisutni talasi sile odbijanja

9:2+3

10:
11:
12:
13:
14:
15:
16:
17:
18:
19:
20:
21:
22:
23:
24:
25:
26:
27:
28:
29:
30:
31:
32:
33:
34:
35:

2+4
2+5
2+6
2+7
2+8
3+4
3+5
3+6
3+7
3+8
4+5
4+6
4+7
4+8
5+6
5+7
5+8
6+7
6+8
7+8
2+3+4
2+3+5
2+3+6
24347
2+3+8
244 +5

36:
37:
38:
39:
40:
41:
42:
43:
44:
45:
46:
a7.
48:
49:
50:
o1:
52:
53:
o4:
55!
56:
o7
58:
59:
60:
61:
62:

2+4+6
2+4+7
2+4+8
2+5+6
2+5+7
2+5+8
2+6+7
2+6+8
2+7+8
3+4+5
3+4+6
3+4+7
3+4+8
3+5+6
3+45+7
3+5+8
3+6+7
3+6+8
3+7+8
4+5+6
4+5+7
4+5+8
4+6+7
4+6+8
4+7+8
5+6+7
5+6+8

63:
64:
65:
66:
67:
68:
69:
70:
71:
72:
73:
74.
75:
76:
77:
78:
79:
80:
81:
82:
83:
84:
85:
86:
87:
88:
89:

5+7+8
6+7+8
2+3+4+5
2+3+4+6
2+3+4+7
2+3+4+8
2+3+5+6
2+3+5+7
2+3+5+8
2+3+6+7
2+3+6+8
2+3+7+8
2+4+5+6
2+4+5+7
2+4+5+8
2+4+6+7
2+4+6+8
2+4+7+8
2+5+6+7
2+5+6+8
2+5+7+8
2+6+7+0
3+4+5+6
3+4+5+7
3+4+5+8
3+4+6+7
3+4+6+8
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90:
91:
92:
93:
94:
95:
96:
97:
98:
99:

3+4+7+8
3+5+6+7
3+5+6+8
3+5+7+8
3+6+7+8
4+5+6+7
4+5+6+8
4+5+7+8
4+6+7+8
5+6+7+38

100:2+3+4+5+6

10
10

1:2+3+4+5+7
2:2+0+4+5+8

103:2+3+4+6+7

104:
105:
106:
107:
108:
109:
110:
111:
112:
113:
114:
115:
116:
117:

2+3+4+6+8
2+3+4+7+8
2+3+5+6+7
2+3+5+6+8
2+3+5+7

2+3+6+7+8
2+4+5+6+7
2+4+5+6+8
2+4+5+7+8
2+4+6+7+8
2+5+6+7+8
3+4+5+6+7
3+4+5+6+8
3+4+5+7+8

- priroda povrsine sa koje se odbija:

© 00 N o o B~ W N -

10
11
12
13
14
15

: odbijanje izvrSeno sa retusa

t1+2
:1+3
1+4
:1+5
:1+6
147

: odbijanje izvrSeno sa preloma

: odbijanje izvrSeno sa platforme

16
17
18
19
20
21

: odbijanje izvrSeno sa dorzalne povrSine odbitka
: odbijanje izvrSeno sa ventralne povrSine odbitka

: odbijanje izvrsSeno sa ivice platforme odbitka

: odbijanje izvrSeno sa fasete dleta
> odbijanje izvrSeno sa distalne ivice

- odbijanje izvrSeno sa dletaste fasete

:1+8
:1+9
12+3
12+4
12+5
:2+6

118:3+4+6+7+8
119:3+5+6+7+8
120:4+5+6+7+8
121:2+3+4+5+6+7
122:2+0+4+5+6+8
123:2+3+4+5+6+8
124:2+3+4+6+07+8
125:2+3+5+6+7+8
126:2+4+5+6+7+8
127:3+4+5+6+7+8
128:2+3+4+5+6+7+8
129: ...........

999: neodredljivo

22:2+7
23:2+8
24:2+9
25:3+4
26:3+5
27:3+6
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28:
29:
30:
31:
32:
33:
34:
35:
36:
37:
38:
39:
40:
41:

- smer dodatnog oblikovanja:

3+7
3+8
3+9
4+5
4+6
4+7
4+8
4+9
5+6
5+7
5+8
5+9
6+7
6+8

42:
43:
44:
47.
48:
49:
50:
ol:
92:
53:
94:
95!
56:
S7:

6+9

7+8

7+9

8+9

1+2+3
1+2+4
1+2+5
1+2+6
1+2+7
1+2+8
1+2+9
1+3+4
1+3+5
1+3+6

1: odbijanje usmereno transverzalno

2: odbijanje usmereno lateralno

3: odbijanje usmereno na dorzalnu povrsinu odbitka

4: odbijanje usmereno na ventralnu povrsinu odbitka

- vrsta dodatnog oblikovanja:
1: dletasto odbijanje — skracivanje

2: dletasto odbijanje — suzavanje

3: dletasto odbijanje — stanjivanje

16:1+2+3
17:1+2+4
18:1+3+4
19:2+3+4
20:1+2+3+4

99: neodredljivo

58:
59:
60:
61:
62:
63:
64:
65:
66:
67:
68:
69:
707 o
999: neodredljivo

1+3+7
1+3+8
1+3+9
1+4+5
1+4+6
1+4+7
1+4+8
1+4+9
1+5+6
1+5+7
1+5+8
1+5+9
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4: fasetiranje — skracivanje

5: fasetiranje — suzavanje

6: fasetiranje — stanjivanje

7: namerni prelom — skraéivanje
8: namerni prelom — suZavanje

9: neopredeljivo

10:1+2 35:
11:1+3 36:
12:1+4 3r:
13:1+5 38:
14:1+6 39:
15:1+7 40:
16:1+08 41:
17:2+3 42:
18:2+4 43:
19:2+5 44:
20:2+6 45:
21:2+7 46:
22:2+8 47:
23:3+4 48:
24:3+5 49:
25:3+6 50:
26:3+7 ol:
27:3+8 52:
28:4+5 53:
29:4+6 94:
30:4+7 55:
31:4+8 56:
32:5+6 57:
33:5+7 58:
34:5+8 59:

6+7
6 +8

7+8

1+2+3
1+2+4
1+2+5
1+2+6
1+2+7
1+2+8
1+3+4
1+3+5
1+3+6
1+43+7
1+3+8
1+4+5
1+4+6
1+4+7
1+4+8
1+5+6
1+45+7
1+5+8
1+6+7
1+6+8
1+7+8
2+3+4

60:
61:
62:
63:
64:
65:
66:
67:
68:
69:
70:
71:
72:
73:
74.
75:
76:
77
78:
79:
80:
81:
82:
83:
84:

2+3+5
2+3+6
2+3+7
2+3+8
2+4+5
2+4+6
2+4+7
2+4+8
2+5+6
2+5+7

2+5+8
2+6+7
2+6+8
2+7+8
3+4+5
3+4+6
3+4+7
3+4+8
3+5+6
3+5+7
3+5+8
3+6+7
3+6+8
3+7+8
4+5+6
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85:4+5+7 89:4+7+8 93:6+7+8

86:4+5+8 90:5+6+7 9. ...
87:4+6+7 91:5+6+8 999. neodredljivo
88:4+6+8 92:5+7+8

Prisustvo drugog retusa R2 (kod kombinovanih alatki ili za prateci retus
koji ima drugacije atribute):

1: R2 retus nije prisutan

2: jedan R2 retus je prisutan

3: dva R2 retusa su prisutna

4 ...

Prisustvo nenamernog retusa

- vrsta:

1: nenamerni retus nije prisutan

2: nenamerni retu$ nastao dejstvom fizickih uticaja okruzenja
3: nenamerni retus nastao tokom upotrebe

4: silikatni sjaj

S TR

9: neopredeljivo

- polozaj:

kao za poloZaj retusa

Napomene

Tipologija
Kodni list broj 4

Kodni broj artefakta

Oznaka lokaliteta
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Tipolodka grupa

. fabrikatori

. Coperi i Coping alatke

. alatke sa klaktonijeskim udubljejem
. bifasijali

. postruske

- strugalice

: strugaci

: retusirana udubljenja

© 00 3 O O b W N PP

: nazubljene alatke

=
o

. alatke sa strmo retusSiranim prelomom

-
-

. otupljeno retusirane alatke
- dleta

e
w N

: retuSirani odbici dleta

[EEN
SN

- alatke za buSenje

=
o1

: geometrijski mikroliti

=
D

: Siljci

[
\l

> oljusteni komadi

[EY
[00]

- sekirice (tranSete)

=
[(e)

- jednostavno retuSirani artefakti

N
o

: neretuSirani odbici sa retuSiranim trnom ili ramenom

N
=

: kombinovani tipovi

© N
o N

: neopredeljiva tipoloska grupa

©
(o)

: neodredljiva tipoloSka grupa (lom)

Tip artefakta

Fabrikatori

- tip:
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1. ¢ekié

- vidljiva radna ostecenja (0deljak za varijaciju br. 1):

1. tragovi udaranja (iskrzanost)

2. fasetirano

11: .......

98: neopredeljiva vrsta oSte¢enja

2. retuSer

- vidljiva radna osteéenja (0deljak za varijaciju br.1):
1. iskrzanost

2. fasetirano

11: ...

98: neopredeljiva vrsta oStecenja

3. nakovanj

- vidljiva radna ostecenja (0deljak za varijaciju br. 1):

1. ulegnuce

2: tragovi udaranja

98: neopredeljiva vrsta oStecenja

4. glacalica

5: abrador

6! .

99: neodredljiv tip fabrikatora (lom)
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Coperi i Coping alatke

- tip:

1: Coper

2: Coping alatka

3.

98: neopredeljiv tip

99: neodredljiv tip (lom)

Alatke sa klaktonijenskim udubljenjem

- tip:

: sa transverzalnim udubljenjem

: sa lateralnim udubljenjem

: sa transverzalno / lateralnim udubljenjem

: sa transverzalno / bilateralnim udubljenjem

: sa bitransverzalno / lateralnim udubljenjem

: sa bitransverzalno / bilateralnim udubljenjem
: sa bitransverzalnim udubljenjem

: sa bilateralnim udubljenjem

© 00 N o o B~ W N -

: udubljenje sa upotrebnim retusem
10: ........

98: neopredeljiv tip
99: neodredljiv tip (lom)

- polozZaj udubljenja - unose se podaci kao za polozaj retusa na

kodnom listu za retus.

- broj udubljenja ( odeljak za varijaciju br. 1):

1: sa jednim udubljenjem
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2: sa dva udubljenja

3: sa viSe udubljenja

4. ...

99: neodredljiv tip(lom)

- simetricnost udubljenja (0odeljak za varijaciju br. 2)::
1: nesimetricno
2: simetri¢no (naspramno)

-

Bifasijali

- tip:
1. ovalni bifasijali
- podtip:
1: tipi¢ni ovalni (indeks izduzenosti 1.3 — 1.6)
2: ovalni izduzeni (indeks izduzenosti veci od 1.6)
3: diskoidni (indeks izduzenosti uglavnom mnaji 0d1.3)
4: ...
99: neodredljivo (lom)
2: trougaoni bifasijali
- podtip:
1: tipi¢ni trougaoni (indeks izduZenosti manji od 1.5)
2: trougaoni izduzeni (indeks izduZenosti ve¢i od 1.5)
4: subtrougaoni naglaseno konveksni (fr, ogivo-triangulaire)
5: subtrougaone sa konkavnim lateralnim ivicama i konveksnom bazom (fr.
pélécyforme)
6: ajkulin zub( izrazeno konkavne ivice, a baza je blago konveksna, konkavna

ili ravna)

99: neodredljivo (lom)
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3. kordiformni bifasijali
- podtip:
1: tipi¢ni kordiformni (sa indeksom izduZenosti manjim od 1.5)
2: izduzeni kordiformni (sa indeksom izduzenosti ve¢im od 1.5)
3. subkordiformni kratki (sa indeksom izduZenosti manjim od 1.5)
4: subkordiformni izduZzeni (sa indeksom izduzenosti manjim od 1.5)
S
99: neodredljivo (lom)
4. bademasti bifasijali
- podtip:
1: tipi¢ni bademasti (sa indeksom izduzenosti manjim od 1.5)
2: bademasti izduZeni (sa indeksom izduZenosti ve¢imod 1.5)
3: bademasti sa korteksoidnom bazom kratki(sa indeksom izduZenosti
manjim od 1.5)
4. bademasti sa korteksoidnom bazom izduzeni(sa indeksom izduzenosti
ve¢imod 1.5)
5: dvojno Spicasti bademasti (fr. naviforme épais) sa indeksom izduzenosti
vec¢imod 1.5
6! .

99: neodredljivo (lom)

5. kopljasti bifasijali
- podtip:
1: tipicni kopljasti
2: kopljasti fikron
3: mikokijenski fikron
4: ,lageniforme” bifasijal
S

99: neodredljivo (lom)
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6: otupljeni bifasijali
- podtip:
- “mikokkajle** (nem.)
. ,.halbkajle* (nem.)
. .faustkajlbleter” (nem.)

. ,Konigsaue Keilmesser* (nem.)

1
2
3
4
5: ,,Lichtenberger Keilmesser* (nem.)
6: ,,Bockstein-messer (nem.)

7: ,,Pradnik-messer” ili “Klausennische — messer* (nem.)
8: ,,Balver* ili ,,Buchlener Keilmesser* (nem.)

9 ...

99: neodredljivo (lom)

7: listoliki bifasijali

8. abvelijenski bifasijal
- podtip:
1: tipicni

2: triedarski

9: jezgrasti bifasijali

10. parcijalni bifasijali
- podtip:
1: trougani
2: sub-trougaoni
3: kordiformni
4: kordiformni izduzeni
5: subkordiformn
6:ovalni
7: elipsoidni
8.

99: neodredljivo (lom)
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11: pikovi
- podtip:
1: tipi¢ni
2: triedarski
3

99: neodredljivo (lom)

12: cepaci (kliveri)
- podtip:
1: sa bilateralnim retuSem na dorzalnoj strani
2: sa bilateralnim retuSem na ventralnoj strani
3: sa bilateralnim, inverznim retuSem
4: sa bilateralnim i proksimalnim retusem
5: sa bifasijalnim invazivnim retusem
6: ...

99: neodredljivo (lom)

98: neopredeljiv tip bifasijala
99: neodredljiv tip bifasijala(lom)

Atributi bifasijala:

-dimenzione vrednosti bifasijala: podaci se unose na kodni list br. 2

- maksimalna duZzina ru¢ne sekire

- maksimalna Sirina

- maksimalna debljina

- polozaj maksimalne Sirine u odnosu na duzinu (maksimalna duzina podeljena sa
rastojanjem maksimalne Sirine od baze);

- poloZaj maksmalne debljine u odnosu na Sirinu (maksimalna Sirina podeljena sa
maksimalnom debljinom. Ako je vrednost veca od 2.35 bifasijal je pljosnat, a

ako je manja, onda je masivan).
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- Sirina na 1/5 duzine

- Sirina na 1/2 duzine

- Sirina na 4/5 duzine

- debljina na 1/ 5 duzine

- debljina nal/2 duzine

- debljina na 4 /5 duzine

- zaobljenost ivica (Sirina na sredini bifasijala podeljena sa maksimalnom Sirinom X
100)

- indeks Spica (Sirina na 3/4 duZine podeljena sa maksimalnom Sirinom)

- indeks izduzenosti (maksimalna duzina podeljena sa maksimalnom Sirinom)

- oblik vrha bifasijala (odeljak za varijacuje br. 1):
1: zaobljen

2: Spicast

3: transferzalan

4: ...

99: neodredljivo (lom)

- oblik lateralnih ivica bifasijala:

podaci o obliku lateralnih ivica dati su u grupi atributa za retus, kodni list br. 3
- simetricnost lateralnih ivica bifasijala (odeljak za varijacije br. 2):

1: asimetri¢ne

2: simetri¢ne

3

99: neodredljivo (lom)

- oblik baze bifasijala
1: ravna

2: konveksna

3: konkavna

4: ...

306



99: neodredljivo (lom)

-masivnost poprecnog preseka bifasijala (odeljak za varijacije 3):
1. pljosnat
2: masivan
3.

99: neodredljivo (lom)

- polozaj i tok retusa bifasijala:
podaci o polozaju i toku retuSa dati su u grupi atributa za retus, kodni list br. 3.

v

Strugacli

- tip:

- frontalni (transverzalni) strugac
: njuskasti strugac

: lepezasti strugac

: noktasti strugac

: dugmicasti strugac

: kruzni strugac

: polukruzni

- eloipsoidni

O© 00 N O »n b~ W N

: kupasti strugac

10: uzdignuti (Cunasti) strugac

- podtip:

1: frontalni uzdignuti
2: njuskasti uzdignuti
3: lepezasti uzdignuti
4: Kruzni uzdignuti

5: polukruzni uzdignuti

6: elipsoidni
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T,
98: neopredeljiv podtip
99: neodredljivo (lom)
11: konvergentni strugac
- podtip :
1: bez izrazenog Spica
2: sa izrazenim Spicom (Spicasti strugac)
3
12: ...

50: dvojni strugac
- podtip:
1: dvojno frontalni
2: dvojno njuskasti
3: dvojni konvergentni
4: ...
98: neopredeljiv podtipstrugac
99: neodredljivo (lom)
51: viSetipni strugac
- podtip:
1: frontalni + njuskasti
2. frontalni+ konvergentni
3: njuskasti + konvergentni
4: ...
98: neopredeljiv podtip
99: neodredljivo (lom)

92 ...
98: neopredeljiv tip strugaca

99: neodredljiv tip strugaca (lom)
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- odrednica duZine (odeljak za varijaciju br. 1):
1: kratki (duzina manja od dvostruke sirine)

2: dugi (duzina veéa od dvostruke Sirine)
3

9: neodredljivo (lom)

- prisustvo nazubljenosti ivice:
kodovi za vrstu nazubljenosti i izrazenost nazubljenosti nalaze se u grupi atributa za

retus.

- prisustvo oblikovane baze na strugacu (odeljak za varijaciju br. 2).
1: u obliku trna
2: u obliku ramena

3: primena dodatnog oblikovanja

99: neodredljivo (lom)

Postruske

- tip:

1: transverzalna

2 lateralna

3:bitransverzalna

4: bilateralna

5: Spicasta ( konvergentna)

6: dezete
- podtip:
1: sa dve retusirane ivice
2: sa tri retuSirane ivice (dvojna)
3.

7: transverzalno - lateralna
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- podtip:

1: reuSirane ivice nisu spjene

2. retusirane ivice su spojene pod pravim uglom (pravougaona postruska )
3: retuSirane ivice su spojene pod tupim uglom

4: .spoj retusiranih ivica je zaobljen (zaobljeno pravougaona)

S T

98: neopredeljivo

99: neodredljivo (lom)

8: transverzalno — bilateralna
- podtip:
1: retuSirane ivice nisu spojene
2: retuSirane ivice su spojene pod pravim uglom (pravougaona postruska )
3: retusirane ivice su spojene pod tupim uglom
4:.spoj retuSiranih ivica je zaobljen (zaobljeno pravougaona)
S TR
98: neopredeljivo

99: neodredljivo (lom)

9: bitransverzalno — lateralna
- podtip:
1: retuSirane ivice su spojene pod pravim uglom (pravougaona postruska )
2: retusirane ivice su spojene pod tupim uglom
3: spoj retusiranih ivica je zaobljen
4 .
98: neopredeljivo
99: neodredljivo (lom

10: lepezasta

11: kruzna (cirkumlateralna postruska)

12: polukruzna
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13: unifasijalna sa prekrivaju¢im retuSem

14: bifasijalna sa prekrivaju¢im retuSem
15: ...
98: neopredeljiv tip postruske

99: neodredljiv tip postruske (lom)

- oblik retuSirane ivice postruske:

kodovi za oblik retuSirane ivice nalaze se u grupi atributa za retus.

- prisustvo nazubljenosti ivice:

vrsta nazubljenosti i izrazenost nazubljenosti navode se u grupi atributa za retus.

- prisustvo stanjivanja postruske:

podaci se navode u odeljku za dodatno oblikovanje.

- tip oblikovane baze kod postruski:
1: u obliku trna

2: u obliku ramena

3: stanjena retusem

4: primena dodatnog oblikovanja
ST

99: neodredljivo (lom)

- nacin oblikovanja baze kod postruski
1: transverzalno retusirano

2: lateralno retusirano

3: bilateralno retusirano

4:prekrivajuce unifasijalno retusirano
5: prekrivajuce bifasijalno retusirano

6: primena dodatnog oblikovanja
7:1+6
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8:2+6

9:3+6

10:4+6

11:5+6

13: ...

99: neodredljivo (lom)
- oblik trna:

kao kod Siljka

- oblik donje ivice trna
kao kod Siljka

Strugalice

- tip:
1: obi¢na
- podtip:
1: nepavilo kruzna
2: kruzna
3: elipsoidna
4: polukruzna
S

99: neodredljivo (lom)

2: mikrostrugalica
- podtip:
1: nepavilo kruzna
2: kruzna
3: elipsoidna
4: polukruzna
S
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99: neodredljivo (lom)
3,
98: neopredeljiv tip

99: neodredljiv tip (lom)

Alatke sa retuSiranim udubljenjem

- tip:

1: sa transverzalnim udubljenjem

2:sa lateralnim udubljenjem

3: sa transverzalno / lateralnim udubljenjem

4:sa transverzalno / bilateralnim udubljenjem

5: sa bitransverzalno / lateralnim udubljenjem

6: sa bitransverzalno / bilateralnim udubljenjem

7: sa bitransverzalnim udubljenjem

8: sa bilateralnim udubljenjem

9: dva lateralno postavljena udubljenja koja grade Spicastu izboc¢inu
10: dva lateralno postavljena udubljenja koja grade zaobljenu izbo¢inu
11: ...

99: neodredljiv tip retuSiranog udubljenja (lom)

- priroda udubljenja (odeljak za varijaciju br. 1):
1: retuSirano udubljenje

2: napravljeno upotrebnim retusem

3

98: neopredeljivo

- polozaj udubljenja :

unose se podaci za poloZaj retusa, kodni list za retus broj 3.
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- broj udubljenja ( odeljak za varijaciju br. 2):
> sa jednim retusSiranim udubljenjem
: sa dva retusSirana udubljenja
- sa viSe retuSiranih udubljenja

- sa jednim neretuSiranim udubljenjem (napravljeno upotrebnim retusem)

: sa viSe neretuSiranih udubljenja (napravljenih upotrebnim retusem)
1+4
'1+5
:1+6
10:2+4
11:2+5
12:2+6
13:3+4
14:3+5
15:3+6
16: ........

1
2
3
4
5: sa dva neretusirana udubljenja (napravljenih upotrebnim retusem)
6
7
8
9

- simetricnost udubljenja (odeljak za varijaciju br. 3):
1: nesimetricno

2: simetri¢no (naspramno)

Nazubljeno retuSirane alatke

- tip:

1: transverzalno nazubljena
2: lateralno

3: bilateralno

4: konvergentno

5: transverzalno - lateralno
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6: transverzalno - bilateralno
7: bitransverzalno - lateralno
8: polukruzno

9: cirkumlateralno

10: ........

98: neopredeljiv tip

99: neodredljiv tip (lom)

- vrsta nazubljenosti:

kodovi za vrstu nazubljenosti nalaze se u grupi atributa za retus.

- izraZzenost nazubljenosti:

kodovi za izrazenost nazubljenosti nalaze se u grupi atributa za retus.

- oblik nazubljene ivice:

kodovi za oblik retuSirane ivice nalaze se u grupi atributa za retus.

Alatke sa strmo retuSiranim prelomom

- tip:

1: transverzalno

2: lateralno

3: transverzalno i lateralno (konvergentno)
4: bitransverzalno

5: bilateralno

6: .

99: neodredljiv tip (lom)

- smer strmo retusiranog preloma (odeljak za varijaciju br. 1):
1: pravo
2: koso

3: 1+ 2 (kod dvojnog strmo retusSiranog preloma)
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4: ...

99: neodredljivo (lom)

- oblik retusiranog preloma (odeljak za varijacije br. 2)
: ravno
: konkavno
: konveksno
: sinusoidno
: ravno + konkavno (kod dvojnog strmo retusSiranog preloma)

: ravno + konveksno (kod dvojnog strmo retusiranog preloma)

N o g A W N P

Otupljeno retuSirane alatke

- tip:

: transverzalno

. lateralno

. lateralno Spicasto

: transverzalno / lateralno

: transverzalno / bilateralno
: bitransverzalno / lateralno
: bitransverzalno

: bilateralno

© 00 N o o A W N

: cirkumlateralno (duz svih ivica)

10: otupljeno na strmo retuSiranom prelomu:

- potip:

1: lateralno otupljeno na transferzalnom strmo retuSiranom prelomu

2: lateralno otupljeno na bitransferzalnom strmo retuSiranom prelomu
3: bilateralno otupljeno na transferzalnom strmo retuSiranom prelomu
4: bilateralno otupljeno na bitransferzalnom strmo retuSiranom prelomu
S
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Podaci o strmo retuSiranom prelomu unose se na kodni list za retus

broj 2 jer su atributi ovog retusa drugaciji od onog koji otupljuje ivicu

11: .lateralno otupljeno sa Spicastimispupcenjem
12: lateralno otupljeno sa zaobljenimispupcenjem
13: ...

98: neopredeljiv tip

99: neodredljiv tip(lom)

- orijentacija otupljene ivice (odeljak za varijaciju br..1):
1: pravo

2: koso

3:1+2

4. ...

- odnos otupljenih ivica (odeljak za varijacoiju br. 2):
1: bez spajanja

2: spojene pod pravim uglom

3: spojene pod ostrim uglom

4: spojene pod tupim uglom

5: spojene zaobljeno

6: .......

- oblik otupljenih ivica:
kodovi za oblik retuSirane ivice nalaze se u grupi atributa za retus. Unose se na kodni

list za retus.

- jacina redukcije otupljivanjem.

podaci u grupi atributa za retus. Unose se na kodni list za retus
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- tip:

1. jednostavno dleto:
2: diedralno dleto

- podtip:
1: osno diedralno(medijalno)
2: asimetri¢no (,,dejete,,) diedralno

3: ugaono diedralno

3: dleto na prelomu

4: dleto na strmo retuSiranom prelomu (podaci o strmo retuSiranom prelomu se unose na

kodni list za prateci retus).

5: dleto na retusu

6: luéno dleto

7: poliedricno dleto(jezgrasto)

8

96: dvojno dleto

- tip dvojnog dleta:

1: jednostavno dleto

2: diedralno dleto

3: na pelomu

4: na strmo retuSiranom prelomu
5: na retusu

6: ...

- podtip dvojnog diedralnog dleta:

2-1: osno diedralno(sredidnje, medijalno)
2-2: asimetri¢no (,,dejete,,) diedralno
2-3: ugaono diedralno

2-4:1+2
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2-5:1+3
2-6:2+3

97: viSetipno dleto
- podtip:
1+ 2 tip dleta
:1+3
1+4
'1+5
:1+6
12+3
12+4
1245
1246

© 00 N oo o B W N P
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98: neopredeljiv tip
99: neodredljiv tip (lom)

- varijacija polozaja faseta na tipovima dleta (odeljak za varijaciju br.1):
: transverzalno

- transverzalno/sredisnje

: transverzalno/lateralno

: transverzalno/bilateralno

- lateralno

- bilateralno naspramno

- bilateralno naspramno na jednom kraju odbitka a na drugom lateralno

: bilateralno naspramno na dva kraja odbitka

O 00 N o o A W DN

: bilateralno naizmeni¢no na dva kraja odbitka (na jednomkraju lateralno na jednoj
ivici, a na drugom kraju lateralno na drugoj ivici)
10: ........
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- broj faseta dleta (odeljak za varijaciju br. 2):

1: jednofasetno

2:dvofasetno

3: viSefasetno

4: ...

9: neodredljivo (lom)

- ugao radne ivice dleta u stepenima (odeljak za varijaciju br. 3):
98: nemerljivo

99: neodredljivo (lom)

- duZina radne ivice u mm (odeljak za varijaciju br. 4)
98: nemerljivo

99: neodredljivo (lom)

- funkcionalnost radne ivice dleta (odeljak za varijacije br. 5)
1: ne postoji

2: prisutna

3l

99: neodredljivo (lom)

RetuSirani odbici dleta

- tip:

1: lateralno
2:distalno

3: proksimalno
4: bilateralno
5:1+2
6:1+3
7:2+3
8:2+4
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Alatke za buSenje

1: probojac
- podtip:
1: sa jednim Spicem
2: sa dva Spica
3

2. svrdlo
- podtip:

1: sa jednim Spicem
2: sa dva Spica
3l

3: alatka sa neretusirana Spicem za busenje sa vidljivim tragovima upotrebe (upotrebnim
retusem)
- podtip:
1: sa jednim Spicem
2: sa dva Spica
4: ...
98: neopredeljiv tip
99: neodredljiv tip (lom)

- retusSiranost ivica Spica (odljak za varijaije r. 1)
1: sa unilateralno retusiranim Spicem

2: sa bilateralno retuSiranim Spicem

3: sa bilateralnim, inverzno retusSiranim Spicem
4: ...
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20: sa dodatnim odbijanjem

- polozaj Spica (odeljak za varijaciju br. 2):
1: transverzalni

2: lateralni

3: bitransferzalni

4: bilateralni

5: ugaoni (na spoju transverzalne i lateralne ivice)

6: dvojni ugaoni (na spoju transferzalne i obe lateralne ivice)

- tip:
1: neretusSirani Siljak sa retusiranom bazom
2:neretuSirani Siljak sa retuSiranim trnom
3. neretusirani levalua Siljak sa retuSiranim trnom
4: retusirani Siljak bez retuSirane baze
5: retusirani levalua Siljak
6: musterijenski Siljak

- podtip:

1: trougaoni

2:uski izduzeni

3

99: neodredljivo (lom)

7: ,,limace,, Siljak

8: unifasijalni listoliki projektilni Siljak
9: bifasijalni listoliki projektilni Siljak
10: lovorasti projektilni Siljak

11: vrboliki projektilni Siljak
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12:
13:

14:

15:

16:
17:
18:
19:
20:

kopljasti projektilni Siljak
bifasijalni trougaoni projektilni Siljak
- oblik ivice baze:
1: ravna
2: konveksna
3: konkavna
4. ...

99: neodredljivo (lom)

ramenasti Siljak
- podtip:
1: sa ramenom u produZetku retuSirane lateralne ivice

2: sa ramenom naspram retuSirane lateralne ivice

ramenasti otupljeni Siljak
- podtip:
1: sa ramenom u produZetku retuSirane lateralne ivice

2: sa ramenom naspram retuSirane lateralne ivice

lateralno otupljeni Siljak
bilateralno otupljeni Siljak
lateralno otupljeni Siljak na kosom, strmo retusiranom prelomu
lateralno otupljeni Siljak sa ispupcenjem
trougaoni Siljak
- podtip:
1:: bez retuSiranih ivica, sa retuSiranom bazom
2: retuSirana jedna ivica, bez retuSirane baze
3: retuSirane obe ivice, bez retusirane baze
4: retuSirana jedna ivica i baza
5: retuSirane obe ivice i baza

99: neodredljivo (lom)
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- oblik ivice retuSirane baze:
1: ravna
2: konveksna
3: konkavna
4: ...
99: neodredljivo (lom)
21: trougaoni mikrosiljak
- podtip:
1: bez retusiranih ivica, sa retuSiranom bazom
2: retusirana jedna ivica, bez retusirane baze
3: retuSirane obe ivice, bez retusirane baze
4: retuSirana jedna ivica i baza
5: retuSirane obe ivice i baza

99: neodredljivo (lom)

22: transverzalni projektilni Siljak
23: Siljak sa trnom

24: Siljak sa krilcima

25: Siljak sa trnom i krilcima

26: bilateralno Spicasto retusirano
27 ...

98: neopredeljiv tip Siljka

99: neoddredljiv tip (lom)

Atributi Siljaka:

- duzina - linija od vrha Siljka do sredine baze, zavodi se na kodnom listu br. 2

- maksimalna Sirina - zavodi se na kodnom listu br.2

- maksimalna debljina - zavodi se na kodnom listu br 2
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- teZina u gr. - zavodi se na kodnom listu br 2

- odnos Sirine i duzine Siljka — ( odeljak za varijacije br. 1)

-. ugao 3pica - ugao izmedu lateralnih ivica koje grade $pic , a na 1/ 4 od vrha $iljka-

(odeljak za varijacije br. 2)

- oblik lateralnih ivica tela Siljka —od ramena do vrha Siljka (odeljak za varijaciju br. 3):

1: trougaono sa ravnim latealnim ivicama
2:trougaono sa konveksnim lateralnim ivicama
3: trougaono sa konkavnim lateralnim ivicama
4: ovalno

5: sa paralenim lateralnim ivicama

6: pentagonalno

- nacin pruzanja ramena (0deljak za varijacije br. 4):

1. pravo

2. podignuto,

3. spusteno (sa krilcima)
4. ...

- oblik ivica ramena (odeljak za varijacije br. 5):
1. ravne

2. konveksne

3. konkavne

4. konkavno/konveksnae

98: neopredeljivo

99: neodredljivo (lom)
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- oblik lateralnih ivica ramena (odeljak za varijacije br.6):
1: ravne

2: rasirene,

3: zaobljene

4: ...

- vrste udubljenja (odeljak za varijacije br. 7):
1. ugaona (pod ostrim uglom)
2. prava (oko 90 °)

3: bazalna (od baze pema vratu Siljka)

- dubina udubljenja (veli¢ina ramena) (odeljak za varijacije br. 8)

- odnos dubine udubljenja / Sirnie Siljka (odeljak za varijacije br. 9)

- smer krilca (odeljak za varijacije br. 10)
1. podignuta

2. horizontalna

3. oborena

4. ...

- oblik vrha krilca (odeljak za varijacije br. 11):
1. Spicast

2. zaobljen

3. sravnjen

4. ...

98: neopedeljivo

99: neodredljivo (lom)

- tip baze:

1.neretuSirana
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. retusirna (bez trna, ramena)

. famenasta

: uSasta

2

3

4

5: sa udubljenjima
6: sa trnom

7. sa krilcima

8. .sa krilcima i trnom
9

98: neopredeljivo

99: neodredljivo (lom)

- oblik baze siljka bez dela za usadivanje:

1: ravna

2: konveksna

3: konkavna

4: konveksno-konkavna
Sl

- usmerenost ravno oblikovane baze (kod Siljaka bez dela za usadivanje):

1: prava
2: kosa
3

- oblik trna:

1.suzeni

2.rasireni
3.pravougaoni

4. raSireni pravougaoni
5: zaobljen

6. raSireni zaobljen

7. asimetriéni
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8. e
98: neopredeljivo
99: neodredljivo (lom)

- oblik donje ivice trna:
1: ravna

2. konveksna

3: konkavna

5: konkavno - konveksna
6. Spicasta

7. viljuskasta

8. prelomljena

9. ...

98: neopredeljivo

99: neodredljivo (lom)

- duZina baze — od ramena do dna baze (kodni list br. 2)

- Sirina baze - najveca Sirina linije popreceno postavljene prema liniji duzine (kodni list
br. 2)

- debljina baze (kodni list br. 2)

- odnos duZine baze i duzine Siljka (odeljak za varijaciju br. 12)

- odnos Sirine bazei/ Sirine tela Siljka (odeljak za varijaciju br. 13)

- odnos duzine baze i Sirine baze (odeljak za varijacije br. 14):

1: kratka baza <=0.7;

2: proporcianalna baza >0.7 <1.3;

3: duga baza: >=1.3
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- odnos duZine Siljka, duZine baze i Sirine Siljka (odeljak za varijacije br. 15):
1: kopljasti >=.2.0 mm;

2:isosceles <21 >1.2;

3: ekvilateralni <=1.2 mm;

- ugao baze — od centra donje ivice baze do vrha krilca (odeljak za varijacije br. 16)
- duZina trna — od ramena do donje ivice (kodni list br. 2)

- Sirina trna - maksimalna (kodni list br. 2)

- debljina trna - maksimalna (kodni list br. 2)

- odnos duzine i Sirine trna (odeljak za varijacije br. 17):

1. kratki(<=0.7)

2: proporcionalni (> 0.7 < 1.3)

3: dugi (>=1.3)

- nacin oblikovanja baze:

1. neretuSirana

2: unifasijalno retuSirana (kod Siljaka bez trna)

3: bifasijalno retusirana (kod Siljaka bez trna)

4: lateralno retuSirana (kod ramenastih Siljaka i Siljaka sa trnom)

5: bilateralno retuSirana (kod ramenastih Siljaka i Siljaka sa trnom)

6: invazivno unifasijalno retusirana (kod ramenastih Siljaka i Siljaka sa trnom)
7: invazivno bifasijalno retusSirana (kod ramenastih Siljaka Siljaka sa trnom)

8: primena dodatnog oblikovanja

9

99: neodredljivo (lom)
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- stanjivanje baze :

1: nije prisutno

2:retusem stanjena

3: dodatnim oblikovanjem stanjena
4: ...

99. neodredljivo (lom)

- poprecni presek na sredini Siljka (0deljak za varijacije br. 18)
1:plano-trougaoni

2:plano-konveksni

3: biplano

4: bikonveksni (soCivasto)

5: bitrougaoni

6: konveksno-trougaoni

7: konkavno-trougaoni

8 ...

98: neopredeljivo

99: neodredljivo (lom)

- uzduzni presek Siljka (odeljak za varijaciju br. 19)
1: bikonveksni

2: konkavno-konveksni

3: plano-konveksni

4: biplano

ST

98: neopredeljivo

99: neodredlovo )lom)

- atributi retusa na telu Siljka (navede se na kodnom listu za retus br. 3a, b)

- TSCA (izraCunata prema formuli datoj na str. 153), (odeljak za varijacije br. 20)
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- dubina prodiranja Spica prema uglu izmedu lateralnih ivica koje grade $pic, str.153

(odeljak za varijadcije 21)

- klasa duzine (odeljak za varijacije br.22):

1. dugi (maksimalnu duzinu dva puta vecu od najvece Sirine)
2. kratki (duzina manja od najvece Sirine)

3.

9. neodredljivo (lom)

- klasa Sirine, subjektivno odredena (odeljak za varijacije br. 23):
1: uski

2: Siroki

3: naglaseno Siroki

4: ...

99: neodredljivo (lom)

Geometrijski mikroliti

- tip:

1: trougaoni
- podtip:
1:sa dve retusirane ivice razli¢ite duzine (raznostrani)
2:sa dve retusirane ivice iste duzine (jednakokraki)
3

99: neodredljivo (lom)

- klasa duzine — (odeljak za varijacije br. 1):
1: kratki (duZina manja od dvostruke Sirine)
2: izduzeni (duzina veca od dvostruke Sirine)
3

99: neodredljivo (lom)

331



- oblik retuSiranih ivica:
kodovi za oblik retuSirane ivice nalaze se u grupi atributa za retus, unose se

na kodni list za retus.

2: trapezoidni

- izrazenost trapezoidnosti (odeljak za varijacije br. 1):
1: pun trapez

2: nepravilan trapez

3: prelazan oblik ka trouglu

4. ...

98: neopredeljivo

99: neodredljivo (lom)

- smeri retusiranih ivica (odeljak za varijacije br.2):

1: obe retusSirane ivice su usmerene koso

2: jedna retuSirana ivica je usmerena pravo, druga koso
3l

99: neodredljivo (lom)

- simetricnost retuSiranih ivica (varijacija 3):
1: simtri¢ne
2: asimetriane

99: neodredljivo (lom)

- klasa duzine (odeljak za varijacije br. 4):
1: obican

2: kratki (duzina manja od dvostruke Sirine)
3: izduzeni (duZzina veca od dvostrke Sirine)
4: naglaseno izduzeni

S
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99: neodredljivo (lom)

- oblik retuSiranih ivica :
kodovi za oblik retuSirane ivice nalaze se u grupi atributa za retus, unose se

na kodni list za retus.

3: romboidni

- simetricnost retuSiranih ivica (varijacija 1):
1: simtri¢ne
2: asimetriane

99: neodredlivo (lom)

- oblik retuSiranih ivica:
kodovi za oblik retuSirane ivice nalaze se u grupi atributa za retus, unose se
na kodni list za retus.
- klasa duzine (odeljak za varijacije br. 2):
1: obican
2: kratki (duzina manja od dvostruke Sirine)
3: izduZeni (duzina vecéa od dvostruke Sirine )
4: naglaseno izduzeni
S

99: neodredljivo (lom)

4: pravougaoni
- podtip:
1: transverzalno-lateralno retuSiran
2: transverzalno- bilaterano retusiran
3: butransverzalno- lateralno retusiran
4: bitransverzalno i bilateralno retusiran
5.
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- klasa duzine (odeljak za varijacije br. 1):
1: obican
2: kratki (duzina manja od dvostruke Sirine)
3: izduzeni (duZina veca od dvostruke Sirine )
4: naglaseno izduzeni
S T
99: neodredljivo (lom)

5: segmenti (polumusecasti)

(S —

97: neopredeljivo izmedu trapeza i strmo retusiranog preloma

- podtip:

1: polukruzni segmenti
2: trapezoidni segmenti
3

98: neopredeljivo

99: neodredljivo (lom)

- klasa duzine (odeljak za varijacije br.1):

1: obican

2: kratki (duzina manja od dvostruke Sirine)
3: izduZeni (duzina veéa od dvostruke $irine)
4: naglaseno izduzeni

S

99: neodredljivo (lom)

98: neopredeljiv tip geometrijskog mikrolita

99: neodredljiv tip geomatrijskog artefakta (lom)
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Oljuséene komadi

- tip:
1: ivicno oljusceni (oljus¢eno duz jedne ili vise ivica)
- broj oljusc¢enih ivica (odeljak za varijacije br. 1):
1: sa jednom oljustenom ivicom
2: sa dve oljustene ivice koje su naspramno postavljene
3: sa tri oljustene ivice
4: sa Cetiri oljustene ivice
S
99. neodredljivo (lom)
2: povrsinski oljusceni (veci deo povrsine)
3
98: neopredeljiv tip
99: neodredljiv tip (lom)

- jacina oljus¢enosti (0deljak za varijacije br. 2 ):
1: delimi¢no

2: potpuno na obe povrsine

3: sa jedne povrsine delimi¢no, a sa druge potpuno
4.

-uzduzni presek oljuséenog komada (odeljak za varijacije br.3):
1: viSe ravno (pljosnato)

2: blago socivasto (blago bikonveksno)

3: socivasto (bikonveksno)

4: ravno + konveksno (planokonveksno)

5: nepravilnog oblika

6: .

99: neodredljivo (lom)
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- primena oljus¢enosti (0deljak za varijaciju br. 4):

1: oljuSéena alatka na neretusiranom odbitku

2: oljuscéena alatka na retusiranom odbiku

3: potpuno oljuséena alatka , ne zna se da li je na odbitku
4: ...

98: neopredeljivo

99: neodredljivo (lom)

- oblik oljuséene ivice (platforme) (0deljak za varijaciju br. 5):
1: ravna

2: konkavna

3: konveksna

4: ...

99: neodredljivo (lom)

Sekirice (tranSete)

- tip:

1. trougaona
- podtip:
1: kratka
2: izduzena
3

99: neodredljivo (lom)

2: trapezoidna.
- podtip:
1: kratka
2: izduzena
3

99: neodredljivo (lom)
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3: ovalna

4: ovalna povijena

S

98: neopredeljiv tip

99: neodredljiv tip (lom)

- nacin retusiranja (odeljak za varijacije br. 1):
1: unifasijalna

2: bifasijalna

- stepen retuSiranosti (odeljak za varijaciju br. 2):

detaljniji podaci o atributima retusa se unose na kodni list za retus.
1: potpuno okresana

2: nepotpuno okresana

3

99: neodredljivo (lom)

- oblik radne ivice (odeljak za varijacdije br. 3):
1: ravna

2: konveksna

3

99: neodreljivo (lom)

- nacin izgradnje radne ivice (0deljak za varijavije br. 4)

1: sa jednim transverzalnim odbitkom na dorzalnoj strani

2: sa jednim transverzalnim odbitkom na ventralnoj strani

3: sa dva transverzalna odbitka, po jedan na dorzalnoj i ventralnoj strani
4: ...

99: neodredljivo (lom)
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- poprecni presek (odeljak za varijacije be. 5):
1: planokonveksno

2: bikonveksno

3: trougaono dorzalno, a ventralno ravno

4: trapezoidno dorzalno, a ventralno ravno

S

- uzduzni presek (odeljak za varijacije br. 6):
1: simetri¢an

2: asimetri¢an

3

- oblik baze:

podaci se unose u odeljak za oblik baze na kodnom listu za tipologiju:
1: zaobljena

2: Spicasta

3: zaravljena prelomom

4: ...

99: neodredljivo (lom)

Jednostavno retuSirani odbici

- tip:
: transverzalno retusSirano
: lateralno retusirano

: transverzalno - lateralno retuSirano

1
2
3
4: transverzalno - bilateralno retuSirano
5: bitransverzalno - lateralno retusSirano
6: bitransverzalno retusirano

7: bilateralno retusirano

- podtip za tipove 3, 4, 5:

1: nekonvergentno
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2: konvergentno
3l
9. neodredljivo (lom)

8: polukruzno retusirano

9: kruzno (cirkumlateralno-pravilno) retusirano

10: elipsoidno (cirkumlateralno- izduzeno) retusirano
11: retuSirana dorzalna ivica platforme

12: retuSirana ventralna ivica platforme

13: retuSirana dorzalna ivica preloma

14: retuSirana ventralna ivica preloma

15: retuSirana ivica fasete dleta ( kod dletastog odbijanja pri dodatnom oblikovanju)
16: retus prisutan na grebenu odbitka

17: ...

97: neopredeljivo izmedu 8 1 9 (lom)

98: neopredeljivo izmedu 9 1 10 (lom)

99: neodredljiv tip (lom)

NeretuSirani odbitak sa bazom u obliku trna ili ramena

1: sa ramenom
2: sa trnom

99: neodredljivo (lom)

- nacin oblikovanja baze:

podaci se unose na koni list za tipologiju.
1: lateralno retusirana

2: bilateralno retusirana

3: invazivno unifasijalno retusirana

4: invazivno bifasijalno retusirana

5: primena dodatnog oblikovanja
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6! e

- oblik donje ivice trna:
podaci se unose na koni list za tipologiju
1: ravna

2. konveksna

3: konkavna

5: konkavno - konveksna
6. Spicasta

7. prelomljena

8. i

98: neopredeljivo

99: neodredljivo (lom)

Kombinovane alatke

Za kombinovane alatke je na listu za tipologiju uveden poseban odeljak u koji se

unose podaci za tipolosku grupu, tip i podtip prve i druge kombinovane alatke. Time je

omoguceno da se se prate atributi pojedinacnog tipa. Poseban odeljak postoji i za

varijacije drugog tipa kombinovane alatke. Podaci o retusu za jedan tip alatke unose se

na list za retus br. 1, a za drugi tip alatke na list za retus br. 2. Na oba lista za retus$

navedena je tipoloska grupa pojedincnog tipa da bi se znalo na koji se tip kombinovane

alatke odnose prikazani atributi retusa.

Kulturni stil:

1: abvelijenski
2: aselijenski

3: musterijenski
4: orinjasijenski
5: gravetijenski

6: tardenoazilijenski
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7:.epigravetijenski
8l
98: neopredeljivo

99: neodredljivo (lom

Jezgra
Kodni list broj 5

Kodni broj artefakta

Oznaka lokaliteta

Fragmentacija jezgra
1: celo jezgro
2: fragmentovano jezgra

3: fragment jezgra

Spajanje fragmenata jezgra
1: ima spojenih delova
2: nema spojenih delova
3: spajanje nije obavljeno
Ol i
Spajanje odbitaka u jezgro
1: nije obavljeno spajanje odbitaka u jezgro
2: obavljeno je spajanje odbitaka u jezgro
3,
Kodni brojevi spojenih odbitaka u jezgro navode se u odeljku za napomene,

preko kojih su povezani sa listom br. 1 za kontekst nalaza.

Sirovina

- vrsta sirovine:
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podaci kao za odbitke
- granulacija sirovine:

podaci kao za odbitke

- providnost sirovine:

podaci kao za odbitke

- fizicka svojstva sirivine:

podaci kao za odbitke

- boja sirovine:

podaci kao za odbitke,

Razgradnja
- hemijska razgradnja:

Podaci kao za odbitke

- fizicka razgradnja:
Podaci kao za odbitke
Zagrevanje

Podaci kao za odbitke

Korteks

- poloZaj korteksa:

1. nema korteksa

2: deo platforme

3: bazni deo jezgra

4: naspramna strana od strane odbijanja

5:.sredisnji deo naspramne strane od lica jezgra (kod centripetalnih jezgara)

6: od ivice prema sredini naspramne strane od lica jezgra (kod centripetalnih jezgara)
T
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99: neodredljivo (lom)
- vrsta korteksa:
kao na kodnom listu br. 2

- kolic¢ina korteksa:

1: do 1/4 ukupne povrsine jezgra
2: 1/4 -1/2 ukupne povrsine

3: 1/2 ukupne povrsine

4:1/2 - 3/4 ukupne povrsine

5: viSe od 3/4 ukupne povrsine
6:......

99: neodredljivo (lom)

Dimenzije jezgra

duzina, Sirina i debljina izrazena u mm

Platforma jezgra

- izgled platforme:

1: koriS¢ena prirodna povrsSina (korteks)

]2: nepripremljena (koriS¢ena prisutna faseta)
3: pripremljena — ravna

4: pripremljena —fasetirana

5: linijska (bipolarna)

6! .

99: neodredljivo (lom)

- ugao platforme:

izraZzeno u stepenima

- broj platformi:

1. jedna platforma
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2. dve naspramne platforme
3. tri platforme
4. ...

99. neodredljivo (lom)

Tip faseta na jezgru
1: iveraste

2: uskih seciva

3: se€iva

4: iverastih seciva

5:1+2 10:3+4
6:1+3 11: 1+ 243
7:2+3 12:1+2+4
7:1+4 13:1+3+4
8:2+3 14:2 + 3+4
9:2+4 15: ...

Smer faseta na jezgru

1: visSesmerno
2:jednosmerno

3: dvosmerno preklapajuce
4: dvosmerno naizmeni¢no
5. centripetalno. ...

6:.......

99. neodredljivo (lom)

Medusobni odnos faseta na jezgru:
1: centripetalni

2: konvergentni

3: paralelni

4: .nepravilan
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I

99: neodredljivo (lom)

Stepen iskori$¢enosti povrSine jezgra
1. do 1/ 4 pod fasetama

2. 1 4- 2/4 pod fasetama

3. 2/4 - 3 /4 pod fasetama

4. viSe od 3/4 pod fasetama

5. cela povrsina pod fasetama

6:......

99. neodredljivo (lom)

Iscrpljenost jezgra
1.jezgro nije iscrpljeno
2. iscrpljeno jezgro

99. neodredljivo (lom)

Tip jezgra
1: predjezgro
2: globularno (visesmerno)
3: levalua jezgro
- podtip:
: preferencionalno levalua jezgro za iverak (za klsi¢ni levalua iverak)
: rekurentno jednosmerno levalua jezgro za iverke
: rekurentno dvosmerno levalua jezgro za iverke
: rekurentno centripetalno levalua jezgro za iverke
: preferencionalno levalua jezgro za Siljke
: rekurentno jednosmerno levalua jezgro za Siljke

: rekurentno dvosmerno levalua jezgro za Siljke

coO N oo o1 A W N PP

: rekurentno centripetalno levalua jezgro za Siljke
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9: preferencionalno levalua jezgro za seciva

10: rekurentno jednosmerno levalua jezgro za se€iva
11: rekurentno dvosmerno levalua jezgro za seciva
12: rekurentno centripetalno levalua jezgro za seciva
13: ...

98: neopredeljivo

99: neodredljivo (lom)

- oblik jezgra (odeljak za varijacije br. 1):
1: zaobljeno

2: izduzeno

3: Spicasto

4: ...

99: neodredljivo (lom)

- uzduzna konveksnost jezgra (odeljak za varijacije br.2):

1: viSe ravno

2: blago bikonveksno
3: bikonveksno

4: planokonveksno
ST

99: neodredljivo (lom)

- poprecna konveksnost jezgra (odeljak za varijacije br. 3):

1:viSe ravno

2: blago bikonveksno
3: bikonveksno

4: planokonveksno
ST

99: neodredljivo (lom)
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4: diskoidno jezgro
- koveksnost povrsina jezgra (odeljak za varijacije br.1):
1: slabo konveksno (viSe pljosnato)
2: jedna strana konveksna, a druga vise ravna (planokonveksno)
3: bikonveksno
4. ...
98: neopredeljivo

99: neodredljivo (lom)

5: koni¢no (piramidalno) jezgro:
- podtip:
1: obi¢no
2: izduzeno
3: usko izduzeno
4. jeziCasto
S M
97: nepravilno koni¢no jezgro
98: neopredeljivo
99 neodredljivo (lom)

- odlike baze konicnog jezgra (odeljak za varijacije br.1):
1: baza prekrivena fasetama

2: baza prekrivena korteksom)

3

99: neodredljivo (lom)

6: prizmati¢no jezgro

- oblik jezgra (odeljak za varijacije br.1):

1: pravilno prizmati¢no

2: nepravilno prizmati¢no
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99 neodredljivo (lom)

- prisustvo platformi (odeljak za varijacije br.2):

1: sa jednom platformom

2: sa dve naspramno postavljene platforme (dvoplatformno)
3: sa dve platforme koje nisu naspramne

4. ...

99: neodredljivo (lom)

- smer odbijanja (varijacija br. 3):
1: jednosmerno

2: dvosmerno naizmeni¢no

3: dvosmerno preklapajuce

4r

99: neodredljivo (lom)

7: bipolarno jezgro

- odnos platformi (odeljak za varijacije br.1)
1: sa jednom platformom
2: sa dve naspramne platforme

3: sa Cetiri platforme ( dve + dve naspramno)

99: neodredljivo (lom)

8: pljosnato jezgro

9: ...

98: neopredeljiv tip jezgra

99: neodredljiv tip jezgra (lom)

Napomene
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Prilog 2 — Kodni listovi

Sistem za obradu industrije okresanog kamena

Lokalitet: Datum: Obrada:
List br. 1 KONTEKST NALAZA
i i ozicija artefakta
I;Org:f;bkg Iglfglﬁlé?a sonda, blok kvadrat kvadrant P :
X Y z
stratigrafski sloj arheoloska celina
arheoloski otkopni
. sloj priroda .| sloj
oznaka mansel poremecaj celine | Poremecaj

orijentacija artefakta

napomene
usmerenost nagib

S1.86. Kodni list br. 1. Podaci za kontekst nalaza.
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Sistem za obradu industrije okresanog kamena

Lokalitet: Datum: Obrada:
List br. 2: Tehnoloski podaci i svojstva sirovine
kodni .
. o sirovina
broj oznaka klasa | fragmen | spajanje
artefak | lokaliteta | artefakta | tacija |fragmenata granula providno |homogeno .
vrsta , boja
ta cija st st teksture
hemijska razgradnja korteks
fiziCka zadrevanie grupa vrsta
¢ jacina jagina |razgradnja 9 I lozai @ | kolici odbitaka | odbitaka
vrsta povrinski | dubinski polozaj | vrsta | koli¢ina
dimenzije odbitaka u mm bifasijali
lozai lozai | &iri -y v debljin debljin .
maks. | maks. | maks polozaj | polozaj | Sirina | Sirina | Sirina ana debljlna
gl Il > | maks. | maks. | nal/5 | nal/2 | na4/5 anal/2 ina4 /5
duZina | Sirina | debljina| “wiin " | Gepliine | duzine | duzine | dugine | Y2 sie &
j duzine | duZine g, zine
dimenzije baze dimenzije trna . o
poprecnil uzduzni
bli indek indeks presek | presek
ZaobUeNos | INAEKS 4, 4 5eno |duzina | &irina |debljind duzina| Sirina |debljina | odbitka | odbitka
tivica Spica st
platforma bulbus 2;;?:;”' fisure
Sirina | debljina spoljnji usna thenvanJe tip platforme
ugao ivice
smer broj U920 | 4esina napomene
faseta | faseta | ploha P

Sl. 87. Kodni list br. 2. Tehnoloski podaci i svojstva sirovine.
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Sistem za obradu industrije okresanog kamena

Lokalitet: Datum: Obrada:
List br 3-1 RETUS 1
redni tipoloSka _ N veli¢ina retusnih
. | oznaka | grupaza |polozajsmer | tok |Sirina | ugao [retuSna faseta
broj . X - - < o " -
tefakt lokaliteta kombinovan| retuSa| retuSa| retuSa|retusa | retuSajredukcijal
artetakta u alatku 1 duZina| Sirina [dubina
oblik | odnos nazubljenost dodatno oblikovanje
y - oblik prisustvo
retusn | retusn (S tod
ih ih vrsta |izraZenost |f€tUSIrane priroda prateceg
faseta | faseta |nazublie [nazublieno| V€€ | polozaj | atributi| povrs. | smer | vrsta | fetusa
nosti sti odbijanja
nenamerni
retus
napomene
vrsta | polozaj

Sl. 88. Kodni list 3-1. Podaci za retus R1.
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Sistem za obradu industrije okresanog kamena

Lokalitet: Datum: Obrada:
List br. 3-2 RETUS 2
tipoloSka - o
redni veli€ina retusnih faseta
grupa v “
. oznaka smer | tok | Sirina | ugao | retusna
broj ) za = = - 9 -
lokaliteta . retuSa | retusa | retusa | retuSa | redukcija
artefakta kombinova, duzina | Sirina | dubina
nu alatku 2
nazubljenost
oblik | odnos — oblik
retuSnih| retusnih| ;o IZrazeno | retuSirane napomene
faseta | faseta nazublje st ivice
. nazublje
nosti k
nosti

Sl. 89. Kodni list 3-2. Podaci za drugu vrstu prisutnog retusa (R2) ili drugi tip

kombinovane alatke
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Sistem za obradu industrije okresanog kamena

Lokalitet: Datum Obrada:
List br. 4: TIPOLOGIJA
za kombinovane alatke
kodnii , « - < - = .
artefakta e prve | prve | o o druge | druge
b alatke | alatke 9 alatke | alatke
alatke alatke
atributi baze trn varijacije atributa
oblik baze | usmerenost nacin oblik
tip | bezdela ravno oblikovanja | stanjivanje | oblik | donje | varijacija | varijacija | varijacija
baze za oblikovane baze baze trna | ivice 1 2 3
usadivanje baze retuSem trna
varijacije atributa
varijacija | varijacija | varijacija | varijacija | varijacija | varijacija | varijacija | varijacija | varijacija | varijacija
4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
varijacije atributa
varijacija | varijacija | varijacija | varijacija | varijacija | varijacija | varijacija | varijacija | varijacija
14 15 16 17 18 19 20 21 22
varijacije atributa za drugi tip kombinovane alatke
— — — — — napomene
varijacija | varijacija | varijacija | varijacija | varijacija
1 2 3 4 5

Sl. 90. Kodni list br. 4. Podaci za tipologiju.
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Sistem za obradu industrije okresanog kamena
Lokalitet: Datum: Obrada:
List br. 5 JEZGRA
kodni oznaka | fraamenta spajanje | spajanje sirovina
broj : g fragmenata | odbitaka | vrsta | granula |providno| fizicka .
lokaliteta cija : . S - : boja
artefakta jezgra u jezgro | sirovine cija st svojstva
hemijska razgradnja . korteks dimenzije jezgra
i &N fizicka | zagre
vrsta jacina - | jacina razgradnja | vanje | poloZaj | vrsta |koli¢ina |duzina| Sirina (debljinal
povrSinski | dubinski
platforma fasete iskorigéenost | . . . .
izgled ugao |broj povrSine iscrpljenost  tip podtip
platforme | platforme | platformi tp smer | odnos jezgra Jezgra jezgra | jezgra
varijacije
varijacija | varijacija | varijacija | varijacija | varijacija | varijacija napomene
1 2 3 4 5 6

Sl. 91.Kodni list br. 5. Podaci za jezgra.
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Prilog 3 - Tabele

Tabela 1. Vruéa peéina.

Broj nalaza po zastupljenim periodima.

Period Broj komada %
metalno doba 2 0,4
neolit 136 24,8
neolit-mezolit 4 0,7
mezolit 282 51,4
mezolit-paleolit 73 13,3
paleolit 25 4,6
bez konteksta 27 4.9
ukupno 549 100,0
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T. 2. Vruca peéina. Zastupljenost vrste odbitaka za neretusirane i retuSirane artefakte.

Mezolit-
Neolit Mezolit )
paleolit
retusi [ ukupno _. | retusi| ukupno .. retusi [ ukupno
neretu ] tusir ) usira )
_. | rani (%) | rani (%) ) rani (%)
Sirani ani ni
iverci 27 6 [33(24,8) 82 14 | 96(37,2)| 44 7 51(76,1)
obnavljajuéi iverak 1 0 1(0,8) 3 0 3(1,2) 0 0 0
opiljci 26 0 [26(195) | 71 1 72(27,9)| 7 0 7(10,4)
obi¢na setiva 13 5 |18 (13,5) 9 3 12(4,6) 1 0 1(1,5)
uska seciva 34 7 |41(30,8) 48 12 ]60(23,3) 4 1 5(7,5)
iverasta secCiva 0 3 3(2,3) 2 2 4(1,6) 0 0 0
uska iverasta seCiva 3 0 3(2,3) 0 0 0 0 0 0
neopredeljivo: obi¢no ili
] ] 6 1 7(5,3) 4 2 6(2,3) 0 1 1(1,5)
iverasto secivo
neodredljiv tip seciva 0 0 0 0 0 0 1 0 1(1,5)
prvi odbitak dleta 1 0 1(0,8) 3 0 3(1,2) 0 0 0
lobnavljajuci odbitak dleta] 0 0 0 1 0 1(0,4) 0 0 0
neodredljiva vrsta
) 0 0 0 1 0 1(0,4) 1 0 1(1,5)
odbitka
111 22 133 224 34 258 58 9 67
Ukupno
83,4%)16,5% 100% | 86,89413,2%| 100% [86,5%]| 13,4% 100%
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Tabela 3. Vruca pecina. Prikaz zastupljenih klasa artefakata i fragmentacije.

Klasa aretfakta

Fragmentacija

Neolit

Mezolit

Mezolit-

paleolit

neretusSirani
odbici

retuSirani odbici

celi 62 (55,9%) |122 (54,5%) | 28 (48,3%)
sa fragmentacijom 49 (44,1%) | 102 (45,5) 30 (51,7%)
ukupno | 111 (100%) | 224 (100%) | 58(100%)
celi 15 (68,2%) 25 (73,5%) 4 (44,4%)
sa fragmentacijom 7 (31,8%) 9 (26,5%) 5 (55,6%)
ukupno | 55 (165%) |34 (13,1%) 9 (13,4%)

Ukupno 133 (100%) | 258 (100%) 67 (100%)
fabrikatori 0 1 (100%) 0
celi 0 0 1
) sa fragmentacijom 3 14 2
jezgra
ukupno 3 14 3
100% 100%) 100%
sa fragmentacijom 0 9 2
obluci
ukupno 0 9 (100%) 2 (100,0%)
komadi sirovine 0 0 1 (100,0%)
136 282 73
Ukupno 100% 100% 100%
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Tabela 4. Vruca pecina.Vrste fragmentacije na neretuSiranim i retuSiranim artefaktima

po grupama odbitaka. Vrsta fragmentacije:1 — distalno fragmentovano; 2 - proksimalno

fragmentovano; 3- lateralno fragmentovano; 4-proksimalni fragment; 5 - medijalni

fragment; 6 -distalni fragment; 7 — ostale vrste fragmentacije

Vrste fragmentacije Ukupno
) ] Ukupno
Period Grupa odbitaka fragmentov .
1 2 3 4 5 6 ) odbitaka
anih
neretusirani iverci 3 4 1 1 0 1 11(39,2%) 28
retuSirani iverci 0 0 0 0 0 0 0 6
neolit
neretusirana seciva | 17 6 0 1 11 2 38 (67,8%) 56
retusirana seciva 3 1 0 1 2 0 7 (43,7%) 16
neretusirani iverci 5 14 1 4 7 17 55 (64,7%) 85
neretusirana seciva | 15 6 0 4 12 9 46 (73,01%) 63
mezolit
retuSirani iverci 0 1 0 0 0 0 2 (13,3%) 15
retusirana seciva 0 1 0 1 3 1 7 (38,8%) 18
neretusirani iverci 2 3 6 1 3 5 26 (59,0%) 44
neretusirana seciva 1 0 0 1 0 1 3 (50,0%) 6
mezolit-
paleolit
retusirani iverci 1 1 0 0 0 1 3 (42,2%) 7
retusirana seciva 1 1 0 0 0 0 2 (100%) 2

358




Tabela 5.Vruéa pe¢ina.Minimalne i maksimalne dimenzije za cele neretuSirane odbitke

po vrstama odbitaka

. . DuZzina u mm Sirina u mm Debljina u mm
) Vrsta odbitaka Broj
Period
komada . . .
Min Maks Min Maks Min Maks
iverci 17 15 36 7 40 2 12
opilici 26 8 21 4 20 1 6
_ | obitna seciva 4 26 43 12 16 1 4
2
< | uska setiva 10 18 50 6 11 1 6
iverasta uska seCiva 3 17 19 9 11 3 4
prvi odbitak dleta 1 20 20 4 4 2 2
iverci 36 8 33 7 25 1 11
opiljci 65 4 20 3 20 1 7
obic¢na seciva 3 26 33 13 14 3 4
%
® |uska segiva
g 12 12 30 5 11 2 4
iverasta seciva 2 22 23 17 17 3 4
prvi odbitak dleta 3 14 27 6 10 4 9
obnavljajuci odbitak dleta 1 17 17 7 7 7 7
iverci 18 11 36 16 45 2 21
< opilici 6 5 13 5 16 1 8
k5
z . -
g obic¢na sediva 1 28 28 13 13 5 5
§
o |uska seciva
2 3 24 34 9 11 3 4
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Tabela 6. Vruca pecina. Vrste i boje sirovine (svi nalazi osim jezgara). Boja: 1 — bela; 2

—svetlo-siva; 3 —siva; 4 — tamno-siva; 5 — bez; 6 — svetlo-braon; 7 — ¢okoladno-braon;

8 — tamno-braon; 9 — svetlo-crvena; 10 — neodredljivo (patinacija).

Vrsta sirovine
Period | Boja sitnozrnasti krupnozrna K _ .y neodredlji hpne
kremen  |sti kremen alcedon | kre¢njak pescar Vo
br. | % | br. | % [br. | % |[br. | % [br. | % | br | %
1 1/08| 0 |000f O |O00f O |OO| O |0O0| O |00
2 84 (67,2 0 |000f 1 (080 O |O0O| O |00| O |00
3 27 |216| 2 |333| 0 (000 O |00| O |[O0| O |00
% 4 6 | 48| 4 |66,7| O |000f O |O0O| O |00| O |00 133
- 5 5 140| 0 (000 O |000| 1 (16,7] O |00 | O | 0,0
6 2 |16| 0 |(000| O |O00f O [0O0O] O |00 O |0,0
ukupno| 125|940 6 |450| 1 |080| 1 |100,{ O |00 | O | 0,0
1 1 /05| 0 |00| 0 |00| O ]|0O0|O]|0O0O| OO0
2 |166 |76,5| 10 |250| O |00 | 3 |750| O |00 | 4 |571
3 11 | 51| 10 {250 0 |00 | 1 |250| O |00 | 1 |143
4 17 |7,80| 11 |275| 0 (00| O |00| O |00 | 1 |143
= 5 5123 0 |00| O |00| O |00O] O |00 O |00
§ 6 2 {09] 2 |50 0 |00|O0|00|O0 00| O}O00]| 268
E 7 13 160 | 5 |125| 0 |0 0 |00| O [00] O |00
8 1 /05| 1 |25/ 0 |00 O |OO| O |00| O |00
9 1 /05| 1 |25 0 |00 O |OO| O |0O0| O |00
10 0 |00|] O |OO|] O |[00| O [0OO] O |00 1 |143
ukupno| 217 |81,0| 40 |149| 0 |00 | 4 | 15| 0 |00 | 7 |26
2 9 |375] 1 |22] 0 |[00] O |[O00O] 1 | 1000 O |0,0
- 3 5 208| 6 [133|/ 0 |00| O |00O0| O |0O0] O |00
E 4 4 |16,7| 21 |46,7| O |[0O0O0| O |00| O |O0]| O |00
§- 6 0O |[000] 1 |22 0 |00| O [O0O] O |0O0| O |0,0 70
E 7 5 1208| 12 |26,7| O {00| O [00| O |000f O | 0,0
= 8 1 |42 4 (89| 0 |00 O (00| O |0O0] O |00
ukupno| 24 |343| 45 |643| 0 |[00| O 00| 1 |14 | O |00
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Tabela 7. Vruca pecina. Vrsta 1 koli¢ina korteksa na neretusiranim 1 retuSiranim

odbicima. Koli¢ina koretksa.1: do %4 povrSine dorzalne strane; 2: V4 - ¥2; 3: Yo, 4: % - ¥a;

5: viSe od %; 6: cela dorzalna strana; 7: do polovine platforme.

Grupa odbitaka
. Vrsta Koli¢ina Si Si
Period ne_retusw neretusir retusirani | retusiran Ukupno
korteksa | koretksa [ ani ana . . ..
. . .. iverci a seciva
iverci seciva
1 2 2 0 1
dularni 2 2 7 0 2 19
nodularni 3 0 2 0 0 67,9%
4 0 1 0 0
2 1 1 0 1
blok 4 0 1 0 1 6 212§5<y
neolit korteks 21,4% st
7 1 0 0 0
2 1 0 0 0 3
oblutka 5 1 0 0 0 10,7%
6 1 0 0 0
ukupno 9 14 0 5 28 133
P 32,1% 50,0% 17,8% 100% 100%
1 0 2 0 0
dularm 2 4 1 0 1 10
nodularni 3 0 1 0 o 455%
6 1 0 0 0 22
mezolit blok 2 1 0 0 0 3
korteks 3 1 0 0 1 13,6% 8,5%
1 1 0 0 0 9
oblutka 2 3 1 1 0 40,9%
3 2 0 1 0
ukuono 13 5 2 2 22 258
P 59,0% 22,7% 9,0% 9,0% 100% 100%
1 1 0 0 0
blutk 2 1 1 0 0 5 5
oblutka
mezolit- 3 1 0 0 0 (100% 7,4%
paleolit 7 1 0 0 0
4 1 o 67
ukupno 80,0% 20,0% 0 0 5100% 100%
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Tabela 8. Vruca pec¢ina.TipoloSke grupe i tipovi alatki.

Period
TipoloSka grupa Tip alatke mezolit-
neolit mezolit )
paleolit
retuser 0 1 0
fabrikator
ukupno 0 1 (2,9%) 0
lateralne 0 0 1
postruske
ukupno 0 0 1(11,1%)
nepravilno kruzna 0 1 0
strugalice
ukupno 0 1 (2,9%) 0
frontalni 1 5 0
noktasti 1 3 0
strugadi ]
polukruzni 2 1 0
uzdignuti-frontalni 0 1 1
ukupno | 4 (18,7%) |10 (28,6%) | 1 (11,1%)
lateralno 2 5 1
retuSirana udubljenja bilateralno 1 0 0
ukupno | 3 (13,6%) | 5(14,3%) | 1 (11,1%)
transverzalno 1 1 1
strmo retuSirani prelom
ukupno | 1 (4,5%) 1(2,9%) | 1(11,1%)
lateralno 1 0 1
bilateralno 1 0 0
otupljeni
neodredljiv tip 0 0 1
ukupno | 2 (9,1%) 0 2 (22,2%)
jednostavno 1 1 0
dleta na prelomu 0 1 0
ukupno| 1 (4,5%) | 2 (5,7%) 0
probojac 0 1 0
svrdlo 0 1 0
alatke za busenje
neret. sa tragovima upotrebe 0 1 0
ukupno 0 3 (8,6%) 0
trougaoni 1 1 0
geometrijski mikroliti trapezoidni 1 6 0
ukupno | 2 (9,1%) | 7 (20,0%) 0
ivi€no oljuscéeni 1 1 1
oljusteni komadi
ukupno| 1 (4,5%) | 1(2,9%) | 1(11,1%)
jednostavno retuSirane alatke | lateralno 3 3 1
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transverzalno- lateralno 0 1 0

bilateralno 2 0 0
ukupno | 5 (22,7%) | 4 (11,4%) | 1 (11,1%)
kombinovane alatke ukupno 3 (13,6%) 0 1(11,1%)
Ukupno 22(100%) | 35 (100%) | 9 (100%)

Tabela 9. Vruca pecina. Grupe odbitaka na kojima su izradeni retusirani artefakti.

TipoloSke grupe: 1- postruske; 2 - strugalice; 3 - strugaci; 4 — retuSirana udubljenja; 5-

strmo retuSirani prelom; 6 - otupljeno retusirani; 7 - dleta; 8 -alatke za buSenje; 9 -

geometrijski mikroliti; 10 - oljusteni komadi; 11 - jednostavno retuSirani; 12 -

kombinovani tipovi.

) Grupe TipoloSka grupa
Period . Ukupno
odbitakal
1 3 4 5 6 7 8 9 1101112
iverci 0 3 0 0 1 0 0 0 1 1 0 6 (27,3%) 22
neolit
100%
seCiva 0 1311|1020 4]| 3 [16(72,7%)
iverci 0 5 2 0 0 2 2 0 1 2| 0 |15 (44,1%)
34
mezolit
100%
se¢iva | O 513|100 1]7]0] 2] 0 [19(558%)
iverci | 1 111|212 |lo]Jofo|1]1]|o0]|7(@78%)
mezolit - 9
paleolit .. 100%
seCiva 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0 1 |2 (22,2%)
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Tabela 10. Vruca pecina. Smer retusa za cele 1 fragmentovane retuSirane artefakte.

TipoloSke grupe: 1-strugaci; 2-retuSirana udubljenja; 3-strmo retusirani prelom; 4-

otupljeno retusirani; 5-geometrijski mikroliti; 6-jednostavno retusirani; 7-strugalice; 8-

alatke za busenje; 9- postruske (oljusteni komadi, dleta i retuSer nisu uneseni;

kombinovane i alatke sa R1+R2 retuSem su date u zasebnoj tabeli).

Period Neolit Mezolit Mezolit-paleolit
tipoloska grupa tipoloSka grupa tipoloska grupa
Smer retusa
213|145 21318 112134
dorzalni 311212 21113 1]0]1]2
ventralni olololo ololo of1]0]0
d.+v. razliCite
- ofofo]o ofofo 0[0|0]0
ivice
d.+v. ista ivica,
N _ ofofo]o 1|ofo 0f0|0]0
razli€it poloZaj
Ukupno 311122 31113 11111212
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Tabela. 11.Vruéa pecina. Polozaj retusa: 1 — distalno; 2 — lateralna ivica distalnog
kraja (faseta dleta); 3 — proksimalno; 4 —lateralna ivica proksimalnog kraja 5-
lateralno; 6 — sredisnji deo lateralne ivice; 7- cirkumlateralno; 8- distalno i
proksimalno; 9-distalno i lateralno; 10- deo distalnog kraja i lateralno; 11-bilateralno;
12 - sredisnji deo leve i desne lateralne ivice; 13-distalno i bilateralno;14-proksimalno
i bilateralno; 15 — neodredljivo.

TipoloSke grupe: 1-strugaci; 2— retuSirana udubljenja; 3—strmo retusirani prelom; 4—
otupljeno retusirani; 5—dleta; 6-geometrijski mikroliti; 7-oljusteni komadi; 8-
jednostavno retusirane alatke; 9-strugalice; 10-alatke za busenje; 11- postruske

((tipovi sa R1+R2 retuSem i kombinovane alatke su dati u posebnoj tabeli).

Neolit Mezolit Mezolit-paleolit
Polozaj tipSoloska grupa tipSoloska grupa tipolSka grupa
retusa
112|3|4|5|6(7]8|9|1|2|3]|5(10]6|7|8|11(2]|3|4]|7]38
1 21{0)j12fo0ojojojojofo|8fojr1jofj1jo0fojojojoja1jojofo
2 ofojofojojojojofojofojojarjojofojojojojojoyjofo
3 ojojojofofofojojfojzr2jo0jofjfofofojojojojojojofofo
4 ofojof1r1j12j0j0j0f0JjO0OfOJOJO|jO]JOfO)JO|JO|JO]JO|JO]JO|fO
5 ojojojofofofo|rs3jojojojof1f1fojoyr3j2j0j0jJj1fo0f1
6 of2z)jofo0ojojojojofojofz2jojojojofojojoj1jo0jojofo
7 ojojoj1fofofojojojojojojfofofojojojojojojofofo
8 ojojojofof1r1fr2j0jojojojofjofof7jr1yo0j0j0jJ0jJ0f1{|o
9 i/jo0j0fofjojofojofjojojofojofrjojofr1jofojojojoj]o
10 ojojojofofofojojojojojojofofojojojojojojofjofo
11 ofojofojofr1y0|2fojofojojojojofojojojojojojofo
12 oj1j0j0fofofojojojojz1j0fofofojojojojojojofofo
13 i/jo0jo0fofjojofojofojr1j0fojofojojofjfojofojojojoj]o
14 ofojofojojojojofr1j0fojojojojofojojojojojojofo
15 ojojojofofofojojojojojojfofofojojojojojoj1fofo
4132|2222 f5f2f9 (3 |1]|2|3|7]1]|4|1|1]1]|2]|1]1
Ukupno
19 27 7
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Tabela 12. Vruca pecina. Ugao retusa po tipoloskim grupama (tipovi sa R1+R2 retuSem

i kombinovane alatke su dati u posebnoj tabeli; dleta i oljusteni komadi nisu uneti).

Ugao retusa

Period Tipoloska grupa Ukupno
P orup 51- | 56- | 61- | 66- | 71- | 76- | 81- | 86- nr]‘gr P
55° | 60° | 65° | 70° | 75° | 80° | 85° | 90° iv
.. broj | 0 1 0 1 0 2 0 0 0
strugaci 4
% 0 |250] o | 250 0 | 5.0 O 0 0
retusirana bl’Oj 0 2 0 1 0 0 0 0 0 3
udubljenja % 0 |667] 0 333 0 0 0 0 0
strmo retugirani | broj 0 0 0 0 1 0 0 0 0 L
) prelom % 0 0 0 0 |100] O 0 0 0
neolit -
otup|jen0 bl’Oj 0 0 0 0 1 0 1 0 0 2
retusirani % 0 0 0 0 |500| 0 |500| O 0
geometrijski broj 0 0 0 0 0 1 1 0 0 >
mikeroliti % 0 0 0 0 0 | 50,0/500]| O 0
jednostavno broj 0 0 0 1 1 1 2 0 0 5
retusirani % 0 0 0 | 20,0/ 20,0 2,.0| 40,0/ © 0
) broj | 1 0 0 0 0 0 0 0 0
strugalice 1
% | 100 | O 0 0 0 0 0 0 0
. broj | 0 0 2 1 1 2 0 0 3
strugaci 9
% 0 0 |222|11,1| 11,4 22| o, | 0, | 3,3
retusirana bl’Oj 0 0 0 2 0 1 0 0 0 3
udubljenja % 0 0 0 | 66,7| 0.0 | 33,3] O 0 0
it alatke za broj 0 0 1 1 1 0 0 0 0 3
mezoli . .
busenje % 0 0 [333(333(333] 0 0 0 0
strmo retugirani | broj o |0 0 110 0 0 0 0 L
prelom % 0 0 0 100| © 0 0 0 0
geometrijski broj 0 0 0 2 2 0 0 3 0 .
mikeroliti % 0 0 0 | 28,6 28,6| 0 0 | 429 o
jednosta\/no bl'Oj 2 1 1 0 0 0 0 0 0 4
retusirani % | 50,0| 25,0| 25,0/ 0 0 0 0 0 0
5 broj | 0 0 0 1 0 0 0 0 0
postruske 1
% 0 0 0 |100] O 0 0 0 0
retusirana bl’Oj 0 0 0 0 1 0 0 0 0 1
udubljenja % 0 0 0 0 |100]| O 0 0 0
. .| strmo retusirani | broj 0 0 0 1 0 0 0 0 0
mezolit-paleolit 1
prelom % 0 0 0 |100]| O 0 0 0 0
otup|jen0 bl’Oj 0 0 0 0 0 0 2 0 0 2
retusirani % 0. 0 0 0 0 0 |100]| O 0
jednostavno broj 0 0 0 0 0 0 1 0 0 1
retusirani % 0 0 0 0 0 0 |100| O 0
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Tabela. 13 Vruca pecina. Oblik retusirane ivice (tipovi sa R1+R2 retuSem i

kombinovane alatke su dati u posebnoj tabeli; dleta i oljusteni komadi nisu uneti)

Oblik retuSirane ivice

Period TipoloSka grupa Tip alatke Ukupno
konve| konka |sinusoi| neodre
ravna -
ksna | vna | dna | dljivo
frontalni 0 1 0 0 0
strugagi noktasti 0 1 0 0 0 4
polukruzni 0 2 0 0 0
. o lateralno 0 0 2 0 0
retusirano udubljenje - 3
bilateralno 0 0 1 0 0
it strmo retuSirani prelom | transverzalno 1 0 0 0 0 1
neoli
. . lateralno 0 0 1 0 0
otupljeno retusirane - 2
bilateralno 0 1 0 0 0
o trougaoni 1 0 0 0 0
geometrijski mikroliti — 2
trapezoidni 1 0 0 0 0
jednostavno retugirani | lateraino 1 0 0 2 0 5
bilateralno 1 1 0 0 0
strugalice mikrostrugalice 0 1 0 0 0 1
frontalni 0 4 0 0 1
strugaci noktasti 0 3 0 0 0 9
polukruzni 0 1 0 0 0
retuSirano udubljenje lateralno 0 0 3 0 0
strmo retuSirani prelom | transferzalno 1 0 0 0 0
mezolit probojac 1 0 0 0 0
alatke za buSenje svrdlo 1 0 0 0 0 3
sa upotrebnim retuSem 1 0 0 0 0
o trougaoni 1 0 0 0 0
geometrijski mikroliti — 7
trapezoidni 5 0 1 0 0
lateralno 2 1 0 0 0
jednostavno retusSirani 4
transverz.-lateralno 0 1 0 0 0
postruske lateralno 0 1 0 0 0
retuSirano udubljenje lateralno 0 0 1 0 0 1
mezolit- | strmo retuSirani prelom | transverzalno 1 0 0 0 0 1
paleolit ) o lateralno 1 0 0 0 0
otupljeno retuSirani — 2
neodredljivo 0 0 0 0 1
jednostavno retuSirani | lateralno 1 0 0 0 0 1
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Tabela 14. Vruéa pecina. Tok retuSa za postruske, otupljene i jednostavno retusSirane

alatke (kombinovane i alatke sa R1+R2 retusem su date u zasebnoj tabeli).

Period T'g?&?)zka Tip alatke Tok retsa Ukupno
kontinuirani parcijalni
) lateralno 0 1
otupljeno
S 2
retuSirani )
bilateralno 1 0
neollit ) lateralno 3 0
jednostavno 5
retusirani ]
bilateralno 2 0
ukupno 7
) lateralno 1 2
jednostavno 4
) retusirani
mezolit transverz.-lateralno 1 0
ukupno 4
postruske lateralna 1 0 1
otupljeno lateralno 1 0 1
retuSirani
mezolit- -
paleolit jednostavno lateralno 1 0 1
retuSirani
ukupno 3
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Tabela 15. Vruca pecina.Tipovi i atributi retuSa kod kombinovanih alatki

Tipovi . . Oblik
. P . Vrsta Polozaj Smer | Ugao o
Period| kombinovanih . y - ... | retusirane Ukupno
. odbitka retusa retusa | retusa L
alatki ivice
i strmo
lp retusirani distalno dorzalni | 46-50° |konveksna
prelom usko
i lateralno secivo |proksimalno
2p retuSirano levo dorzalni | 41-45° |konkavna
udubljenje
) strmo
tip o : : .
1 retusSirani distalno dorzalni | 46-50° | ravna
neolit prelom obi¢no 3
ti dva secivo blateralno
P retuSirana dorzalni | 46-50° |konkavna
2 - naspramno
udubljenja
ti jednostavno .
Pl distalno 0 0 0
1 | dleto .
obi¢no
ti lateralno secivo | lateralno
P retuSirano .. . |dorzalni | 56-60° | konkavna
2 - sredisnji deo
udubljenje
i dva
) P retuSirana | usko bilateralno |dorzalni | 51-55° | konkavna
mezolit| 1 . o
) udubljenja | se¢ivo 1
N strmo ravna
aleolit| ti . . .
P 2p retuSirani distalno | dorzalni| 61-65°
prelom

369




Tabela 16. Vruc¢a pecina. Alatke koje pored glavnog retusa (R1) imaju i prateci retus

(R2).
mezolit mezolit-
Period paleolit
tip alatke tip alatke
Atributi R1 i R2 - - - -
uzdignuti- < uzdignuti-
- retusirano s X
frontalni - oljusteni frontalni
. udubljenje .
strugaé komad strugaé
distalno 1 0 0 1
desna Iat.dl\élltlsja u proks. 0 1 0 0
polozaj retusa —
srediSnji deo desne
R1 lateralne ivice 0 L 0 0
distalno+proksimalno 0 0 1 0
lat. ivica u proks.delu 1 0 0 0
poloZaj retusa| leva lateralna ivica 0 1 1 0
R2 desna lateralna ivica 0 1 0 1
Rs;ner retusa dorzalni 1 2 0 1
dorzalni 0 2 1 1
R?;ner retsa M entralni 1 0 0 0
tok retusa kontinuirni 1 0 0 1
R1 parcijalni 0 2 0 0
tok retusa kontinuirni 0 2 1 1
R2 parcijalni 1 0 0 0
oblik ravna 0 0 0 0
retusirane konveksna 1 0 0 1
ivice R1 konkavna 0 2 0 0
oblik ravna 1 1 0 0
retusirane konveksna 0 1 1 0
ivice R2 konkavna 0 0 0 1
51-55° 0 1 0 0
66-70° 0 0 0 0
76-80°
ugao R1 0 0 0 L
81-85° 1 0 0 0
nemerljivo 0 1 0 0
51-55° 0 0 1 0
56-60° 1 0 0 0
ugao_R2 76-80° 0 0 0 1
nemerljivo 0 2 0 0
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Tabela 17 Vruc¢a peéina. Dodatno oblikovanje.

Dodatno oblikovanje

Period neolit mezolit
kombinovana lateralno
. polukruzni falatka (str. ret|.
Tip alatke - jednostavno
struga¢ | prelom + ret. o
L retuSirano
udubljenje)
obi¢no secivo 0 1 0
vrsta
odbitka )
iverak 1 0 1
lateralno 0 1 0
SMer 1 transverzalno 1 0 0
oblikovanja
ventralno 0 0 1
skraéivanje 1 0 0
prelomom
vrsta stanjivanje
: . S 0 0 1
oblikovanja | fasetiranjem
suZavanje
prelomom 0 L 0
Tabela 18 Vruca pecina. Tip jezgra i fragmentacija.
. Oc&uvanost jezgra
Period Tip
jezgra sa fragment | Ukupno
celo .
acijom
globularno 0 1
neolit 3
neodredljivo 0 2
globularno 0 2
koni¢no 0 1
mezolit 14
pljosnato 0 1
neodredljivo 0 10
mezolit- levalua 1 0 ;
paleolit neodredljivo 0 2
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Tabela 19. Vruéa pecina. Dimenzione vrednosti za jezgra

DuZina u mm Sirina u mm Debljina u mm
Period Fragmentacija Broj
min maks min maks min maks
neolit fragment 3 10 17 12 25 8 10
fragmentovano 1 16 16 39 39 23 23
mezolit
fragment 13 7 31 6 21 6 21
celo 1 38 38 32 32 19 19
mezolit-paleolit
fragment 2 27 30 25 26 14 17

Tabela.20. Vruca pecina. Svojstva sirovine 1 korteksa jezgra.

Sirovina: 1 — sitnozrnasti kremen; 2 — krupnozrnasti kremen;

Boja sirovine: 1 — svetlosiva; 2 — siva; 3 — tamnosiva; 4 - ¢okoladnobraon;

Vrsta korteksa: 0 — nema korteks; 1 — nodularni; 2 — blok korteks; 3 — korteks oblutka;

Koli¢ina korteksa: 0 — nema korteks; 1 - do ¥ oCuvane povrsine jezgra; 2 - 1/4 -1/2

ocuvane povrsine; 3 —neodredljivo..

. Vrsta Boja sirovine Vrsta korteksa Koli¢ina korteksa

Period | sirovine Broj jezgara
1{2]1]2 4012301 ]2]{|S3

neolit 3]0f3]|0O0 ol2)jof1|l0|2]1f|0]O 3
mezolit 131 119 1 1 (10| 2 1 1 {102 ] 0] 2 14
mezolit-

) 0|13]0]|0O0 11100 2]1f[0]1]1 3
paleolit
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Tabela 21. Bioce.

Vrste retusiranih odbitaka i fragmentacija.

Cell Sa
fragmentacijom
Grupa odbitaka Vrsta odbitaka Ukupno
broj % broj %
iverci 124 52,3% 113 47,3% oy
’ ’ (78,4%)
opilici 2 100% 0 0 2 (0,6%)
iverci
levalua Siljak- izduzeni 1 100% 0 0 1 (0,3%)
ukupno 127 52,9% 113 47,0% | 240 (79.50%)
levalua seciva 10 32,3% 21 67,7% 31 (10,3%)
iverasto levalua secivo 4 80,0% 1 20,0% 5 (1,6%)
seciva —
neopredeljivo iverasto
ili obi¢no levalua 2 8,0% 23 92,0% 25 (8,2%)
secivo
ukupno 16 26.2% 45 73.8% |61 (20.20%)
neodredljiv tip odbitka
0 0.0% 1 100.0% 1 (0.3%)
Ukupno
143 47,3% 159 | 52,6% | 302 (100%)
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Tabela 22. Bio¢e. Minimalne i maksimalne dimenzije za cele retuSirane artefakte.

. . DuZina mm Sirina mm Debljina
TipoloSka grupa Ti _ ) _
P min. maks. min. maks. min. maks.
transverzalne 21 48 18 43 6 12
lateralne 20 58 10 49 4 20
bilateralne 41 41 20 20 5 5
Spicaste 23 35 18 19 6 12
dezete 17 35 22 32 5 11
transverzalno- lateralne 20 44 22 30 5 13
postruske kruzne 29 58 21 41 8 15
polukruzne 26 35 24 26 5 10
unifasijalnasa 37 37 26 32 11 13
prekrivajuéim retus
bifasijaine sa. 31 | 31 | 20 | 20 11 11
prekrivajuéim retusem
neodredljiv tip 23 23 24 24 8 8
strugalice opiéne strugglice 20 32 7 35 5 12
mikrostrugalice 13 19 13 24 3 8
frontalni 23 34 13 19 6 15
njuskasti 19 35 25 28 8 10
strugadi noktasti 15 18 15 16 6 6
kruzni 35 35 29 29 9 9
uzdignuti 22 34 19 30 14 30
retudirana transverzalna 14 14 25 25 5 5
udubljenja lateralna 21 27 16 24 3 7
nazubljene alatke | lateralno 31 33 12 49 4 16
.. . | transverzalno 43 43 22 22 11 11
s””l“’ retusirani - Materaino 28 28 20 20 8 8
prefom bitransverzalno 38 38 11 11 6 6
otupljeno transverzalno 30 37 28 39 12 14
retusirani lateralno 31 31 22 22 6 6
dleta jednostavna dleta 29 31 15 33 6 9
alatke za probojac 18 51 21 35 9 11
busenje svrdla 37 43 29 30 9 12
Siljci musterijenski Siljci 36 54 25 31 5 12
oljusteni komadi | povrsinski oljusceni 26 26 26 26 10 10
transverzalno 38 38 31 31 12 12
lateralno 22 37 17 32 4 13
jedngstayno tr_ansverzalno.- 43 43 24 24 8 8
retusirani bilateralno
bilateralno 14 14 16 16 4 4
kruzno 26 26 20 20 6 6
kombinovane alatke 21 39 16 40 3 8
neodredljiv tip alatke 35 35 19 19 10 10
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Tabela 23. Bioce. Vrste i boja sirovine za retusirane odbitke.

Vrsta o Broj 9
sirovine Boja sirovine komada ) Ukupno
svetlosiva 3 17.0%
siva 7 14.9%
tamnosiva 3 6.4%
bez 1 2.1%
. . 47
sﬂ;ozrnastl svetlobraon 3 6.4%
remen 8
¢okoladnobraon 22 46.8% 15.5%
tamno braon 2 4.3%
Cok.. braon 1 2 1%
+zelena
ukupno 47 100.0%
bela 1 0.4%
svetlosiva 23 9.5%
siva 46 19.0%34,3%)
tamnosiva 31 12.8%
bez 3 1.2%
krupnozrnasti e
Krmen svetlobraon 16 6.6%
N 80,1%
cokoladnobraon 83 34.3%
tamno braon 37 15.3%
zelena 1 0.4%
bela+zuta 1 0.4%
ukupno 242 100.0%
siva 1 100.0% 1
kalcedon 0.3 %
ukupno 1 100.0% o) A
svetlosiva 3 30.0%
bez 5 50.0% 10
krecnjak
svetlobraon 2 20.0% 3,3%
ukupno 10 100.0%
B bez 2 100.0% 5
pescar
ukupno 2 100.0% 0,6%
302
Uitpne 100.0%
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Tabela 24. Bioce. Vrsta, koli¢ina i polozaj korteksa na retuSiranim odbicima. Koli¢ina

korteksa: 1: ¥ - %2 povrsine dorzalne strane; 2: % povrSine dorzalne strane; 3: Y2 - %4

povrsine dorzalne strane; 4: vise od ¥ povrSine dorzalne strane; 5: celoj povrsina

dorzalne strane. PoloZaj korteksa: 1: na distalnom kraju; 2: na proksimalnom kraju; 3:

lateralno; 4: sredisnji deo lateralno; 5: sredisnji deo dorzalne strane; 6: pretezan deo

dorzalne povrsine.

Vrsta korteksa

Koligina i polozaj Ukupno
korteksa &
nodularni blok korteks korteks povrsina
oblutka frakture
broj % broj % broj % broj | %
1 0 0.0 1 3.5 9 32.1 0 0.0
2 0 0.0 0 0.0 6 21.4 1 35
3 0 0.0 0 0.0 7 25.0 0 0.0
koli¢ina
korteksa
4 0 0.0 0 0.0 3 10.7 0 0.0
5 0 0.0 1 35 0 0. 0 0.0
ukupno
0 0.0 2 7,1 25 89.2 1 35 28
1 0 0.0 0 0 3 [107] 0o |00 9,27%
2 0 0.0 2 6.9 1 3.5 1 3.5
3 0 0.0 0 0.0 14 50.0 0 0.0
EO'OZaJ 4 o |00 | o |00 | 4 |142]| 0 |00
orteksa
5 0 0.0 0 0.0 2 7.14 0 0.0
6 0 0.0 0 0.0 1 3.5 0 0.0
ukupno
0 0,0 2 6.9 25 89.2 1 3.5
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Tabela 25. Bioce.Tipoloske grupe, tipovi alatki i grupe odbitaka na kojima su izradene

alatke.
Grupa odbitaka Ukupno
. “ iverci seciva neodredljivo
TipoloSka
grupa Tip
broj % broj % broj % broj % %
transverzalane 27 [100. | o0 |00 0 0 27 174
lateralne 58 | 75.3 19 24.6 0 0 77 | 49.6
bitransverzalne 1 100 0 0 0 0 0.6
bilateralne 5 |555| 4 |444] O 0 5.8
Spicaste 5 |833] 1 |166| 0 0 6 |38
deZete 10 [100.| © 0 0 0 10 | 6.4
transv.-lateralne 6 100. 0 0 0 0 6 3.8
transv.-bilateralne 3 75.0 1 25.0 0 0 4 25
postrugke | lepezaste 0 {00 | 1 [1200.f o [ o [ 1 |06 53/,3
kruzne 2 [100.] o 0 0 2 |12 °
polukruzne 3 | 100 0 0 0 3 |19
unifasijalane sa
rekivajucim retuSem 2 100. 0 0 0 0 2 L2
bifasijalna sa 1 100 0 0 0 0 1 0.6
rekrivajuéim retuSem ) )
neodredijiv tip 4 |e66| 2 [333] o | o | 6 |38
ukupno | 127 (819 | 28 |180 | © 0 NERm 100.
obicne 13 [100.| o |o 0 0 13 | 46.4
strugalice mikrostruglice 15 | 100. 0 0 0 0 15 | 535 | 92%
ukupno | 28 [100. | o o o | o gg 100.
frontalni 6 |600| 3 [300] 1 10. | 10 | 434
njuskasti 5 [833] 1 [166] © 0 26.0
noktasti
o 2 |100.|] o |00 0 0 86 | 760
sirugact kruzni 1 |100.| o |00 0 0 4.3
uzdignuti 4 | 100 0 |00 0 0 4 |17.3
ukupno | 18 | 782 | 4 | 174 | 1 43 | 23 | 100.
transverzalno 3 |100.| 0 |00 0 0 3 | 230
lateralno 6 [600| 4 [400] O 10 | 769 | 46%
retuSirana

L dva udub.lateralno

udubljenja spojena u &pic 1 100. 0 0.0 0 1 7.7
ukupno | 10 (714 | 4 |285| O 0 ﬁ 100.

. transverzalno 1 |100.| o |00 0 0 1 | 200
nazubljeno 1.7%
retugirane | lateralno 1 |[s00| 1 |s500] 0 0 2 | 40.0 :

alatke  Mransv. - lateraino o |00 1 |00 | o 0 1 | 200
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neodredljivo 1 |100.| o |00 0 0 1 | 20.0
ukupno| 3 [600| 2 |400]| O 0 5 | 100.
transverzalno 1 |100.] o |00 0 0 1 |333
strmo lateralno 1 [100.] 0o ]oo0 0 0 1 [333( 100
retusirani - ’
bitransverzalno
prelom 0 |00 1 |100.| o 0 1 |333
ukupno | 2 |66.7] 1 |333]| O 0 3 | 100.
transverzalno 2 |100.|] o |00 0 0 2 | 250
otuplieno lateralno 4 |80.0| 1 [200] O 0 5 [625] 560
retuSirane - ’
bilateralno
alatke i 0 |00 1 |100.| o 0 1 | 125
ukupno| 6 [750| 2 |250]| O 0 8 | 100.
jednostavna dleta 3 [100.] o |00 0 0 2 | 100.
dleta 0.7%
ukupno | 3 [100.| 0 |o0.0 0 0 2 | 100.
probojci 4 |100.| o |00 o [ %0 4 |67
alatke za 2.0%
svrdla
busenje v 1 |500| 1 [500]| O 0 2 | 333
ukupno | 5 [833 ]| 1 |167| © 0 6 | 100.
musterijenski Siljci 12 |100.| o |o0.0 0 0 12 | 100.
Siljci 4.0%
ukupno | 12 [100.| 0 | 0.0 0 0 12 | 100.
ovrSinski
oljusten p 2 | 100 0 |00 0 0 2 | 100. 079
komadi ukupno | 2 |100.| 0 |00 0 0 2 | 100 |
transverzalno 3 [600]| 2 [400] O 0 5 |17.8
lateralno
10 666 | 6 |400| O 0 16 574
jednostavno tranvferzalno- 1 50.0 1 50.0 0 0 5 71
retusirane | bilateralno ) ’ ) .
alatke bilateralno 1 50.0 1 50.0 0 0 71 9.2 %
kruzno 2 667 1 [333] o 0 10.7
ukupno | 17 | 60,7 | 11 | 392 | © 0 28 | 100.
heret. odb. sa| sa trnom 1 100. 0 0.0 0 0 1 100.
bbradenom 0.3%
bazom ukupno 100. | o |00 0 0 1 | 100.
;faTktzno"a”e ukupno | 2 |333| 4 |666]| 0 0 6 | 100.| 2.0%
neodredljiv tip alatke 8 88.8 1 11.1 0 0 9 100 | 3.0%
Ukupno 244 1807 | 58 |9, | 1 0.3 | 302 | 100%
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Tabela 26. Bioce. Smer retusa. 1 — dorzalni; 2 — ventralni; 3 —dorzalni i ventralni duz

razlicitih ivica; 4 - dorzalni i ventralni duZ iste ivice a sa razli¢itim poloZajem (tipovi sa

R1+R2 retusem i kombinovane alatke su dati u posebnoj tabeli; oljusteni komadi i dleta

nisu uracunati)

Smer retusa

TipoloSka grupa Ukupno
1 2 3 4

postruske 136 6 6 2 150
strugalice 0 0 28 0 28
strugaci 19 2 1 0 22
retuSirana udubljenja 12 1 0 0 13
nazubljeno retuSirani 5 0 0 0 5
strmo retuSirani prelom 1 0 0 0 1
otupljeno retusirani 6 1 0 1 8
alatke za buSenje 5 0 1 0 6
Siljci 11 0 0 0 11
jednostavno retusSirani 18 3 7 0 28
neret. odb. sa obradenom bazom 1 0 0 0 1
neodredljiva tipoloSka grupa 8 0 0 0 8
Ukupno 7292,3% 4%33% 1542% 1.03% 1%%%@
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Tabela 27. Bioc¢e. Tok retuSa za postruske, nazubljeno retusirane, otupljeno retusirane,

Siljke 1 jednostavno retuSirane alatke (kombinovane alatke i alatke sa R1 + R2 retuSem

su date u zasebnoj tabeli).

Tok retusa
TipoloSka grupa Tip
kontinuirani parcijalni Ukupno
transverzalne 25 | 96.2% | 1 3.8% 26 17,5%
lateralne 72 94.7% 4 5.2% 76 50.6%
bitransverzalne 1 100.% 0 0.0% 1 0,6%
bilateralne 8 100.% 0 0.0% 8 5,3%
Spicaste 6 100.% 0 0.0% 6 4,0%
dezete 10 100.% 0 0.0% 10 6,6%
transverzalno-lateralne 6 100.% 0 0.0% 6 4.0%
postruske trgnsverzalno- 4 100.% 0 0.0% 4 2.6%
bilateralne
lepezaste 1 100.% 0 0.0% 1 0,6%
kruzne 2 100.% 0 0.0% 2 1,3%
polukruzne 2 100.% 0 0.0% 3 2,0%
unifasijalna sa 1 | 100% | o 0.0% 1 0,6%
prekrivajuéim retusem
bitransverzalno- 6 100.% 0 0.0% 6 4.0%
lateralne
ukupno | 145 96.6% 5 3.3% 150 100%
transverzalno 1 100.% 0 0.0% 1 20%
. lateralno 1 50.0% 1 50.0% 2 40%
nazubljeno bl I 5 5 "
retusirani ilatera no . 1 100.% 0 0.0% 1 20%
neodredljiv tip 1 100.% 0 0.0% 1 20%
ukupno 4 80.0% 1 20.0% 5 100%
transferzalno 2 100.% 0 0.0% 2 25%
, lateralno 5 | 100% | 0 | 0.0% 5 | 625%
otupljeno
retusirani bilateralno 1 100.% 0 0.0% 1 12.5%
ukupno 8 100.% 0 0.0% 8 100%
o musterijenski Siljci 11 100.% 0 0.0% 11
Siljci 100%
ukupno | 11 100.% 0 0.0% 11
transverzalno 4 80.0% 1 20.0% 5 18,5%
lateralno 14 87.5% 12 12.5% 16 57.1%
. transverzaino- 2 | 100% | o | 0.0% 7 7.1%
jednostavno bilateralno
retusirani bilateralno 50.0% | 1 50.0% 7.1%
kruzno 3 100.% 0 0.0% 11,1%
ukupno 24 88.9% 4 14.2% 28 100%

380



T. 28. BiocCe. Polozaj retusa (kod dleta je polozajz fasete dleta),(tipovi sa R1 + R2

retuSem i kombinovane alatke su date u zasebnoj tabeli).

TipoloSka grupa
o iyg| Jjed
Polozaj  |nos |stru stru retué.g.zﬂé fértrJléo F;l;o ale;;ke ?glrjns nos |neret|neod| Uk
retusa iy |gali U1 udub PPN 1PUEN9 Gieta |, 22 | silici tav. |sa |redliiv] upn
- gacdi |,._ .~ |retus. [prelon| retusi buse kom .
Ske |ce lienja - . .| ret. |trnom| o (o]
rani nje adi :
distalno 26 0 12 3 1 0 2 1 0 0 0 5 1 1 52
later.ivica u
distalnom 1 0 0 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0 3
delu
proksimalno 0 0 2 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0 1 4
lat.ivica u o|lo] o 4l olo|lolo|lo|lo|lo|lo|lo]|]o] a
proks. delu
ventralna
ivica 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1
proks.kraja
108
lateralno 75 0 1 5 3 0 5 0 1 1 0 15 0 2
sredisnji deo | 1 o | g | 1| oo o]|o| 1]lo]o] 1]o]ol 3
lateralne ivice
cirkum 4 |28l 2]loloflolo|lo|lo|lo|lo]|3]|o]ol]ar
lateralno
ventralna
strana 1{o]lo]o|lo]o|lo]|lo]|]o|lo]o|lo]|]o]|ofa:1
prekrivena
retuSem
g:ﬁf"”c’”ater 2loflolololololo|lofl3]o|1|o] 1]17
distalno+sredis
hji deo lateralne| 8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 8
vice
distalno+ivica
dodatnog 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1
oblikovanja
proksimaino+ | v | 5 | o | o o | o |l o|lo]o|lo|lo|l1]o0o] ol
ateralno
leva+desna
ivica proks. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1
kraja
desna ivica
prokskiaja+ 1 5 | 6 | g |l ol oo |o]|lo]lolo|lo|lo|ololfo2
srediSnji deo
desne lat. ivice
bilateralno 13 0 0 0 1 0 1 0 2 7 0 2 0 2 28
dist+prokst 1 v | o | 2l ol o|lo|lo|lo]lo|lo|o|o|o]|o]3a
lateralno
distalno+bilat | 5 | 6| 5 | o[ oo | o|lo|]o|lo|lo|lo]|o]|ols
eralno
distalno+proksi| 5 | 5 | o | o [ o | o]l o|lo]o|lo|l2]0o]o]olo2
malno
Total 150 | 28 22 13 5 1 8 1 6 11 2 28 1 8 284
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Tabela 29.Bioc¢e. Ugao retusa po tipoloSkim grupama (tipovi sa R1 + R2 retusem 1

kombinovane alatke su dati u posebnoj tabeli; dleta i oljusteni komadi nisu uneti).

Ugao retusa

Tipoloska grupa 36- | 41- | 46- | 51- | 56- | 61- | 66- | 71- | 76- | 81- | 86- |Ukupng
40° | 45° | 50° | 55° | 60° | 65° | 70° [ 75° | 80° | 85° | 90°
broj 3 4 9 20 31 32 | 23 14 11 3 0
postruske
% 1.3]1 26|60 ]13.3[20.6]21.3|15.3]1 93| 73] 2.0 0 150
broj 0 0 0 2 1 5 3 | 10 5 2 0
strugalice 28
% 0 0 0 71135]17,8(10,7|35,7|17,8] 7,1 0
broj 0 1 1 1 3 3 3 6 2 0 2
strugaci 22
% 0 45145 |45 113.6|13.6]13.6(27.3] 9.1 0 9.1
rettusirana broj 1 0 0 1 2 2 1 5 0 1 0
13
udubljenja % 7,6 0 0 7,6 [153]15,3|7,6.138,4| O 7,6 0
broj 0 0 0 0 1 0 1 1 2 0 0
nazubljene alatke 5
% 0 0 0 0 |20.0] O |20.0|20.0{40.0] O 0
broj 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0
strmo retuSrani prelom 1
% 0 0 0 0 0 ]1100.f O 0 0 0 0
broj 0 0 0 0 0 0 2 2 2 2 0
otupljeno retusirani 8
% 0 0 0 0 0 0 [25.0]25.0]125.0]25.0] O
broj 0 0 0 0 0 0 3 1 2 0 0
alatke za buSenje 6
% 0 0 0 0 0 0 |50.0[/16.7(33.3] O 0
broj 0 1 3 4 0 2 1 0 0 0 0
Siljci 11
% 0 9.1 |27.3]136.4] 0 |18.2] 9.1 0 0 0 0
broj 1 0 0 0 7 4 6 4 4 1 1
jednostavno retusirani 28
% 3.5 0 0 0 |250(14.2]121,4(14.2]114.2| 3.5 | 3.5
neret. odb. sa broj 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0
1
obradenom bazom % 0 0 0 0 0 |100.( O 0 0 0 0
neodredljiva tipoloska | broj 0 0 0 3 |132] 2 0 |01]01] O 0 g
grupa % 0 0 0 |37.5]|375|25.0] O 0 0 0 0
Ukupno 281
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Tabela 30. Bioc¢e. Oblik retusirane ivice: 1 —ravna; 2 — konveksna; 3 — konkavna; 4 —

konveksna+konkavna.; 5 — sinusoidna; 6 — ravna+konkavna; 7 - neodredljivo (tipovi sa

R1 + R2 retuSem i kombinovane alatke su date u zasebnoj tabeli; dleta i oljusteni komadi

nisu uneti.).
Oblik retuSirane ivice
Tipoloska Tip alatke Ukupno
grupa 1 2 3 4 5 6 7
transverzalne 9 16 1 0 0 0 0 26
lateralne 32 40 2 1 1 0 0 76
bitransverzalne 1 0 0 0 0 0 0 1
bilateralne 3 6 0 0 0 0 0 9
Spicaste 3 2 1 0 0 0 0 6
dezete 9 1 0 0 0 0 0 10
transverzalno- 4 2 0 0 0 0 0 6
lateralne
o |l 2 [ o[ ofofol2]o]a
postruske
lepezaste 1 0 0 0 0 0 0 1
kruzne 0 1 1 0 0 0 0 2
polukruzne 0 3 0 0 0 0 0 3
unifasijalna
prekrivajuéi 0 1 0 0 0 0 0 1
retus
neodredljiv tip 4 2 0 0 0 0 0 6
73
A 45?3% 48.6% | 23 oew | 06% 1.3% 0 I
obicne 0 12 1 0 0 0 0
struglice
strugalice mikrostrugalice 0 15 0 0 0 0 0 28
ukupno | 0 962,1% 3,%% 0 0 0 0
frontalni 0 8 1 0 0 0 0 9
njuskasti 0 6 0 0 0 0 0 6
noktasti 0 2 0 0 0 0 0 2
strugadi kruzni 0 1 0 0 0 0 0 1
uzdignuti 0 4 0 0 0 0 0 4
ukupno | 0 2L L 0 0 0 0 22
95.4% 4.5%
transverzalno 0 0 3 0 0 0 0 3
retusirana lateralno 0 0 10 0 0 0 0 10
udublienja ukupno | 0 0 133% 0 0 0 0 13
transverzalno 0 0 1 0 0 0 0 1
lateralno 1 0 1 0 0 0 0 2
nazubljeno bilateralno 1 0 0 0 0 0 0 1
retusirani neodredljivo 1 0 0 0 0 0 0 1
ukupno 3 0 2 0 0 0 0 5
60% 40.%
s;rrr‘:lgnrqetuswam transverzalno 10%)% 0 0 0 0 0 0 1
otupljeno transverzalno 0 2 0 0 0 0 0 2
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retusirane lateralno 2 2 1 0 0 0 0 5
alatke bilateralno 1 0 0 0 0 0 0 1
2 4 1 1
ukupno | o0 | 5006 [12.5% v o 0 |125% :
probojci 3 1 0 0 0 0 0 4
fﬂatvke za  [“svrdia 2 0 0 0 0 0 0 2
usenje ukupno | 5 1 0 0 0 0 0 6
silici musterijenski | g 3 0 0 0 0 0 11
Siljci
transverzalno 3 2 0 0 0 0 0 5
lateralno 10 4 1 0 0 0 0 15
jednostavno gﬁ:ﬁ;gﬁgmo_ 1 1 0 0 0 0 0 2
retuSirane -
alatke bllavteralno 0 2 0 0 0 0 0 2
kruzno 1 1 1 0 0 0 0 3
15 10 2
ukupno | g5 5o, | 37.006 | 7.4% | © Y Y Y 21
neret. odb. sa 1
gbradenom trn 100% 0 0 0 0 0 0 1
azom
L 4 2 1 1
neodredljiv tip alatke 50% | 25.0% | 12.5% 0 0 0 12.5% 8
UKUDNo 107 141 27 1 1 2 2 281
P 37.9% | 50.1% | 9,6% 0,3% 0,3% 0,7% 0,7% 100%

Tabela 31. Bio¢e. Mikrostrugalice: duzina mikrostrugalica,fragmentacija, poloZaj, smer,

ugao retuSa i dimenzije za cele mikrostrugalice.

Mikrostrugalice ko?‘r:gjda N % Ukupno
fragmentacija cele — 13 100
sa fragmentacijom 2 100
poloZaj retusa cirkumlateralno 13 100
smer retusa dorzalno+ventralno 13 100
56°-60° 1 7.7
ugao retusa 61°-65° 1 7.7
66°-70° 2 15.4
71°-75° 6 46.2 15
76°-80° 3 23.1
oblik radne ivice konveksna 15 100
duzina | minimalna 13 mm
celih maksimalna 19 mm
Sirina minimalna 13 mm
celih maksimalna 24 mm
debljina | minimalna 3 mm
celih maksimalna 8 mm
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Tabela 32 Bio¢e. Kombinovane alatke.Smer retusa: 1 — dorzalni; 2 — ventralni; 3 —

dorzalni i ventralni sa razli¢itim polozajem. Oblik retuSirane ivice: 1 —ravna; 2 —

konveksna; 3 — konkavna.

.. Oblik
. Vrsta Polozaj Smer | Ugao y
Kombinovane alatke : y - ... | retus. [Ukupno
odbitka retusa retuda | retusa | . .
ivice
tip1 . lateralna ivica o
lateralna postruska 1 65 2
levalua
tip 2 | lateralno retus. seCivo
P ateraino retus lateralno 2 67° 1
udubljenje
tip1 |transverzalna distalna ivica o
- . 1 46 1
postruska iverak
tip 2 |diedralno dleto proksimalno 0 0 0
tip 1 | lateralno retus.
P ateraino retus . lateralno 2 70° 3
udubljenje iverak 6
tip 2 | jednostavno dleto lateralno 0 1.9%
tip 1 | strmo retus.prelom distalno 88° '
tip2 | lateralno levalua
P ) secivo lateralno 13 80° 1
otupljeno
tip 1 | strmo retus. prelom [neopredeljivo:| distalno 2 88° 1
tip2 | bilateralna obi¢no ili
retusirana iverasto bilateralno 3 56° 3
udubljenja levalua secivo
tip 1 | lateralnapostruska iverasto lateralno 1 62° 2
i j levalua
tip 2 [lateralno otupljeno 2 lateralno 1 g7° 3
S€C1VO

Tabela 33. Bioce. Tok retusa za postruske i otupljeno retusirane koji su u kombinaciji sa

drugim tipom alatke

] R1 retus R2 retus
Kombinovane alatke — — — .
kontinuirani | parcijalni kontinuirani parcijalni
transvgrzalng 1 0 0 0
postruska+diedralno dleto
lateralna postruska +lateralno
s 1 0 0 1
ret. udubljenje
Iatera_llna postruska+lateralno 0 1 1 0
otupljeno
transverzalni strmo ret.
: 1 0 1 0
prelom+lateralno otupljeno
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Tabela 34. Bioce. Polozaj, smer, oblik retuSirane ivice i ugao retusa kod alatki koje

pored glavnog retusa (R1) imaju i prateci retus (R2). Tip alatke: 1 — 5 postruske: 1 -

transverzalna; 2 — lateralna; 3 —polu-kruzna; 4 - unifasijalna sa prekrivajué¢im retusem; 5

- bifasijalna sa prekrivaju¢im retuSem; 6 —frontalni strugac; 7 — dva spojena lateralna

retuSirana udubljenja koja grade Spic; 8 —lateralni strmo retuSirani prelom; 9 —

bitransverzalni strmo retusirani prelom; 10 — jednostavno dleto (R1 je polozaj fasete);

11 —musterijenski Siljak.

ugao retusa

5 Tip alatke
Alatke sa R1+ R2 retuSem 112lalalslel 718910l kupno
distalno 1fo|lojJofof21]o|1|of1f0
leva lateralna ivica ol1]l]o0]l]o0o|J0ofoOo]O]l]O|O]O]O
medijalno desna later. ivica olojJoflo]o|lof1]0|0O0]O|O
polozaj retusa ventralna strana oflojof1|1]ofOo]JOfO]O|O
R1 distalno i proksimalno ololojJ]o|J]ofo]o|l]O|1]0]O
bilateralno ofof1]o0]Jo|ofofo]O0]O]1
leva distalna ivica olojJofo]jo|lof1]2|0]O}|O
proksimalno olol1]o]o|ofoflo]o]o]1
leva lateralna ivica ojl1|lofloflo|l1]l]0|l]0]0O]O]O
desna lateralna ivica ojloloflo|lo|lOo|l]O|l]O]O]1]O
poloZaj retusa cirkumlateralno ofojof1]|]o|lofOojJOfO]O|O
R2 ivica dodatnog oblikov. 1({0l0|lO0OJO]JO]JO]JOfOfO|O
distalno i lateralno ojloloflofl1]l0|lO0O|lO]O]O]O
desna lat. ivicatleva medijalno{ o o lolololololol1lolo 11
- 3.6 %

dorzalni 1f{1|1]ofof2r]o|1|2fof1
smer retusa ventraini ofoflol2]1]ofo|o]o]o]o
dorzal. i ventral. razli€itpolozaj o o lolololol1]lo0lololo
smer retusa dorzalni 1fo|loj1|rf2]o|1|2f1fo0
R2 ventralni of1f1]0]Jojof1|lo]0Oo]oO]1
kontinuirani 1]1]12]l1fo]1f1f{0|1|1]0]1

tok retusa R1 —
parcijalni ojlo0oO|JO]JO]JO|JO|1|O]JO]|O]|O
kontinuirani 1{oflof1]0]1]0]12|O0f1]|1

tok retusa R2 —
parcijalni ofa1]12|o0]Jofof1]o]1]|0fO
ravna ol1]0|]O0O]JO|JO]JO|2]2]|]0]|O
i(:/ki)(I:iIef retuSirane konveksna 1{ol1l1l1l1lo0lololol1
R1 Spicasta o|lolo]|ofo]of1]of0]O]oO
oblik retusirane ravna 0/1]0]010/0/0]0]1]11]0
ivice konveksna olo|1|1f1|0o]o]o]ofO]f12
R2 konkavna 1]oflofofofa|1]|2|o]ofo
41-45° oji1j0jo0jofojojo|jojoj]o
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R1 46-50° olof1|lofo]Joflo]o|o]oOo]|oO
51-55° 1{olojJ]oflo]Jofo]of1]0]O
56-60° ojlolo|Jo|lo|lo]J]oflo]JofoO]O
61-65° ojojofojojojojofjojoj]o
71-75° olofo|lofo]Jo|lo]o|oOo]O|1
76-80° ojloloJoflo|l1]12|2]0f0]O
nemerljivo ojoJo|1|12|o|lofofofo]oO
41-45° olofo|lofo]J]o|lo]o|o]O|1
51-55° ojlol1]oflo|lo]J]ofo]Jofo]oO
56-60° oj1|o|Jofo|lo]1f12]0f0]O

;92610 retusa 61-65° 1|lofoJ1f1]jofo]jo|1fO]oO
66-70° ofoJoJo|lof1|lo0o|l0o]O]O]O
76-80° ojojofojojojojofjoja1y]o
nemerljivo ojojJo|o|l1|o|lofofofo]oO

Tabela 35 Bioce. Alatke sa oblikovanom bazom.

Nacin oblikovanja baze
. “ . Ukupno
TipoloSka grupa Tip baze .
P grup P bilateralno  |dodatnim
retuSirano  |oblikovanjem

postruske tn 3 1 4

strugaci tn 0 1 1

strmo ret. prelom tn 5 0 2

neretuSirana 0 1

musterijenski Siljci ravna 3

trn 2 0

jednostavno

retuSirane alatke trn 1 0 1

nerevt_us. Fjb|tak sa tn 1 0 1

retuSiranim trnom

neodredljiva

tipoloska grupa trn 1 2 3

Ukupno 10 5 15
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Tabela 36. Bioce. Alatke sa dodatnim oblikovanjem. 1 — suZavanje fasetiranjem; 2 —

stanjivanje fasetiranjem; 3 — suzavanje namernim prelomom; 4 — stanjivanje

fasetiranjem i skra¢ivanje namernim prelomom; 5 - skra¢ivanje i suzavanje dletastim

odbijanjem i suZzavanje fasetiranjem; 6 - stanjivanje fasetiranjem i suzavanje i

skra¢ivanje namernim prelomom

TipoloSka grupa
Dodatno oblikovanje musteri | jedno kombino | Ukupno
postruske| strugalice| strugaci | jenski stavno vane
Siljci retusirani| alatke
lateralno 8 0 1 1 1 1 12
ventralna strana 4 0 0 0 0 0 4
transverzalno+lateralno 0 0 0 1 0 0 1
smer
obliko
vanja | lateralno+ventralno 0 0 0 0 0 1 1
transverzalno+laterallno 1 0 0 0 0 0 1
+dorzalno-ventralno
ukupno 13 0 1 2 1 2 19
suzavanje fasetiranjem 1 0 0 0 0 0 1
stanjivanje fasetiranjem 7 0 0 0 0 0 7
suzavanje.prelomom 5 0 1 1 0 1 8
vgﬁ(a stanjivanje fasetiranjem
Obliko +skracivanje prelomom 0 0 0 1 0 0 1
vanja
skradivanje i suzavanje
dlevtastor_n faset_omﬁ_- 0 0 0 0 0 1 1
suZavanje fasetiranjem
skracivanje i suzavanje
prelomom-+stanjivanje 0 0 0 0 1 0 1
fasetiranjem
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Tabela 37. Bioce. Tip jezgra, fragmentacija, minimalne i maksimalne dimenzije.

Duzina mm Sirina mm Debljina mm
Tip jezgra Fragmentacija Ul
Min. | Maks.| Min. | Maks.| Min. | Maks.
celo
18 24 54 20 55 10 36
fragmen 33
globularno tovano 11 36 47 22 42 15 42 19.1 %
fragment
4 31 35 20 33 16 24
celo
54 25 64 20 56 9 30
fragmen 88
levalua tovano 21 24 57 21 45 10 22 511 %
fragment
13 26 67 19 41 11 21
celo
11 21 35 16 34 10 24
L 14
diskoidno fragmen 8.1 %
tovano 3 28 31 24 29 15 22
celo 1
prizmati¢no 1 40 40 32 32 25 25 0.5 %
fragmen
tovano 4 21 40 18 31 13 20
L 36
neodredljiv tip jezgra fragment 20.9 %
32 22 54 17 35 10 35
172
Ukupno 100%
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Tabela 38. Bioce. Tip jezgra, vrsta i boja sirovine. Vrsta sirovine: 1 — sitnozrnasti

kremen; 2 — krupnozrnasti kremen; 3 — kre¢njak; 4 — kvarcit; 5 — laporoviti kre¢njak.

Boja sirovine: 1 — bela; 2 — svetlosiva; 3 — siva; 4 — tamnosiva; 5 — bez; 6 — svetlobraon;

7 — Cokoladnobraon; 8 - tamnobraon; 9 — crvena; 10 — svetlozelena; 11 —

bela+siva(Sareno).

o o Boja sirovine
Tip jegra |[Sirovina Ukupno
1| 2] 3 a| s 6] 7 s8] 9 [10 [ 11
1 1 2
1 O Iso0%| @ | O | O | O isoow O | O | O | O | 61%
2 | 6 | 3 | 1 13 | 3 30
globulamo | 2 0 |i3.3%]20.0% 10.09d 33%| © |433%1000d © | O | O | 90.0%
1 1
3 oo oo ld,lolo]lo]o]| o] o] s
1 1 2
1 O 5000 © | O | O | O Jspoo| @ | O | O | O | 230
) 0 8 |19 | 8 | , | L] 2] B[ 1|1, 82
9.8%[23.2% | 9.8% 1.29%|35.4%|18.3%| 1.2 1.20% 93.2%
1
1
0,
evaua |3 0 |100% o [ o[ oo |o|o]|o]|o0o]| o], 1
4 ol oLl ololo]|lo|lo] o]l o]o 1
100.% 1.1%
2 2
0,
5 o | o | o o fwow oo o] o]|o]|o],5
1 ol Xl olo|lolo]|lo|lo] o]l o]lo L
100.% 7.1%
11| 1| 3 3 | 2 1 e
ek 0
diskoidno | 2 8.3%| 8.3%| 8.3%|25.00| © 0 |25.00|16.7% ° 0 |[g.30 | 857%
3 ol ololo .ol of|l o] ofo 1
100% 7.1%
— 1 1
prizmati¢no| 2 0 0 0 0 0 0 100.% 0 0 0 0 100.%
1 1
1 0 Loaol Ol 0l 0ol o o] ofo] o] o],
neodredljiv 2 0 2 14 6 0 1 9 2 0 0 0 34
tip jezgra 5.9% |41.2% [17.6% 2.9% |26.5%| 5.9% 94.4%
1 1
3 o [ o o] ool o o] ofo] o] o],
4 2 6
0,
1 0 fe67l 0 | o [ o | o [Zul 0o o] o o
) 1 | 15 |20 20| = | 2 [ 55 2| 1= | 1 | 1 | 159
0.6% | 9.4% [25.296 [12.69%] 0.6% | 1.306|34.6%| 13.894 0.6%| 0.6% | 0.69% | 92.4%
1 3 7
Ukupno | 3 0 beoosl O | 0 lsnwl © 1 0] 0 [ 0] 0| 0| 5
1 1
0,
4 o | o foml o | oo fo]|ofo]|o|o]| &
5 olololo .2 o]lo|lo] o]l o]l o 2
100% 1.2%
- 172
Ukupan broj jezgara 100%
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Tabela 39. Bioce. Jezgra: vrste i koli¢ina korteksa. 0 - nema korteks; 1 - do 1/4 ukupne povrsine

jezgra; 2 - 1/4 —1/2 ukupne povrsine; 3 - 1/2 ukupne povrsine; 4 - 1/2 - 3/4 ukupne povrSine.

Vrsta korteksa

Koli¢ina
. Ukupno
Tip jezgra | korteksa bez odularni korteks blok P
korteksa oblutka koteks
broj | % broj | % broj % | broj | % broj %
0 13 100 0 0 0 0 0 0 13 394
1 0 0 14 70.0 0 0 14 42.4
globularno
2 0 0 6 30.0 0 0 6 18.2
ukupno |43 1300 | o | o | 20 |100 | o | o 33 | 100.
0 33 100 0 0 0 0 0 0 33 37.5
1 0 0 30 55.6 0 0 30 34.1
levalua 2 0 0 22 40.7 1 100 23 26.1
3 0 0 2 3.7 0 0 2 2.3

ukupno | 33 1090 | o 0 54 |100 | 1 | 100 | 88 | 100.0

0 8 (100 ]| o 0 o |o 0 0 8 57.1
1 0 0 4 |e67]| 0 0 4 28.6

diskoidno
2 0 0 2 |333]| 0 0 2 14.3
ukupno | g 100 | o 0 6 [100 | o 0 14 100.
1 0 0 1 100 | o 0 1 100.

prizmatié¢no K

ukupno 0 0 1 |100 | o 0 1 100.
0 25 [ 100 | o 0 o |o 0 0 25 69.4
4 0 0 1 |91 0 0 1 2.8
neodredijiv 1 o | o| o |s18| o | o 9 | 250

tip jezgra
3 0 0 1 |91 0 0 1 2.8
ukupno | 55 | 100 | o 0 11 | 100 | © 0 36 100.
Ukupno 79 | 459 o 0 92 |535| 1 | 06 | 172 | 100.
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